MAQUINAS LIJADORAS / PULIDORAS TIPO "CENTERLESS"

CENTERLESS BELT ,GRINDING AND POLISHING MACHINES

“MACHINES PONCEUSES / POLISSEUSES TYPE "CENTERLESS"

° SCHLEIF- UND POLIERMASCHINENTYP "SPITZENLOS" —
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Funcionamiento y
descripcion maquinas

Maquina para el lijado y/o pulido de los
tubos o barras cilindricas, girando en
contacto con el cepillo o banda abrasiva y
con avance continuo regulable por la
rueda de arrastre motorizada, Sistema de
trabajo "Centerless".

Un robusto armazon de chapa forma (2
bancada de la maquina sobre la gue esta
montado el cabezal, el grupo de
traccion/avance de las piezas y la guia de
apoyo.

Cabezales de trabajo

El husillo porta-disco/banda es accionado
por transmision del motor y permite
acoplar "tensores telescopicos" para
bandas abrasivas con rueda de contacto
de goma, discos, cepillos y ruedas
abrasivas, para satinar, pulir, afinar, etc...
El conjunto estd montado sabre un carro
con ajuste por husillo (opcional con
regulacion electronica para compensacian
desgaste cepillos o ruedas, en operacion
de pulido, microacabado o cepillado).

Grupo de rueda para giro y avance de
tubos o barras

Montado sobre carro de guias cilindricas
con rodamientos, ajuste por husillo y con
sistema de contacto flatante telescépico
(opcional neumatico), la regulacion de
avance se consigue con la inclinacion de
la rueda (giro simultaneo en maguina de
cabezal miltiple).

Guia de apoyo de tubos/barras "regleta”
Se dispone de diferentes tipos segin
acabado, material, peso de |a pieza, etc...
y van en un soporie que se regula en
altura sobre guias cilindricas.

Performance and
description of machines

Machine for grinding and/or palishing of
round tubes or bars, rotating in contact
with the brush or abrasive belt and with
continuous forward motion, adjustable
by means of a motorized carrier wheel.

A welded frame constitutes the base of
the machine on which the head, the
unit responsible for the work movement
and the support slide are built.

Working heads

The buff/abrasive belt holder spindle is
driven by motor transmission, and a
telescopic tension roller can be applied
to it for abrasive belts with rubber
contact wheels, buffs, brushes and
abrasive belts for satin finishing,
polishing, etc...

This unit is assembled on a sliding head
adjusted by a spindle (optional: electro-
nic adjustment to compensate the wear
of brushes or wheels).

Carrier wheel assembly for tube or bar
throughfeed

It is mounted on a head sliding on
cylindrical guides with bearings. It is
also adjusted by means of a spindle and
has a telescopic floating contact system
(optional: pneumatic). Throughfeed
speed adjusted by tilting the carrier
wheel (synchronised in multiple head
machines).

Support for tubes or bars
There are several types available
depending on the finish, material,
weight of part, etc... and these are
assembled on a support adjustable in
height on cylindrical slides.

Mdguina Modelo CT-IV con 4 cabezales de
lijado {Daimucén rampa para
alimentacion automdtica de los tubos.

Machine Model CT-IV with 4 belt grinding
heads and magazine with ramp far
automatic infeed of the tubes.

Machine Modéle CT-IV avec 4 tétes de
pongage et magasin avec pente pour
alimentation automatique des tubes.

Maschine Modell CT-IV mit 4
Bano‘sch!effko;ifstﬂcke und automatische
Beschickung mit Beladungsrampe.




Fonctionnement et
description des machines

Pongage et/ou polissage des tubes ou
barres, tournant en contact avec la
brosse ou bande abrasive et avec
avance continu réglable par la roue
d'entrainement motorisée. Systéme de
travail "Centerless".

Une rebuste structure de téle constitue
le chassis des machines sur lequel la
téte de polissage, le groupe de
traction/avance des pieces et le guide
d'appui, sont montés.

Tetes de travall

La broche porte-disques/bandes est
actionnée par transmission du moteur.
1l permet d'accoupler des "backstands
télescopiques” pour bandes abrasives
avec une roue de contact &
caoutchoue, des disques, des brosses et
des roues abrasives pour satiner, polir,
affiner, etc...

Pulidora Modelo CT-A-I
con ajuste automatico.

Pnifshfr}g machine Model
with automatic

Polisseuse Modéle
CT-A-I avec régl ;
automatique. -

Poﬁermaschne Modell
jutoma-

L'ensemble est monté sur un chariot
avec réglage par volant (optionnel avec
réglage electronique pour rattrapage de
['usure du tampon pendant lopération
de polissage, microfinissage  ou
brossage).

Groupes roues virage et avance de
tubes ou barres

Monté sur un chariot de guides
cylindriques avec roulements, réglage
par broche et avec un systeme de
contact flottant télescopique (optionel
pneumatigue), le réglage d'avance
s'effectue parmi l'inclination de la roue
(virage simultané pour la machine de
téte multiple).

Guide d'appui de tubes/barres "reglette”
On en dispose de différents types
d'aprés le finissage, le matériel, le poids
de la piéce, etc... et jls sont placés sur
un support qui est réglé en hauteur sur
des guides cylindrigues.

set-up. g

age

Maschinenbeschreibung
und Arbeitsweise

Werkzeugmaschine zum Schieifen und/oder
Polieren von Rohren oder runden Stangen,
wobei die Werkstiicke in Kontakt mit der
Biirste oder dem Schleifband drehen, und
zwar bei einstellbarem, kentinuierlichem
Vorschub durch ein Antriebsrad. Arbeit
weise "Spitzenlos". An den Maschinenrah-
men aus festem Blechgeriist werden die
folgenden Maschinenteile angebracht: das
Kopfstiick, die Antriebs-/ Varschubseinheit
und die stiitzende Leitschiene.

Arbeitskopfe

Die Spindel als Scheiben- bzw. Bandhalter
wird mittels  (bertragungsvarrichtung
durch einen Motor angetrieben. Sie
erméglicht den Anbau von "ausziehbaren
Spannvorrichtungen” fiir Schieifbander mit
Kontaktrddern aus Gummi, fiir Scheiben,
Biirsten sowie fiir Schleifrader zum
Satinieren, Polieren, Feinschleifen, usw.

Die Einheit wird auf einen Schlitten
montiert, der durch eine Spindel feinein-
gestellt werden kann (auf Bestellung
elektronische Einstellung maglich), so
dass beim Polieren, Mikrofertigbearbei-
tung oder Biirsten der Verschleiss der
Biirsten oder Réder kompensiert wird,

Drehrad- und Vorschubeinheit

Sie wird ‘auf einen mit zylindrischen
Fithrungen und Kugellagern ausgerii-
steten Schlitten montiert. Die Einstellung
erfolgt durch eine Spindel mit telesko-
pischem, schwimmendem Beriihrungssy-
stem (auf Bestellung pneumatische
Ausfiihrung moglich). Die Vorschubein-
stellung erfolgt mittels der entspre-
chenden Neigung des Rades
(gleichzeitige Drehung bei Maschine mit
vielfachem Kopfstiick).

Stiitzende Leitschiene fiir Rohre und
Stangen "Leiste"

Je nach Anfertigungsart, Werkstoff,
Gewicht, usw. werden verschiedenartige
Rohr- bzw. Stangenstiitzen verwendet,
Diese Stiitzen werden auf einen Halter
montiert, der mittels zylindrischer
Fiithrungen in der Hihe verstellbar ist.



Equipos complementarios

- Grupo depésito-bomba para refrigeracian
en operaciones de lijado.

- Instalacion para aplicacion de pasta para
pulir,

- Equipo de aspiracion (vias seca o himeda).
- Apoyos de rodillos para tubos o barras
largos o pesados (con o sin traccion para
entrada a la maguina).

- Alimentadores automaticos de piezas con
cargadores rampa y tolva-almacén.

Auxiliary equipment

- Pump/tank unit for wet grinding.

- Installation to apply polishing compound.
- Dust extraction equipment (wet or dry).

- Roller supports for long or heavy tubes or
bars, (with or without traction at machine
inlet).

- Automatic feeders with loaders at a slope
and hoppers.

- Complementary carrier unit at the inlet
and/or outlet of the machine (for heavy

- Grupo auxiliar de arrastre a la entrada y/o
salida del cabezal (para tubos pesados).

tubes).

Caracteristicas Técnicas | Technical specifications J Spécifications technigues
Machine Model Machine Modéle

Maguina Modelo

Ancho de trabajo Working width
Capacidad tubos o barras Tube or bar capacity
Mator principal Main motor

1500 rpm (lijado)

Motor principal

1500 rpm (grinding)

Main motor

1500/3000 rpm (pulido)  1500/3000 rpr (polishing)
Longitud banda Length of abrasive belt
abrasiva (lijado) (grinding)

Didmetro rueda de Diameter of contact
contacto goma wheel

Diameter of hrushes,

Didmetro cepillos,
buffs or wheels

discos o ruedas

Velocidad avance variable Adjustable throughfeed

peed
Peso neto aproximado Approximate net weight
(lijar) (grinder)

1150

Largeur de travail

Capacité tubes ou barres
Moteur principal

1500 rpm (poncage)
Moteur principal
1500/3000 rpm (polissage)
Longueur bande abrasive
(poncage)

Diamétre roue de

contact caoutchouc

Diamétre brosses,
disques ou roues

Vitesse d'avance
réglable

Poids net approximatif
(pongage)

Equipements complémentaires
- Groupe dépdt-pompe pour réfrigération
dans les opérations de polissage,

- Installation pour application de pate i
polir.

- Equipment d'aspiration (voies séche ou
humide).

- Appui @ rouleaux pour tubes ou barres
longs ou lourds (avec ou sans traction a
l'entrée de la machine).

- Alimentation automatique de pigces avec
chargeurs rampe et trémie-dépot.

- Groupe auxiliaire d'entrainement & l'entrée
et/ou sortie de |a téte (pour tubes lourds).

Technische Eigenschaften

Maschine Modell

Zusatzliche Vorrichtungen

- Behalter-Pumpe-Einheit fiir die Abklihlung
bei Schleifvorgangen

- Vorrichtung fiir die Anwendung von
Polierpaste

- Absaugeinheit (trocken, nass)

- Stiitzrollen fiir lange oder schwere
Rohre/Stangen (mit oder ohne Antrieb, fiir
das Einfahren in die Maschine)

- Automatische Beschickung mit Bela-
dungsrampe und Vorratstrichter

- Zusatzliche Zugvorrichtung am  Ein-
gang und/oder am Ausgang des Kopfstiickes
(filr schwere Rohre)

CT-1I CT(P)-1

-
P Py
75

Arbeitsbreite

Kapazitat der Rohre oder

Stangen

Hauptmotor 1500 UpM 5
(Schleifen) 7'5 HP
Hauptmotar

1500/3000 UpM (Polieren) ~ g

Lange d. Schleifbands

(Schleifen) 3000 mm.
Durchmesser des

Gummirades 300 mm.

Durchmesser der Biirsten,
Rader oder Scheiben
Verstellbare
'-Jbrschuhgeschwindigkeit
Nettogewicht (Schleifen)
zirka

2250
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