


PLEGADORA PHA

La solidez de los principales elementos que integran los
modelos de plegadora PHA, dan un resultado éptimo en
su rigida estructura. El alojamiento de los cilindros hi-
draulicos, el sistema de guiado del tablero superior y su
robustez, dan buena prueba de ello.

Los modelos PHA se fabrican desde 35 a 500 Toneladas
de fuerza y hasta 6 m. de longitud de plegado.
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Vista que muestra la
parte trasera de la
plegadora modelo PHA.

<«

Un perfecto sistema de guiado de la trancha,
en cola de milano, con una tolerancia mini-
ma, garantiza una correcta estabilidad del
elemento maovil. Las guias estan templadas y
rectificadas e incorporan una placa sintética
para facilitar el deslizamiento.

Los cilindros hidraulicos estan alojados den-
tro del propio armazon de la maquina, lo cual
confiere una enorme resistencia al sistema,

sin flexiones ni torsiones.
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Wista que muestra
el tope trasero de la
plegadora modelo PHA.
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Detalle de los cabezales
del tope trasero.

La plegadora PHA incorpora de serie el
sistema de tope trasero.

Esta compuesto de 2 husillos con guias,
sitvados a ambos laterales interiores de
la maquina y una barra rectificada, longitu-
dinalmente, que sirve de alojamiento para
los cabezales. El sistema incorpora 2 cabe-
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zales de serie, son regulables en altura y a

lo largo de toda la longitud de plegado.
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Apoyo de la chapa sobre
los cabezales del tope.
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Indicador de la Opcién tope
posicion del tope motorizado,
trasero y valante

manual.

En la parte frontal de la maquina estd situado el
volante manual para posiciorar el tope a la medi-
da deseada. El volante incorpora un contador donde podemos visualizar la posicion del
tope, con una resolucion de 0.1 mm. El tope también puede ser motorizado y accionado

.

mediante pulsadores.




plegadora PHA permite incorporar
ﬂpcionalmente el sisterma de control nu-
1'érloo de | & 2 ejes, consiguiendo asi
. ayores prestaciones para la realizacion

de sus trabajos.
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Control numérico de

2 ejes DNC62P
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a mayor comodidad del operario, el pa-

nel de mandos e indicadores esta situado
obre un brazo giratorio y abatible. . | .-
ajuste del angulo de plegado de la chapa,
realiza eléctricamente mediante pulsa-

dores. El visualizador digital nos muestra
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, profundidad del punzén con una resolu-

de 0,01 mm.
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Fotografia que muestra la maniobra eléctrica de |a
plegadora PHA, el panel de mandos hidraulico y la o
cortina fotoeléctrica delantera de proteccién. |




El puesto de trabajo de |a plegadora, pue-
de ser configurado de diferentes maneras,
segin las necesidades del usuario.

Posibilidad de instalar matrices multiuve,
monouve, autocentrables, punzones de

amarre rapido, mesa de compensacion

manual o automatica, etc.

A A~
A, Opcién de amarre ripido del punzén. Puesto de trabajo de la plegadora PHA. A

Axial, pone a su disposicion una amplia gama de Gtiles para prensas Plegado-
ras. Punzones de pequefa o gran altura, con 4ngulos de 24, 30, 50, 85, 90

grados y de formas variadas, rectas o de pata de cabra. Todos los punze
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p x 2 - a =gu = ol
incorporan sistema de sujeccién con pestana, que facilita el montaje [ des-

montaje sin que el punzén se descuelgue de |a brida. Diversidad de matri -q

en combinacion con los punzones, =
Q U G multiuve que permite disponer de hasta 9

anchos diferentes de V en una sola matriz.

Axial dispone de mas de 200 tipos diferen=

E//‘z tes de dtiles. Todos los punzones y "i.
: ; x i ces empleados, tienen la superficie de |z I**
caras activas con una dureza de I4B—I5L:'.
. Kg/mm2. También se desarrollan proyec-
tos para (tiles especiales, en funcion de las

necesidades para piezas determinadas.
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