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BEAGE MAKING MACHIMES

Zer SERIES

CONFECCIONADORAS POLIVALENTES DE BOLSAS

Confeccionadoraz polivalentes, a una o mas bandaz, permitiendo la
realizacian de balzas con saldadura lateral, fonda o triple.

Excepcional fiabilidad, robustez v hajo mantenimienta, dado par su
dizefio v la wtlizacion de servomotores de elevadas prestaciones.

Facil manejo v elevada flexibiidad de trabajo, con dptimos tismpos de
camhbio de produccion posibiitado por el elaborado contral del PLC
la amplia gama de complementos.

Adaptabilidad a laz distintas condiciones de trabajo con diferentes tipos
de materiales gracias a la posibilidad v simplicidad de ajuste de loz
diztintos parémetros de trabajo mediante partalls tactil,

Ajuste independiente del tiempo de soldadura para conseguir atos
rendimientos de produccion.

Yelocidad de hasta 250 ciclos por minuta.

Sistema inteligerte para el trabajo en registro de impresion gue minimiza
el desperdicio por errores del impreso.

El carro extractor permite la realizacion de bolzas desde 55 milimetros, v dizpone de sincronizmo
automatico con el cuerpo principal.

Complementos:
Soldadores especificos, troqueles, taladroz, precortes, plegadores, soldadores longitudinales,
debobinadores independientes, fomadores de fuelle, etc.

Soldadura lateral

BOLSAS BASICAS SEGUN TIPO DE SOLDADOR

Fonde biactivo Soldadura lateral Triple biactivo

Bolsa plana

Bolsa pliege/refuerzo
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