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EAG MAKING MACHIMES

ZJ&r BETA SERIES

CONFECCIONADORAS DE BOLSAS CON CIERRE DE CINTA
Macuinas dezarrolladas con un objetiva marco: Maxima rentabilizacion

del negocio de nuestros clientes.

MINIMIZACION DEL COSTE DE FABRICACION

Fiabilidad: Chietivo 100% operacian.

Optimizacion de la materia prima: Ohjetivo 0% desperdicio.
Mantenimiento: Mejora cortinua del dizefio para minimizar
dezgaztes, materiales fungibles v mantenimiento.

Reduccion del valor de amortizacion de la maquina:

Simplificacidn del dizefio.
Reduccion del espacio en planta:
Mejora del ratio de ocupacion fizica.
Reduccion de costes laborales:

Facilidad de operacion: Pocos reguetimientos de especializacian.

ter BETA Z 120120 Roll

Fiahilidad de operacion: Poca atencion durante la produccion.
Maxima ergonomia; Reduccion de todos o= tiempos de intervencidn.
Maxima automatizacion: Minima intervencion de operarios.
Elevada productividad: Modelos dedicados para una maxima optimizacian.
Adaptacion a distintas estrategias productivas: Conjurtos especificoz segln necesidad.

Reduccion de tiempos en la resolucion de problemas: Optimo Servicio Post Wentas y conexion remata.

DIFERENCIACION DEL PRODUCTO

Pluralidad de tipos de acabado de calidad
Follo estandar.

Paguete de bolzas plegadas unitariamente.
Follo con nomero de bolzas reducido.

Follo compacto.

Follo con banderola.

Pluralidad de tipos de producto
Zinta estandar troguel central.

Cinta estandar troguel lateral.

Zinta elastica.

Zinta estandar v cinta adicional elastica.
Cinta exterior.

Desbobinador sin eje.

colores,
Follo con banderola precorte. Cinta no portante.
Folla en funda retractiada. Bolza material BIO.
Follo en funda polietileno. Bolza materiales reciclados.
Follo en flow pack. Bolza materiales tecnificados.
Bolza medidas reducidas.
DATOS TECNICOS
ter BETA ter BETA ter BETA ter BETA ter BETA
5570 Roll 7170 Roll Z 5670 Roll Z9090 Roll Z120120 Roll
LD-FPE LD-PE LD-PE LD-PE LD-PE
Tipo de material LLD-PE LLD-PE LLD-PE LLD-PE LLD-PE
HD-PE HD-PE HD-PE HD-PE HD-PE
EIC BID EIC EIC EIC
Longitud de Bolsa Max, (a) 700 mm 700 mm 700 rm Q00 rm 1200 rar
b Ancho de Bolsa (b) 350-560mm  450-710mm 250 -S&0mm 250 - 900mm 250 - 1200 mm
Ancho de Rollo Max, 450 rnm 450 rm 450 450 rom 450 rom
T | ¢} Didmetro Rolla Max, 120 mm 120 mm 120 mm 120 mm 120 mm
] ancho Cinka Min, | Max, 50 110 ramn 50 ) 110 mm 50 110 rann 50 110 mnn 50 110 mir
Bolsas | Minuto Max, (*) 250 250 250 220 200
] Follos | Minuko Mazx, 30 30 30 30 30
Yelocidad Lineal Max, (%) 150 Mts fmin, 150 MEs fmin, 150 MEs fmin. 150 Mes [ min, 150 MEs [ min,
i*) Depende del espesar, tipo de material v dimensiones de la bolsa,
A Reservado el derecho de modificar las caracteristicas sin previo aviso,

Banderala opzional en el rebobinador
para la colocacion de etiquetas
engomadas en los rollos.
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