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CONFECCIONADORAS DE BOLSAS EN ROLLO SIN

MAMNDRIL

Confeccionadoras de bolzas en rollo =in mandril en continuo, a una o
dos pistaz, para la fabricacian de bolzas desde el peguefio formato
para congelados hasta las bolzas de gran contenido para basura.

Dizefio de gran robustez v con movimiento continuo para asegurar

una alta fiabilidad v

Eltambar de soldadura permite trabajar a bajas tempersturas dado su
largo tiempo de soldadura, v ofrece una alta adaptabilidad a los distintos

lipoz de materiales

La soldadura triple es opcional.

Rebohinadores de optimaz prestaciones v de diseno completamente

independierte en la
de rollos con difere

ypl/ el

bajo mantenimiertao.

con la méxima garantia de la soldadura.

= wersiones doble pista, permitiendo la produccion
rtes unidades en cada uno de ellos.

Operatividad atamente segura, gue evita la supervizion constante del
operario, con paro automéatico ante cualguier snomalia.

Su gran facilidad de manejo las hacen rapidamente utilizables por los operarios,

Producciones de hasta 800 halzas por minuto.

Opcionalmente pueden trabajar a registro de impresian,

Complementos:

Banderola para etiquetas engomadas en los rollos, envazadoras automaticas de rollos en fundas,

de rafia, etc.

DATOS TECNICOS

ter ROLL 13090/ 45-45 DP

aemler:

EAG MAKING MACHIMES

formadores de fuelles, soldadores longitudinales, deshokinadores, dobladores, plegadores, aplicador ter ROLL 9270/ 600
ter ROLL ter ROLL ter ROLL ter ROLL
92 70,/600 9290,/700 13090/45-45N 13090/ 45-45DP
Longitud de formato
4 soldadores 285 - 470 mm 285 - 470 mm 475 - 740 mm 475 - 740 mm
2 soldadores 470 - 930 mm 470 - 930 mm 730 - 1510 mr F30- 1510 mm
1 soldador 930 - 1790 mr 930 - 1790 - -
Ancho de Soldadurs TO0x1 & 3202 A Q001 & 420x2 mm 001 ram 001 4 4202 mm
Ancho de Rollo ax . G001 & 280x2 mm FO0x1 & 320x2 mm 450 o 4501 G 420:2 mm
Diametro de Rollo Max. 130 mm 130 rm 130 rarn 130 mm
Selocidad Tambor Max. 75 rpm 7o rpm S0 rpm S0 rpm
Bolzas Fminuto bax .
42N zoldadores I00:2/150x2) 7522 300x2/150x2)75x2 200/100/- 20002/ 1002/ -
Follos §minuto ke, 10:x1 & 10x2 1016 10x2 20 20x2
Welocidad Lineal Max. 120 MEks | min, 120 Mks | min, 120 MEs | min, 120 MEs [ min,
Consumo de aire 140 M/ min. 140 Ml J min, 120 M} min. 160 Ml [ min
Potencia inztalada 9,4 K o4 KM 9,60 K 8,1 kW

& La‘veloridad Lineal depende del espesar, tipo de material v dimensiones de la bolsa,
Reservado el derecho de modificar las caracteristicas sin previo aviso,

ter ROLL 13090/45-45 DP
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