FRESADORAS DE TORRETA
TURRET MILLING MACHINES
MEHRZWECKFRASMASCHINEN
FRAISEUSES A TOURELLE

FRESADORAS UNIVERSALES
UNIVERSAL MILLING MACHINES
UNIVERSAL FRASMASCHINEN
FRAISEUSES UNIVERSELLES




LAGUN

FRESADORA DE TORRETA | TURRET MILLING MACHINE | MEHRZWECKFRASMASCHINE | FRAISEUSE A TOURELLE

CARACTERISTICAS | TECHNICAL FEATURES

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN | CARACTERISTIQUES
MESA | TABLE | TISCH | TABLE

Superficie de trabajo | Table surface
Arbeitsflache | Surface de travail

Ranuras en T | No. and width of T slots
T-Nuten | Rainures en T

Peso méximo sobre la mesa | Max. weight on the table K
Maximales Tischauflagegewicht | Poids maximum sur la table g

CURSOS | TRAVERSES | HUBE | COURSES
Longitudinal manual| Longitudinal traverse manual

mm

mm

Langshub manuell | Course manuelle longitudinale mm
Curso Transversal | Cross traverse mm
Querhub | Course Transversale

Curso Vertical | Vertical traverse mm
Senkrechthub | Course Verticale

Curso del carnero | Ram traverse mm
Gegenhalterhub | Course du bras coulissant

CABEZAL | HEAD | FRASKOPF | TETE

Potencia del motor principal | Motor power KW

Leistung des Hauptmotors | Puissance du Moteur principal

Cono del eje porta-fresas | Spindle taper
Spindelkegel der Fraserhalter | Cone de broche

Gama de velocidades | Speed range _
Vorschubbereiche | Gamme de vitesses min

Curso de la cafia | Quill travel

Schafthub | Course du fourreau mm
Diametro de la cafia cromada | Diameter of the chromed quill )

Durchmesser des verchromten Schafts | Diamétre du fourreau chromé MM
Avance de la cafia por revolucion | Quill feed per revolution mm

Vorschub des Schafts pro Umdrehung | Avances du fourreau par tour

Se mueve de derecha a iz%uierda | Moves from right to left
Rechts-Links-Bewegung | Bouge de droite a gauche

Se inclina de delante hacia atrs | Tilts from the front to the back
Neigung vorne-hinten | S'incline d'avant en arriere

INFORMACION GENERAL | GENERAL INFORMATION
ALLGEMEINE INFORMATION | INFORMATION GENERALE
Peso neto de la maquina | Machine weight

Nettogewicht der Maschine | Poids net de la machine Kg

Potencia total instalada | Total installed power

Anschlussleistung | Puissance totale installée kw

1406 x 254
3x16x63

200

965
406
406

570

3,7

150 40 DIN 2080

504000 (50Hz)
604200 (60Hz)

127
85,70
0,04-0,08- 0,13
+90 0
+45 0

1100




EQUIPAMIENTO ESTANDAR

Cabezal de variacion continua
Temperatura constante del cabezal
Guias templadas en los 3 ejes (X, Y, Z)
Combinacion de guia prismatica

con cola de milano

Guias recubiertas con TURCITE en X, Y
Engrase centralizado (bomba manual)
Sistema completo de refrigeracion
Bandeja de recogida de refrigerante

Fréaskopf mit kontinuierlicher Anderung
Konstante Temperatur des Fraskopfes
Gehartete Fihrungen in allen drei

Achsen (X, Y, Z)

Prismen- und Schwalbenschwanzfiihrungen
im Querhub

TURCITE beschichtete Fiihrungen in X, Y
Zentralschmierung

Komplettes Kiihlsystem
KihImittelauffangschale

STANDARD EQUIPMENT

Continuos variation milling head
Constant temperature of the milling head
Hardened guideways on 3 axes (X, Y, Z)

Combination of prismatic and
dovetail guide ways

Guides with TURCITE in X, Y

Centralised lubrication system(manual pump)
Complete coolant system

Coolant splash tray

EQUIPEMENT STANDARD

Téte variateur

Température constante de la téte

Glissieres trempées sur les trois axes (X, Y, Z)
Combinaison glissiere prismatique

et queue d'aronde

TURCITE guides enrobées dans X, Y
Graissage centralisé (pompe manuelle)
Systeme complet de refroidissement

Bac de ramassage du liquide
de refroidissement

CON TOTAL VERSATILIDAD | HIGHLY VERSATILE .
EIN BREITES ANGEBOT AN ZUSATZLEISTUNGEN | HAUTE VERSATILITE

Y AMPLIA SELECCION DE OPCIONES | AN EXTENSIVE SERIE OPTIONAL
EIN BREITES ANGEBOT AN ZUSATZLEISTUNGEN | UNE LARGE SELECTION D'OPTIONS

Amarrador de herramientas
electro-neumatico
Electro-pneumatic tool clamping
Elektropneumatische
Werkzeugbefestigung

Serrage doutil
électro-pneumatique

Caja electronica de avances para
los ejes X, Y, Z

Electronic power feed for X, Y, Z
axes

Elektronischer Vorschubkasten
fir die X-, Y- und Z-Asche

Boite électronique d'avances
pour les axes X, Y et Z

Mesa circulag,
Rotary table
Kreistisch
Table circulaire

Dispositivo de fresado de
angulo recto

Right-angle milling
Einrichtung zum
Rechtwinkligfrasen
Dispositif de fraisage a
angle droit

Visualizador

Digital readout

Digitale Positionsanzeige
Visualisateur

g B

]
1.

Caja vertical para el eje Z

Vertical mechanical power feed for Z axis
Vertikaler Vorschubkasten fiir die Z-Achse
Boite verticale pour I'axe Z

Caja mecénica de 8 avances para los ejes
XeY

Mechanical 8 feeds power for X and Y
axes

Mechanischer Vorschubkasten mit 8
Vorschubbereichen fiir die X-und Y-Achse
Boite mécanique a 8 avances pour les
axes X etY

Fuelle protector de virutas
Protection by means of bellows
Schutz durch Faltenbalg
Protection au moyen de soufflets

Divisor Semi-Universal
Semi-Universal dividing head
Semi-Universal Teilapparate
Diviseur Semi-Universel

Mortajadora
Slotting attachment
StoBmaschine
Appareil a mortaiser

Bloques elevadores (100, 200 y 300 mm)
Raising blocks (100, 200 and 300 mm)
Hebeeinheiten (100, 200 und 300 mm)
Rehausseurs (100, 200 et 300 mm)




LAGUN

FRESADORAS UNIVERSALES | UNIVERSALMILLING MACHINES | UNIVERSAL FRASMASCHINEN | FRAISEUSES UNIVERSELLES

CARACTERISTICAS | TECHNICAL FEATURES
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN | CARACTERISTIQUES
MESA | TABLE | TISCH | TABLE

Superficie de trabajo | Table surface
Arbeitsflache | Surface de travail

Ranuras en T | No. and width of T slots
T-Nuten | Rainures en T

Giro de mesa en ambos sentidos | Table turns in both directions
Tischdrehung in beide Richtungen | Rotation de la table dans les deux sens

Peso maximo sobre la mesa | Max. weight on the table K
Maximales Tischauflagegewicht | Poids maximum sur la table g

CURSOS | TRAVERSES | HUBE | COURSES
Curso longitudinal | Longitudinal traverse

mm

mm

Langshub | Course longitudinale mm
Curso Transversal | Cross traverse mm
Querhub | Course Transversale

Curso Vertical | Vertical traverse mm

Senkrechthub | Course Verticale
MANDRINO | SPINDLE | FUTTERBACKEN | MANDRIN

Cono del eje porta-fresas | Spindle taper
Spindelkegel | Cone de broche

Potencia motor principal | Main spindle
Hauptachse | Puissance du Moteur principal kw
Diametro del eje porta-fresas | Milling arbor
Frasdorn | Arbre porte-fraises

Gama de velocidades | Speed range

Vorschubbereiche | Gamme de vitesses

Numero de velocidades | Number of speeds

Anzahl der Geschwindigkeiten | Nombre de vitesses
AVANCES | FEEDRATES | VORSCHUBE | AVANCES
Numero | Number of Feedrates

Anzahl der Vorschiibe | Nombre d'avances

Longitudinal y Transversal | Longitudinal and Cross
Langs und Quer | Longitudinale et Transversale

Vertical | Vertical | Senkrecht | Verticale mm/min

min”

mm/min

| FU 130

1372 x 280
3x16x63

+ 450

300

850
345

450

ISO 40

@27

35 + 1800
variacion continua

continuous variation

variacién continua
continuous variation

0 + 1300
0+ 390

AVANCES RAPIDOS | RAPID FEEDRATES | EILGANGE | AVANCES RAPIDES

Longitudinal y Transversal | Longitudinal and Cross
Langs und Quer | Longitudinale et Transversale

Vertical | Vertical | Senkrecht | Verticale mm/min

INFORMACION GENERAL | GENERAL INFORMATION
ALLGEMEINE INFORMATION | INFORMATION GENERALE

Peso neto de la maquina | Machine weight
Nettogewicht der Maschine | Poids net de la machine

Potencia total instalada | Total installed power KW
Anschlussleistung | Puissance totale installée

mm/min

Kg

2050
615

1800

7,8

EQUIPAMIENTO ESTANDAR

Cabezal universal ISO 40

Guias templadas en los 3 ejes (X,Y,Z)

Variacion continua en las velocidades del eje principal
Caja de avances con variacion continua

Avances automaticos en los 3 ejes (X,Y,Z)

Avances rapidos en los 3 ejes (X,Y,Z)

Volantes de seguridad escamoteables

Eliminacion de holguras en el husillo X para fresado en "avalant"
1 Eje porta-fresas de @ 27 mm con tirante de fijacion
2 Lunetas para el apoyo del eje porta-fresas

Engrase centralizado automatico

Sistema completo de refrigeracion

Bandeja de recogida de refrigerante

Normas de seguridad (correspondientes solo a la CE)

STANDARD EQUIPMENT

ISO 40 Universal milling head
Hardened guideways on 3 axes (X, Y, Z)

Main spindle's cORtRUOUS Variation spifalSEslEElet)
Continuous Variation power feed.

Automatic feedrates on 3 axes (X, Y, Z)

Rapid feed on 3 axes (X, Y, Z)

Retractable safety handwheels

Elimination of backlash in theXspindle for milling in "avalant"
1 Milling arbor @ 27 mm withifixing drawbar

2 Arbor support for milling arbor

Awomatic centralized lubrication system
Complete coolant system

Coolant splash tray

CE safety norms

NORMALZUBEHOR

Universal -Fraskopf ISO 40

Gehartete Fiihrungen in allen drei Achsen (X, Y, Z)
Stufenloser Drehzahlbereich der Hauptspindel
Vorschubgelege mit mehreren Vorschubgeschwindigkeiten
Automatischer Vorschub in den Achsen (X, Y, Z)

Eilgang in den Achse (X, Y, Z)

Verschwindbare Sicherheits-Handr&der

Vermeidung von.Spiel der Langsspindel bei Glelchlauffrasarbelten
1 frasdorn @ 27 mm mit befestigung riemen »

2 Liinetten fiir den Frasdorn

Automatische Zentralschmierung
Komplettes Kihlsystem
Kihlmittelauffangschale
Sicherheitsnormen der Européischen Union

EQUIPEMENT S DLUD

Téte universelle ISO 40

Glissiéres trempées sur les trois axes (X, Y, Z)
Variation continue des vitesses de la broche principale
Boite d’avances a variation continue

Avances automatiques sur les trois axes (X, Y, Z)
Avances rapides sur les trois axes (X, Y, Z)

Manivelles de sécurité escamotables

Rattrapage de jeu sur la vis longitudinale pour fraisage "en avalant"
1 Arbre porte-fraises @ 27 mm avec tirant de fixation

2 Lunettes pour arbre porte-fraises

Graissage automatique centralisé

Systeme complet de refroidissement

Bac de ramassage du liquide de refroidissement
Normes de sécurité (correspondants uniquement a CE)




CARACTERISTICAS | TECHNICAL FEATURES
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN | CARACTERISTIQUES

MESA | TABLE | TISCH | TABLE

Superficie de trabajo | Table surface
Arbeitsflache | Surface de travail

Ranuras en T | No. and width of T slots
T-Nuten | Rainures en T

Peso maximo sobre la mesa | Max. weight on the table

CURSOS | TRAVERSES | HUBE | COURSES

Curso longitudinal | Longitudinal traverse
Langshub | Course longitudinale

Curso Transversal | Cross traverse
Querhub | Course Transversale

Curso Vertical | Vertical traverse
Senkrechthub | Course Verticale

Cono del eje porta-fresas | Spindle taper
Spindelkegel | Cone de broche

Potencia motor principal | Main spindle
Hauptachse | Puissance du Moteur principal
Didmetro del eje porta-fresas | Milling arbor
Frasdorn | Arbre porte-fraises

Gama de velocidades | Speed range
Vorschubbereiche | Gamme de vitesses

Numero de velocidades | Number of speeds
Anzahl der Geschwindigkeiten | Nombre de vitesses

AVANCES | FEEDRATES | VORSCHUBE | AVANCES

NUmero | Number of Feedrates
Anzahl der Vorschiibe | Nombre d'avances

Longitudinal y Transversal | Longitudinal and Cross
Langs und Quer | Longitudinale et Transversale

Vertical | Vertical | Senkrecht | Verticale

Longitudinal y Transversal | Longitudinal and Cross
Langs und Quer | Longitudinale et Transversale

Vertical | Vertical | Senkrecht | Verticale

Peso neto de la maquina | Machine weight
Nettogewicht der Maschine | Poids net de la machine

Potencia total instalada | Total installed power
Anschlussleistung | Puissance totale installée

Maximales Tischauflagegewicht | Poids maximum sur la table

mm

mm

Giro de mesa en ambos sentidos | Table turns in both directions
Tischdrehung in beide Richtungen | Rotation de la table dans les deux sens

Kg

mm
mm

mm

MANDRINO | SPINDLE | FUTTERBACKEN | MANDRIN

kw

min™*

mm/min

mm/min

mm/min

mm/min

INFORMACION GENERAL | GENERAL INFORMATION
ALLGEMEINE INFORMATION | INFORMATION GENERALE

Kg

kw

FU 152

1525 x 325
3x 16 x 80

+ 450

400

1050
330

475

ISO 40

5,5
@27

35 + 1800

variacion continua
continuous variation

variacion continua
continuous variation

0 + 1300
0 + 390

AVANCES RAPIDOS | RAPID FEEDRATES | EILGANGE | AVANCES RAPIDES

2050
615

2600

9,3

EQUIPAMIENTO ESTANDAR

Cabezal universal ISO 40

Guias templadas en los 3 ejes (X,Y,2)

Variacion continua en las velocidades del eje principal
Caja de avances con variacion continua
Avances automaticos en los 3 ejes (X,Y,Z)
Avances rapidos en los 3 ejes (X,Y,2)
Volantes de seguridad escamoteables

Proteccién delantera transversal con chapas telescopicas
Eliminacién de holguras en el husillo X para fresado en "avalant"
1 Eje porta-fresas de @ 27 mm con tirante de fijacion

2 Lunetas para el apoyo del eje porta-fresas

Engrase centralizado automatico

Sistema completo de refrigeracion

Bandeja de recogida de refrigerante

Normas de seguridad (correspondientes sdlo a la CE)

'ANDARD EQUIPMENT

ISO 40 Universal milling head
Hardened guideways on 3 axes (X, Y, Z)
Main spindle's continuous variation spindle speeds

(elalulalile}
Automatic feedrates on 3"axes (XY,

Rapid feed on 3 axes (X, Y, Z)

Retractable safety handwheels

Protection-of cross front guide by means of telescopic plates
Elimination of backlash in the"X spindle for milling in "avalant"
1 Milling arb@r @ 27 mm with fixing drawbar

2 Arbor supp@rt for.milling arbor

Automatic ceftralized lubrication system

Complete coolant system

Coolant splashitray

CE safety norms

Universal -Fraskopf ISO 40
Gehartete Fuhrungen in allen drei Achsen (X, Y, Z)
Stufenloser Drehzahlbereich der Hauptspindel
Vorschubgelege mit mehreren Vorschubgeschwindigkeiten
Automatischer Vorschub in den Achsen (X, Y, Z)
Eilgang in den Achse (X, Y, Z)

windbare Sicherheits-Handrader

der vorderen Querfiihrung durch Teleskopbleche

piel der Langsspindel bei Gleichlauffrasarbeiten

1 frasdorn @ 27 mm mit befestigung riemen
2 Linetten fiir den Frasdorn
Automatische Zentralschmierung
Komplettes Kiihlsystem
Kuhlmittelauffangschale
Sicherheitsnormen der Européischen Union

EQUIPEMENT STANDARD

Téte universelle ISO 40

Glissieres trempées sur les trois axes (X, Y, Z)

Variation continue des vitesses de la broche principale
Boite d’avances & variation continue

Avances automatiques sur les trois axes (X, Y, Z)
Avances rapides sur les trois axes (X, Y, Z)

Manivelles de sécurité escamotables

Protection téléscopique des glissiéres avant transversales
Rattrapage de jeu sur la vis longitudinale pour fraisage "en avalant"
1 Arbre porte-fraises @ 27 mm avec tirant de fixation

2 Lunettes pour arbre porte-fraises

Graissage automatique centralisé

Systéme complet de refroidissement

Bac de ramassage du liquide de refroidissement

Normes de sécurité (correspondants uniquement a CE)



LAGUN

FRESADORAS UNIVERSALES | UNIVERSALMILLING MACHINES | UNIVERSAL FRASMASCHINEN | FRAISEUSES UNIVERSELLES

CARACTERISTICAS | TECHNICAL FEATURES
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN | CARACTERISTIQUES

MESA | TABLE | TISCH | TABLE

Superficie de trabajo | Table surface
Arbeitsflache | Surface de travail

Ranuras en T | No. and width of T slots
T-Nuten | Rainures en T

Giro de mesa en ambos sentidos | Table turns in both directions
Tischdrehung in beide Richtungen | Rotation de la table dans les deux sens

Peso maximo sobre la mesa | Max. weight on the table K
Maximales Tischauflagegewicht | Poids maximum sur la table 9

CURSOS | TRAVERSES | HUBE | COURSES
Curso longitudinal | Longitudinal traverse

mm

mm

Langshub | Course longitudinale mm
Longitudinal manual| Longitudinal manual

Langshub manuell| Course manuelle mm
Curso Transversal | Cross traverse mm
Querhub | Course Transversale

Curso Vertical | Vertical traverse mm
Senkrechthub | Course Verticale

MANDRINO | SPINDLE | FUTTERBACKEN | MANDRIN

Cono del eje porta-fresas | Spindle taper i
Spindelkegel | Céne de broche (optional)
Potencia motor principal | Main spindle KW

Hauptachse | Puissance du Moteur principal
Diametro del eje porta-fresas | Milling arbor mm
Frasdorn | Arbre porte-fraises

Gama de velocidades | Speed range

Vorschubbereiche | Gamme de vitesses

Numero de velocidades | Number of speeds

Anzahl der Geschwindigkeiten | Nombre de vitesses
AVANCES | FEEDRATES | VORSCHUBE| AVANCES
NUmero | Number of Feedrates

Anzahl der Vorschiibe | Nombre d'avances

Longitudinal y Transversal | Longitudinal and Cross
Langs und Quer | Longitudinale et Transversale

Vertical | Vertical | Senkrecht | Verticale

min™

mm/min

mm/min

| FU 185

1850 x 350
5x 16 x 60

+ 450

500

1400
1500
400

500

1SO 50 (ISO 40)
7,5
@27
40 + 1800

12

variacion continua
continuous variation

0+ 1300
0 + 650

AVANCES RAPIDOS | RAPID FEEDRATES | EILGANGE | AVANCES RAPIDES

Longitudinal y Transversal | Longitudinal and Cross
Langs und Quer | Longitudinale et Transversale

Vertical | Vertical | Senkrecht | Verticale mm/min
INFORMACION GENERAL | GENERAL INFORMATION
ALLGEMEINE INFORMATION | INFORMATION GENERALE

Peso neto de la maquina | Machine weight
Nettogewicht der Maschine | Poids net de la machine

Potencia total instalada | Total installed power KW
Anschlussleistung | Puissance totale installée

mm/min

Kg

1300
650

3200

10

Cabezal universal ISO 50

Guias templadas en los 3 ejes (X, Y, Z)

Caja de avances con variacién continua

Avances automaticos en los 3 ejes (X, Y, Z)

Avances rapidos en los 3 ejes (X, Y, Z)

Volantes de seguridad escamoteables

Eliminacion de holguras en el husillo X

para fresado en "avalant"

1 Eje porta-fresas de @ 27 mm con tirante de fijacion
2 Lunetas para el apoyo del eje porta-fresas

Engrase centralizado automatico

Sistema completo de refrigeracion

Bandeja de recogida de refrigerante

Normas de seguridad (correspondientes sdlo a la CE)

STANDARD EQUIPMENT

1SO 50 universal milling head

Hardened guideways on 3 axes (X, Y, Z)
ContinuousWanationspowerfeed:
Automatic feedrates on 3 axes (X, Y, Z)
Rapid feed on 3 axes (X, Y, Z)
Retractable safety handwheels
Elimination of backlash in the X spindle
for milling in "avalant"

1 Milling arbor @ 27'fm with fixing drawbar
2 Arbor support for milling arbor

Automatic centralized lubrication system
Complete coolant system

Coolant splash tray

CE safety norms

Universal -Fraskopf ISO 50

Gehartete Fiihrungen in allen drei Achsen (X, Y, Z)
Vorschubgelege mit mehreren Vorschubgeschwindigkeiten
Automatischer Vorschub in den Achsen (X, Y, Z)
Eilgang in den Achse (X, Y, Z)

Verschwindbare Sicherheits-Handrader
Vermeidung von Spiel der Langsspindel bei
Gleichlauffrasarbeiten

1 frasdorn @ 27 mm mit befestigung riemen

2 Liinetten fiir den Frésdorn

Automatische Zentralschmierung

Komplettes Kiihlsystem

Kuhlmittelauffangschale

Sicherheitsnormen der Européischen Union

EQUIPEMENT STANDARD

Téte universelle ISO 50

Glissieres trempées sur les trois axes (X, Y, Z)

Boite d'avances & variation continue

Avances automatiques sur les trois axes (X, Y, Z)
Avances rapides sur les trois axes (X, Y, Z)
Manivelles de sécurité escamotables

Rattrapage de jeu sur la vis longitudinale

pour fraisage "en avalant"

1 Arbre porte-fraises @ 27 mm avec tirant de fixation
2 Lunettes pour arbre porte-fraises

Graissage automatique centralisé

Systeme complet de refroidissement

Bac de ramassage du liquide de refroidissement
Normes de sécurité (correspondants uniquement a CE)



LAGUN

FRESADORAS UNIVERSALES COMBINADAS
UNIVERSAL MILLING MACHINES
UNIVERSAL FRASMASCHINEN
FRAISEUSES UNIVERSELLES COMBINEES

CARACTERISTICAS | TECHNICAL FEATURES

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN | CARACTERISTIQUES

MESA | TABLE | TISCH | TABLE

Superficie de trabajo | Table surface
Arbeitsflache | Surface de travail

Ranuras en T | No. and width of T slots
T-Nuten | Rainures en T

Giro de mesa en ambos sentidos | Table turns in both directions
Tischdrehung in beide Richtungen | Rotation de la table dans les deux sens

Peso méaximo sobre la mesa | Max. weight on the table K
Maximales Tischauflagegewicht | Poids maximum sur la table g

CURSOS | TRAVERSES | HUBE | COURSES

Curso longitudinal | Longitudinal traverse
Langshub | Course longitudinale

Curso Transversal | Cross traverse
Querhub | Course Transversale

Curso Vertical | Vertical traverse
Senkrechthub | Course Verticale

MANDRINO | SPINDLE | FUTTERBACKEN | MANDRIN

Cono del eje porta-fresas | Spindle taper
Spindelkegel | Céne de broche

Potencia motor principal | Main spindle
Hauptachse | Puissance du Moteur principal kw

mm

mm

Didmetro del eje porta-fresas | Milling arbor mm
Frasdorn | Arbre porte-fraises

Gama de velocidades | Speed range

Vorschubbereiche | Gamme de vitesses

Numero de velocidades | Number of speeds

Anzahl der Geschwindigkeiten | Nombre de vitesses
AVANCES | FEEDRATES | VORSCHUBE | AVANCES
NUmero | Number of Feedrates

Anzahl der Vorschiibe | Nombre d'avances

Longitudinal y Transversal | Longitudinal and Cross
Langs und Quer | Longitudinale et Transversale

Vertical | Vertical | Senkrecht | Verticale

min’

mm/min

mm/min

AVANCES RAPIDOS | RAPID FEEDRATES | EILGANGE | AVANCES RAPIDES

Longitudinal y Transversal | Longitudinal and Cross
Langs und Quer | Longitudinale et Transversale

Vertical | Vertical | Senkrecht | Verticale

mm/min

mm/min

CABEZAL VERTICAL | VERTICAL MILLING HEAD | FRASKOPF | TETE

Potencia | Power | Leistung | Puissance kw

Gama de velocidades | Speed range mint
Vorschubbereiche | Gamme de vitesses

Curso de la cafia | Quill travel | Schafthub | Course du fourreau  mm
INFORMACION GENERAL | GENERAL INFORMATION
ALLGEMEINE INFORMATION | INFORMATION GENERALE

Peso neto de la maquina | Machine weight
Nettogewicht der Maschine | Poids net de la machine

Potencia total instalada | Total installed power KW
Anschlussleistung | Puissance totale installée

Kg

EQUIPAMIENTO ESTANDAR

Cabezal vertical de variacion continua

Guias templadas en los 3 ejes (X, Y, Z)

Variacion continua en las velocidades del eje principal
Caja de avances con variacion continua

1372 x 280 Avances automaticos en los 3 ejes (X, Y, Z)
Avances rapidos en los 3 ejes (X, Y, Z)
3x16x63 Volantes de seguridad escamoteables
Elimi?acién de holguras en el husillo X
£ 450 para fresado en "avalant

1 Eje porta-fresas de @ 27 mm con tirante de fijacion
2 Lunetas para el apoyo del eje porta-fresas

300 Engrase centralizado automatico

Sistema completo de refrigeracion

Bandeja de recogida de refrigerante

Normas de seguridad (correspondientes sdlo a la CE)

550

Continuous variation vertical milling head
345 Hardened guideways on 3 axes (X, Y, Z)
Main spindle's continuous variation spindle speeds
450 Continuous Variation power feed.
Automatic feedrates on 3 axes (X, Y, Z)
Rapid feed on 3 axes (X, YoZ)
Retractable safety handwheels

Elimination of backlash in the X spindle
for milling in "avalant"

1"Milling-arbor @ 27 mm with fixing drawbar
4 2 Arbor support for milling arbor
Automatic centralized lubrication system
@27 Complete coolant systeém
Coolant splash tray
CE safety norms

1SO 40

35 + 1800

NORMALZUBEHOR

variacion continua

Fraskopf mit kontinuierlicher Anderung
continous variation

Gehartete Fiihrungen in allen drei Achsen (X, Y, Z)
Stufenloser Drehzahlbereich der Hauptspindel
Vorschubgelege mit mehreren Vorschubgeschwindigkeiten
Automatischer Vorschub in den Achsen (X, Y, Z)
Eilgang in den Achse (X, Y, Z)
0 = 1300 Verschwindbare Sicherheits-Handrader

— LT SR < ospre
0 + 390 JIiE-Ce [V, %) 27/ 11111 mit befestigung riemen
PAFE - iic)yif)#den Frasdorn
Automatische Zentralschmierung

variacion continua
continous variation

Komplettes Kiihlsystem
2050 Kuhimittelauffangschale
615 Sicherheitsnormen der Europaischen Union

EQUIPEMENT STANDARI

Téte variateur vertical

Glissiéres trempées sur les trois axes (X, Y, Z)
Variation continue des vitesses de la broche principale
Boite d’avances a variation continue

Avances automatiques sur les trois axes (X, Y, Z)

127 Avances rapides sur les trois axes (X, Y, Z)

Manivelles de sécurité escamotables

Rattrapage de jeu sur la vis
longitudinale pour fraisage "en avalant"

1 Arbre porte-fraises @ 27 mm avec tirant de fixation
2000 2 Lunettes pour arbre porte-frai;es

Graissage automatique centralisé

Systeme complet de refroidissement

11,5 Bac de ramassage du liquide de refroidissement
Normes de sécurité (correspondants uniquement a CE)

3,7

50+4000 (50 Hz)
604200 (60 Hz)




LAGUN

FRESADORAS UNIVERSALES COMBINADAS
UNIVERSAL MILLING MACHINES CARACTERISTICAS | TECHNICAL FEATURES FU-TV 152

Cabezal vertical de variacion continua

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN | CARACTERISTIQUES

UNIVERSAL FRASMASCHINEN MESA | TABLE | TISCH | TABLE Guias templadas en los 3ejes (X, ¥/ 2)
FRAISEUSES U N IVE RSELLES COM BI N EES Superficie de trabajo | Table surface Xal_’lagon continua en las vo_sl,oadachs del eje principal
aja de avances con variacion continua
Arbeitsflache | Surface de travail mm 1525 x 325 Avances autométicos en los 3 ejes (X, Y, Z)
- Avances rapidos en los 3 ejes (X, Y, Z)
Ranuras en T | No. and width of T slots mm 3x16x 80 Volantes de seguridad escamoteables
T-Nuten | Rainures en T Proteccién delantera transversal con chapas telescopicas
Giro de mesa en ambos sentidos | Table turns in both directions + 450 Eliminacion de holguras en el husillo X para fresado en "avalant"
Tischdrehung in beide Richtungen | Rotation de la table dans les deux sens % Ele Ptorta-fresals de @ 2d7 Imn_n Conrtgr?nte de fijacion
. - unetas para el apoyo del eje porta-fresas
Peso maximo sobre la mesa | Max. weight on the table K 400 Engrase ce%trauzadg ;’ummét]icop
Maximales Tischauflagegewicht | Poids maximum sur la table 9 Sistema completo de refrigeracion
o Bandeja de recogida de refrigerante
EURS?S I'tT:A‘IITTSES'tIdHUIBtE | COURSES Normas de seguridad (correspondientes sdlo a la CE)
urso longitudinal | Longitudinal traverse
Langshub | Course longitudinale mm 1050 STARGARCIEGUIBIENT
Curso Transversal | Cross traverse mm 330 - , p——
Querhub | Course Transversale Continuous v_arlat\on vertical milling head
: . Hardened guideways on 3 axes (X, Y, Z)
Curso Vertical | Vertical traverse mm 475 Main spindle's continuous variation spindle speeds
Senkrechthub | Course Verticale Continuous Variation power feed.
A ic fé X, Y, Z
MANDRINO | SPINDLE | FUTTERBACKEN | MANDRIN R e P %% D
Cono del eje porta-fresas | Spindle taper 1SO 40 Retractable safety handwheels

i 5 Protection of cross fronk guide by NEEERo R CSee s [oNs] EIE
Splnde.lkegel l Cor'1e fje brOCh_e - Elimination of backlash in the X spindle for milling in "avalani
Potencia motor principal | Main spindle KW 55 1 Milling arbor @ 27 mm with fixing drawbar
Hauptachse | Puissance du Moteur principal ’ 2 Arbor support for milling arbor
" . o Automatic centralized lubrication system
Didmetro del eje porta-fresas | Milling arbor mm 227 Complete coolant system
Frasdorn | Arbre porte-fraises Coolant splash tray

Gama de velocidades | Speed range . . CE safety norms
Vorschubbereiche | Gamme de vitesses min* | 35 - 1800 -

Numero de velocidades | Number of speeds variacién continua NORMALZUBEHOR

Anzahl der Geschwindigkeiten | Nombre de vitesses continuous variation Fraskopf mit kontinuierlicher Anderung
i Gehartete Fiihrungen in allen drei Achsen (X, Y, Z)

AVANCES | FEEDRATES | VORSCHUBE| AVANCES Stufenloser Drehzahlbereich der Hauptspindel
Numero | Number of Feedrates variacién continua Vorschubgelege mit mehreren Vorschubgeschwindigkeiten

Y b f d hubgel h hubgeschi

ii g continuous variation Automatischer Vorschub in den Achsen (X, Y, Z
Anzahl der Vorschiibe | Nombre d'avances ¢ )
T— T Eilgang in den Achse (X, Y, Z)

Longitudinal y Transversal | Longitudinal and Cross ; ; ! ; 5

= =< 1 mm/min - Verschwindbare Sicherheits-Handrader
Langs und Quer | Longitudinale et Transversale 0 + 1300 Schutz der vorderen Querfiihrung durch Teleskopbleche
Vertical | Vertical | Senkrecht | Verticale mm/min 0 + 390 \I/efrmeédurlgovgn Spiel der lt;érf\gsspindel bei Gleichlauffrasarbeiten

7 = rasdorn 7 mm mit befestigung riemen

AVANCES RAPIDOS | RAPID FEEDRATES | EILGANGE | AVANCES RAPIDES 2-kiinetten fiir den Frisdorn g

Longitudinal y Transversal | Longitudinal and Cross h PUIOALECIEEERlsch mierung
Langs und Quer | Longitudinale et Transversale mm/min 2050 Komplettes Kihlsystem

= - - - Kuhimittelauffangschale
Vertical | Vertical | Senkrecht | Verticale mm/min 615 Sicherheitsnormen der Européischen Union
CABEZAL VERTICAL | VERTICAL MILLING HEAD | FRASKOPF | TETE EQUIPEMENT STANDARD
Potencia | Power | Leistung | Puissance kw 3,7 Téte variateur vertical

- - Glissiéres trempées sur les trois axes (X, Y, Z)
Gama de velocidades | Speed range min® | 504000 (50 Hz) Variation continue des vitesses de la broche principale
Vorschubbereiche | Gamme de vitesses 60+4200 (60 Hz) Boite d‘avances  variation continue
~ h Avances automatiques sur les trois axes (X, Y, Z)

Curso de la cafia | Quill travel | Schafthub | Course du fourreau mm 127 Avances rapides sur les trois axes (X, Y, )

- Manivelles de sécurité escamotables
INFORMACION GENERAL | GENERAL INFORMAT;OII“ Protection téléscopique des glissiéres avant transversales
ALLGEMEINE INFORMATION | INFORMATION GENERALE Rattrapage de jeu sur la vis longitudinale pour fraisage "en avalant"

ry— " N 1 Arbre porte-fraises @ 27 mm avec tirant de fixation
Peso neto de la maquina | MaCh_me weight i Kg 2800 2 Lunettes pour arbre porte-fraises
Nettogewicht der Maschine | Poids net de la machine Graissage automatique centralisé

Systeme complet de refroidissement
Bac de ramassage du liquide de refroidissement
Normes de sécurité (correspondants uniquement a CE)

Potencia total instalada | Total installed power KW 1
Anschlussleistung | Puissance totale installée 3




CARACTERISTICAS | TECHNICAL FEATURES

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN | CARACTéRISTIQUES

MESA | TABLE | TISCH | TABLE

Superficie de trabajo | Table surface
Arbeitsflache | Surface de travail

Ranuras en T | No. and width of T slots
T-Nuten | Rainures en T

Giro de mesa en ambos sentidos | Table turns in both directions
Tischdrehung in beide Richtungen | Rotation de la table dans les deux sens

Peso maximo sobre la mesa | Max. weight on the table K
Maximales Tischauflagegewicht | Poids maximum sur la table 9

CURSOS | TRAVERSES | HUBE | COURSES
Curso longitudinal | Longitudinal traverse

Langshub | Course longitudinale mm
Curso Transversal | Cross traverse mm
Querhub | Course Transversale

Curso Vertical | Vertical traverse mm

Senkrechthub | Course Verticale
MANDRINO | SPINDLE | FUTTERBACKEN | MANDRIN

Cono del eje porta-fresas | Spindle taper
Spindelkegel | Cone de broche

Potencia motor principal | Main spindle
Hauptachse | Puissance du Moteur principal kw

Didmetro del eje porta-fresas | Milling arbor
Frasdorn | Arbre porte-fraises

Gama de velocidades | Speed range L
Vorschubbereiche | Gamme de vitesses min
NUmero de velocidades | Number of speeds

Anzahl der Geschwindigkeiten | Nombre de vitesses
AVANCES | FEEDRATES | VORSCHUBE | AVANCES
Numero | Number of Feedrates

Anzahl der Vorschiibe | Nombre d'avances

Longitudinal y Transversal | Longitudinal and Cross
Langs und Quer | Longitudinale et Transversale

Vertical | Vertical | Senkrecht | Verticale

mm

mm/min
mm/min

Longitudinal y Transversal | Longitudinal and Cross
Langs und Quer | Longitudinale et Transversale

Vertical | Vertical | Senkrecht | Verticale

mm/min

mm/min

1850 x 350
5x 16 x 60
+ 450

500

1400
400

500

150 40
75
@27
40 + 1800
12
Sonts oo

10 + 1300
5+ 650

AVANCES RAPIDOS | RAPID FEEDRATES | EILGANGE | AVANCES RAPIDES

1300
650

CABEZAL VERTICAL | VERTICAL MILLING HEAD | FRASKOPF | TETE

Potencia | Power | Leistung | Puissance kw

Gama de velocidades | Speed range
Vorschubbereiche | Gamme de vitesses

Curso de la cafia | Quill travel | Schafthub | Course du fourreau mm
INFORMACION GENERAL | GENERAL INFORMATION
ALLGEMEINE INFORMATION | INFORMATION GENERALE

Peso neto de la maquina | Machine weight
Nettogewicht der Maschine | Poids net de la machine

Potencia total instalada | Total installed power
Anschlussleistung | Puissance totale installée

min™

Kg

kw

3,7

503500 (50 Hz)
70+3600 (60 Hz)

150

3500

13,6

EQUIPAMIENTO ESTANDAR

Cabezal vertical de variacion continua
Guias templadas en los 3 ejes (X, Y, Z)
Caja de avances con variacion continua
Avances automaticos en los 3 ejes (X, Y, Z)
Avances rapidos en los 3 ejes (X, Y, Z)

Eliminacion de holguras en el husillo X para
fresado en “avalant”

1 Eje porta-fresas de @27 mm con tirante de
fijacion

2 Lunetas para el apoyo del eje porta-fresas
Engrase centralizado automatico

Sistema completo de refrigeracion

Bandeja de recogida de refrigerante

Normas de seguridad (correspondientes sdlo a la CE)

NDARD EQUIPME

Continuous variation vertical milling head
Hardened guideways on 3 axes (X, Y, Z)
Continuous variation power feed
Automatic feedrates on 3 axes (X, Y, Z)
Rapid feed on 3 axes (X, Y, Z)
[EIREEENeIN:a klash in the X spindle for
milling in “avalant™

1 Milling arbor @ 27 mm with fixing drawbag
2 Arbor support for milling arbor
Automatic centralized |ubrication system
Complete coolant system

Coolant splash tray

CE safety norms

NORMALZUBEHOR

Fraskopf mit kontinuierlicher Anderung

Gehartete Fiihrungen in allen drei Achsen (X, Y, Z)
Vorschubgelege mit mehreren Vorschubgeschwin-
digkeiten

‘Automatischer Vorschub in den Achsen (X, Y, Z)
Eilgang in den Achse (X, Y, Z)

Vermeidung von Spiel der Langsspindel bei
Gleichlauffrésarbeiten

1 frasdorn @ 27 mm mit befestigung riemen

v Liinetten fur den Frasdorn
Automatische Zentralschmierung
Komplettes Kiihlsystem
Kuhlmittelauffangschale
Sicherheitsnormen der Europaischen Union

EQUIPEMENT STANDARD

Téte variateur vertical

Glissieres trempées sur les trois axes (X, Y, Z)
Boite d'avances & variation continue

Avances automatiques sur les trois axes (X, Y, Z)
Avances rapides sur les trois axes (X, Y, Z)
Rattrapage de jeu sur la vis longitudinale pour
fraisage “en avalant”

1 Arbre porte-fraises @ 27 mm avec tirant de fixation
2 Lunettes pour arbre porte-fraises

Graissage automatique centralisé

Systeme complet de refroidissement

Bac de ramassage du liquide de refroidissement
Normes de sécurité (correspondants uniquement a CE)




CARACTERISTICAS | TECHNICAL FEATURES FCM 152
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN | CARACTERISTIQUES
MESA | TABLE | TISCH | TABLE

Superficie de trabajo | Table surface mm | 1525 x 325

FRESADORA DE CARNERO MOTORIZADO Arbeitsflache | Surface de travail

Ranuras en T | No. and width of T slots mm | 3x16x 80

MOTOR-POWERED MILLING HEAD RAM MACHINE T-Nuten | Rainures en T
A Giro de mesa en ambos sentidos | Table turns in both directions
ANGEI-RIEBENER’G EGENHALTER ',:RASMASCHINE Tischdrehung in beide Richtungen | Roltaﬁon de la table dans les deux sens + 450
FRAISEUSE DU BELIER MOTORISE Peso maximo sobre la mesa | Max. weight on the table
K 400
Maximales Tischauflagegewicht | Poids maximum sur la table g
CURSOS | TRAVERSES | HUBE | COURSES

Curso longitudinal | Longitudinal traverse

Langshub | Course longitudinale mm 1050
-
¥ Curso Transversal | Cross traverse
Querhub | Course Transversale mm 330
Curso Vertical | Vertical traverse mm 475

Senkrechthub | Course Verticale
MANDRINO | SPINDLE | FUTTERBACKEN | MANDRIN

Cono del eje porta-fresas | Spindle taper 1SO 40
Spindelkegel | Céne de broche

Potencia motor principal | Main spindle
Hauptachse | Puissance du Moteur principal

Diametro del eje porta-fresas | Milling arbor
Frasdorn | Arbre porte-fraises mm 827

Gama de velocidades | Speed range

kw 55

35 + 1800

Vorschubbereiche | Gamme de vitesses min’

Numero de velocidades | Number of speeds variacion continua
Anzahl der Geschwindigkeiten | Nombre de vitesses continuous variation
AVANCES | FEEDRATES | VORSCHﬁBE| AVANCES

Numero | Number of Feedrates variacién continua
Anzahl der Vorschiibe | Nombre d'avances continuous variation

Longitudinal y Transversal | Longitudinal and Cross ] .
Langs und Quer | Longitudinale et Transversale mm/min | 0 + 1300

Vertical | Vertical | Senkrecht | Verticale mm/min 0 + 390

AVANCES RAPIDOS | RAPID FEEDRATES | EILGANGE | AVANCES RAPIDES
Longitudinal y Transversal | Longitudinal and Cross .

Langs und Quer | Longitudinale et Transversale mm/min 2050
Vertical | Vertical | Senkrecht | Verticale mm/min 615

CARNERO MOTORIZADO | MOTOR-POWERED MILLING HEAD RAM
ANGETRIEBENER GEGENHALTER | BELIER MOTORISE

Potencia | Power | Leistung | Puissance kw 4

Curso del carmnero | Ram travel | Gegenhalterhub | Course du bélier mm 550
Cono del eje porta-fresas | Spindle taper 1S0 40
Spindelkegel | Cone de broche

Gama de velocidades | Speed range ! .
Vorschubbereiche | Gamme de vitesses min 35 + 1800
NUmero de velocidades | Number of speeds variacion continua
Anzahl der Geschwindigkeiten | Nombre de vitesses continuous variation

Avances de trabajo-rapido | Working-rapid feedrates f ~

Arbeitsvorschibe - Eilgange | Avances de travail-rapides mm/min | 0/1300-2050
INFORMACION GENERAL | GENERAL INFORMATION
ALLGEMEINE INFORMATION | INFORMATION GENERALE
Peso neto de la maquina | Machine weight K 2900
Nettogewicht der Maschine | Poids net de la machine g

Potencia total instalada | Total installed power

Anschlussleistung | Puissance totale installée kw 16,3

EQUIPAMIENTO ESTANDAR

Cabezal universal ISO 40

Guias templadas en los 3 ejes (X, Y, Z)

Variacion continua en las velocidades del eje principal
Variacion continua en las velocidades y

avances del carnero motorizado

Caja de avances con variacion continua

Avances automaticos en los 3 ejes (X, Y, Z)

Avances rapidos en los 3 ejes (X, Y, 2)

Volantes de seguridad escamoteables

Proteccion delantera transversal con chapas telescdpicas
Eliminacion de hol%uras en el husillo X para

fresado en "avalant"

1 Eje porta-fresas de @ 27 mm con tirante de fijacion
1 Luneta para el apoyo del eje porta-fresas

Engrase centralizado automatico

Sistema completo de refrigeracion

Bandeja de recogida de refrigerante

Normas de seguridad (correspondientes sélo a la CE)

STANDARD EQUIPMENT

ISO 40 Universal milling head
Hardened guideways on 3 axes (X, Y, Z)
Main spindle's continuous variation spindle speeds
Continuos variation speeds and feed of
powered ram head.

ontinuous Variation power feed.
Automatic feedrates on 3 a=X¢AAAV4)]
Rapid feed on 3 axes (X, Y, Z)
Retractable safety handwheels
Protection of cross front guide by means
of telescopic plates
Elimination of backlash in the X spindle
for milling in "avalant"
1 Milling arbor @27 mm with fixing drawbar
1 Arbor support for milling arbor
Automatic centralized lubrication system
Complete coolant system
Coolant splash tray
CE safety norms

NORMALZUBEHOR

Universal -Fraskopf ISO 40
Gehartete Fiihrungen in allen drei Achsen (X, Y, Z)
Stufenloser Drehzahlbereich der Hauptspindel
Kontinuierliche Anderung der Schnittgeschwindigkeiten
und der Vorschiibe des angetriebenen Gegenhalters
Vorschubgelege mit mehreren
Vorschubgeschwindigkeiten

Automatischer Vorschub in den Achsen (X, Y, Z)
Eilgang in den Achse (X, Y, Z)

Verschwindbare Sicherheitsshianduéden

Schutz der vorderen Querfiih

durch Teleskopbleche

Vermeidung von Spiel der Langsspindel bei
Gleichlauffrasarbeiten

1 frasdorn @ 27 mm mit befestigung riemen

1 Linette fiir den Frasdorn

Automatische Zentralschmierung

Komplettes Kiihlsystem

KihImittelauffangschale

Sicherheitsnormen der Européischen Union

EQUIPEMENT STANDARD

Téte universelle ISO 40

Glissiéres trempées sur les trois axes (X, Y, Z)

Variation continue des vitesses de la broche principale
Variation continue des vitesses de broche et avances

du Bélier Motorisé

Boite d'avances a variation continue

Avances automatiques sur les trois axes (X, Y, Z)
Avances rapides sur les trois axes (X, Y, Z)

Manivelles de sécurité escamotables

Protection téléscopique des glissiéres avant transversales
Rattrapage de jeu sur la vis longitudinale pour

fraisage "en avalant"

1 Arbre porte-fraises @ 27 mm avec tirant de fixation
1 Lunette pour arbre porte-fraises

Graissage automatique centralisé

Systeme complet de refroidissement

Bac de ramassage du liquide de refroidissement
Normes de sécurité (correspondants uniquement a CE)




Y AMPLIA SELECCION DE OPCIONES | AN EXTENSIVE SERIE OPTIONAL
EIN BREITES ANGEBOT AN ZUSATZLEISTUNGEN | UNE LARGE SELECTION D'OPTIONS

Cabezal universal con bajada de cafia
Universal milling head with quill feed
Fraskopf mit ausfahrbarer spindle

Téte universelle avec descente du fourreau

Mortajadora
Slotting attachment
StoBmaschine
Appareil a mortaiser

Divisor Semi-Universal
Semi-Universal dividing head
Semi-Universal-Teilapparat
Diviseur Semi-Universel

Visualizador

Digital readout

Digitale Positionsanzeige
Visualisateur

Mesa cireular
Rotary table
Kreistisch
Table circulaire

Amarrador de herramientas electro-neumatico (FU-TV)
Electro-pneumatic tool clamping (FU-TV)
Elektropneumatische Werkzeugbefestigung (FU-TV)
Serrage d'outil électro-pneumatique (FU-TV)
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