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16 - 26 y 36 mm.




TORNOS AUTOMATICOS MONOHUSILLOS
TR-16/26/26 P/ 36

PARTICULARIDADES TECNICAS

Los tornos revélver automaticos modelos TR-16/26/36 son magquinas que
admiten paso de barra de 16, 26, 36 mm. respectivamente. Son rmaquinas de
arbol de levas auxiliar y por tanto las operaciones secundarias de apertura,
alirnentacién. cierre de pinza, mando de torreta y distintos accesorios extras
como puede ser la marcha sincrona, etc. son rapidisimas y perfectamente
sincronizadas con el resto de las operaciones de la maquina, pudiéndose
considerar como el torno automatico de produccién mas avanzado
de la actualidad.

VYV

CARROS VERTICALES
DELANTERO Y TRASERO

En la parte superior del husillo se pueden montar los soportes

verticales delantero y trasero con un guiado interior que les confie-
re una gran rigidez. El reglaje axial y radial se efectia con la ayuda
de tornillos micrométricos.

MARCHA SINCRONA

Este dispositivo es accionado sincronamente con el husi-
llo principal mediante una transmision dispuesta a tal fin
y con un sistema de cierre rapido de extrema precision y
rapidez que hace que sea un mecanismo de gran utilidad
para aquellas piezas que precisen de tronzado sin pivote.
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DISPOSITIVO DE FRESAR ROSCAS
Y TORNEAR POLIGONOS

Este dispositivo se utiliza para el torneado de caras poli-
gonales, asi como para fresar roscas en materiales no
férricos, como latén y aluminio.




HUSILLOS

Los modelos TR pueden equiparse con
husillos de cierre mecanico para amarre
de barras hasta diametro 26 mm. y tubos
de hasta 36 mm. o con cierre hidraulico
para accionamiento de pinzas o de plato
de didmetro 70 mm. Los husillos son de
construccién muy rigida y giran sobre
rodamientos de contacto angular de alta

precisién engrasados de por vida.

FACTORIA

C.M. MUPEM, S.A. dispone en la actualidad de las
instalaciones mas modernas entre los fabricantes euro-
peos de maguinas herramienta. Ubicadas en el Poligono
Industrial [tziar, situado en el corazén de la capital de la
mdaquina herramienta espanola, dispone de un area
industrial de 27.000 m2, con una superficie cubierta de
10.000 m?, un modernisimo equipamiento y excelentes
accesos y comunicaciones.Estas instalaciones, unidas a
nuestra experiencia de 40 ajios en el campo del torneado,
garantizan y avalan la calidad de nuestros productos.

ADIESTRAMIENTO DEL CLIENTE

Una faceta importante para el éxito de cualquier instala-
cién es el adiestramiento profundo del cliente. C.M.
MUPEM, S.A. ofrece un adiestramiento completo a la medida
de cada cliente. Esto puede llevarse a cabo en la fabri-
ca de MUPEM o en los talleres del cliente, segun sus pre-
ferencias. Existen también cursillos de mantenimiento.

DISPOSITIVO DE CILINDRAR:
DELANTERO Y POSTERIOR

El carro longitudinal puede ser montado bien sobre el
carro trasversal delantero o trasero. El curso maximo de
torneado es de 70 mm. en ambos casos.

TORRETA

Opcionalmente puede instalarse una torreta revélver con
capacidad para 6 herramientas. El giro de alta velocidad
0,5 segundos de cara a cara es operado mediante un
mecanismo de cruz de malta.Lia opcion de herramientas
estaticas o motorizadas asegura una respuesta definitiva
a cualquier necesidad de nuestros clientes.

PROCESO TOTALMENTE
AUTOMATICO

Para el mecanizado de series largas en proceso total-
mente automatico o de piezas muy largas que ocasionan
un consumo muy rapido de barras, los tornos de la serie
TR, pueden equiparse con nuestros Cargadores automa-
ticos de barras que permite la alimentaciéon y cambio de
baxras sin interrumpir el proceso.Los tiempos muy cor-
tos que se precisan para el cambio de barra, asi como la
posibilidad de cargar el almacén mientras la maquina
sigue funcionando permiten una mayor aprovechamien-
to de los tiempos productivos, un substancial aumento
de produccién y una disminucion de la mano de obra
directa.
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CARACTERISTICAS

MODELO TR-16 TR-26 TR-26-P TR-36
Capacidad — Paso del husillo empleando sujecion
por pinzas segun DIN 6343
Faredonfasie i et s e e g - hasta mm. 16 26 - 36
¥ eXAGONAIES 2o | smlliciesn ahiis e s S5k & hasta e/c 13 22 - 30
R HAGYATAN el vior s seass) v o e s = hasta e/c 11 18 - 25
— @ maximo de sujecciénenplato. ......... mm - - 70 -
- Longitud de torneado con dispositivo
et CILRERATS D o n o Sl 2 i, stk L e hasta mm. 70 70 70 70
— Revoluciones del husillo principal
POvElocidades . i LR e 8 o de r.p.m. 770 450 450 415
ar.p.m. 8.400 4.600 4.600 4.250
— Gama de produccion. ; . ... svv e e anians piez./min. 0,33 0,33 0,33 0,33
i 40,4 40,4 40,4 40,4
Carxos — Curso delantero/posterior. .. ............ hasta mm. 35/35 35/38 35/35 35/38
transversales
Soportes — Curso delantero/posterior. . ............. hasta mm. 36/35 35/35 36/35 35/35
verticales s
Torreta ~CUIsSO . ... e rom. 80 80 80 80
revolver — Ternpo de maniobra . . .« . ovvvv i seq. 0.5 0.5 0.5 0,5
- Nurmero de alojamienlos ... ....... . .... 6 6 6 )
— Didmetro del alojamiento . ............. pulg. 374" 3/4” 374" 3/4"
Accionamiento - Potenciadelmotor..................... kW 0,50 0,50 0,50 0,580
de los ttiles de - Numero de herramientas giratorias .. ... .. B 6 5} 6
la torreta
Marcha —Pasodebarra. . ........ ... ... mm 16 26 26 36
sincrona —CUYSO . .. mm 100 100 100 100
- Distancia entre pinza husille principal y
pinza husillo marcha sincrona . . .......... mm 20-170 20-170 20-170 20+170
Dispositivode - Oexteriorderosca ..........c....v.ut.. hasta mm. 25 28 25 25
fresar roscas = Longitid/dexosea . e s driiie s sm e b hasta mm. 22 22 22 22
= Paso de YAS0a, o« et - s laim)aaie s o fe utarne hasta mm. 2 2 2 2
Dispositivo de - Medidaentrecaras ......... .......... hasta e/c 19 19 19 19
tornear poligonos — Anchura de cara MAaximo. ... ............ mm 6 6 8 6
Motor de o o T e AT AT T BB (i e e e TN kW 2,2 2,2 2,2 2,2
accionamiento
Equipo de —~ Capacidad del depésito . ............... 1. 80 80 80 80
refrigeraciéon
Dimensiones - Pesodelamaquina .................... Kg. 980 980 980 980
Y pesos — Superficierequerida . . ................. m. 1,7x0,8 1,7x0.,8 1,7x0,8 1,7x0,8
. g - Nuestra politica es la mejora continua de nuestros productos.
o
OH'OS dISpOSI tivos Suplemen tarios Fieles a 1a misma, nos reservamos el derecho de modificar
— Disposibvo de fresado transversal en el carro posterior. las especificaciones de este catidlogo sin previo aviso.

- Engrase cenlralizado manual.

- Engrase centralizado automatico.

- Dispositvo de laminar roscas.

- Dispositivo de roscar con cabezal automatico de corle.

- Dispositivo de roscar con cabezal automatico de laminacion.

- Disposilivo de taladrar y roscar por sislema diferencial desde
la loxreta.

— Contrapunto.

- Dsspositivo elevador de piezas.

- Dispositivo recogedor de piezas.

- Amplia gama de sistemas de manipulacién de piezas.

- Frenado, posicionado y divisién del husillo principal.

- Porta-barras silencioso.

- Cargadores automaticos de barras.

- Cargadores para mecanizado de exireros de piezas.

Sujecién hidraulica del material. CONSTRUCCIONES MECANICAS MUPEN, S.A.

~ Plato de sujecién de 2 y 3 garras para TR-26-P. Poligono Industrial de Itziar - G 1

— Extractor de virutas. Tel.: (943) 19 91 92 - 222 / 252 7 282 7 312 - Fax: {943) 18 92 21
Tope auxiliar independiente. 20829 ITZIAR - DEBA (Guipuzcoa)

Amplia gama de porta-herramientas. - 6] - 20870 ELGOIBAR (Espafia)



