PL

LINEA COMERCIAL

Centrifugos para atmosferas corrosivas
y/o explosivas

Brindan una gran eficiencia caudal-presion, en atmosferas
donde el alto grado de sustancias corrosivas 6 explosivas
disueltas en el ambiente, hacen imposible la colocacion de
extractores convencionales.

*Todos los modelos de linea son rotacion izquierda.

CARACTERISTICAS: APLICACIONES:
= Conjunto carcasa en una sola pieza

fabricada en polipropileno. @
= Rodete tipo dlabes curvos adelantados.

. . LABORATORIOS INDUSTRIA INDUSTRIA PROCES0S INDUSTRIA
= Opcion de motor a prueba de explosion clase I grupo D. QUIMICOS ~ FARMACEUTICA  EXTRACTIVA  ALIMENTICIOS  ELECTRONICA
= Bajo nivel sonoro.
= Motor estandar cerrados con proteccion IP55 @ e Q

ALMACENES MANEJO DE quimica INDUSTRIA TRATAMIENTOS
DE REACTIVOS PINTURASY  AGROPECUARIA  PETROQUIMICA DE AGUA
SOLVENTES

CARACTERISTICAS TECNICAS:

Caudal a descarga Presion Peso
Modelo  Velocidad Potencia Tension Intensidad  |ibre m3/hr /CFM  sonora  aprox.

RPM HP Volts A dBA)*  Kg
PL-102 3450 v 220/440 160/080 272/160 70 8
PL-152 3450 7 20/440 160/080 1,087 /610 7 1

PL/PLE-154 1700 7 220/440 190/1.00 510/300 54 10
PL-202 3450 15 20820/460  400/200 2082/1225 7 15

PL/PLE-204 1700 7 220/ 440 190/1.00 1530/900 58 12

PL/PLE-254 1740 % 2082B0/40 280140 2890/1,700 58 16

PL/PLE-304 1765 2 208230/460  640/320 5738/3375 54 %

PL/PLE-354 1765 10 20820/460  268/134 10431/6,136 81 7
PL-356 1150 5 208230/460  136/680 7.715/4538 78 6

*Nivel sonoro medido de acuerdo a las normas AMCA 300/05 y 301/05
Modelo PLE: Equipo a prueba de explosion
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CENTRIFUGOS PARA ATMOSFERAS CORROSIVAS
10-15-20-25-30- 35
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DIMENSIONES
MODELO 15 25 30 35
MOTOR %2HP4P 72HP 2P %HP4P 2HP4P 5HPG6P 10HP4P
A 35 353 390 390 465 547 726 726
B l 556 556 616 l i 897 172 172
c 32 3w 490 547 538 77 7
g 120 120 158 158 200 248 323 323
g1 127 127 165 165 27 274 320 320
E 349 349 349 349 385 407 556 555
F 39 389 389 389 425 447 605 605
G - 314 314 - 24 3 - 397 - a1 607 - 607
H 140 140 140 140 140 140 220 220
1 18 183 183 183 183 183 303 303
J 95 95 95 95 95 95 11 11
[ Dimensiones de motor a prueba de explosion. Dimensiones en mm.
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CENTRIFUGOS PARA ATMOSFERAS CORROSIVAS
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CURVAS CARACTERISTICAS
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DURABILIDAD INCOMPARABLE

= L os ventiladores fabricados en polipropileno resisten de 3 a 4 veces mas que los
fabricados en cualquier otro material (20 afios en promedio).

= E| rodete impulsor, se fabrica por inyeccion en polipropileno, para obtener la
mejor resistencia a quimicos corrosivos y una mayor duracion.

= Rodetes con dlabes curvas hacia delante, balanceadas estética y dindmicamente;
para una operacion silenciosa y una dptima entrega de prestaciones.

= [ a succion y descarga son circulares y poseen didmetros estandarizados.
permiten cualquier tipo de instalacion a ducto.

TEMPERATURA MAXIMA

de servicio de los ventiladores:

190 ° F (87.7 °C)
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CENTRIFUGOS PARA ATMOSFERAS CORROSIVAS
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RESISTENCIA

Tabla de resistencia a la corrosion del polipropileno

E- Excelente B- Bueno L- Limitado |- Inmanejable
Temperatura Temperatura
de Flujo de Flujo
SUSTANCIA 20°C 60°C SUSTANCIA 20°C 60°C

Acetato- Solventes
Acttico, Acido 80%
Acetileno

Acetona

Aluminio, Hidréxido
Aluminio, Sulfato
Amoniaco, Gas
Amonio, Cloruro
Amonio, Hidroxido 28%
Anilina

Arsénico, Acido 80 %
Bario, Carbonato
Bario, Cloruro

Bérico, Acido
Brémico, Acido
Butano

Butilico, Alcohol
Calcio, Cloruro
Calcio, Hipoclorito
Carbonico, Acido
Carbono, Monéxido
(Catstica, Potasa
Catstica, Sosa
Ctrico, Acido
Clorhidrico, Acido 40 %
Cloro, Gas (Himedo)
Cloro, Gas (Seco)
Crémico, Acido 50 %
Dextrina

Dextrosa

Diglicdlico

Disodico, Fosfato
Etileno, Bromuro de
Etileno, Glicol de
Etileno, Oxido

Etilico, Acrilato
Etilico, Alcohol 98%
Ferroso, Sulfato
Fierro, Cloruro

Fluor, Gas (himedo)
Fluor, Gas (seco)
Fluorhidrico, Acido 48%
Fluorosflico, Acido
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Formaldehido
Férmico, Acido
Fosfcrico, Acido 50-75%
Freon-12

Galico, Acido

Glicerol

Glicol

Glicdlico, Acido
Glucosa

Heptano

Hexano

Hidrégeno
Hidrogeno, Perdxido
Hipoclorihidrico, Acido
Isopropilico, Alcohol
Léctico, Acido 28 %
Metileno, Cloruro
Metilico, Alcohol
Metilico, Sulfato
Metil-sulfdrico, Acido
Naftalina

Nitrico, Acido 20 %
Nitrico, Acido 60%
Nitrobenzeno
Nitropropano
Oxdlico, Acido
Oxigeno

0zono

Percldrico, Acido 70 %
Potasio, Bromuro
Potasio, Hidroxido 20 %
Potasio, Hipoclorito
Propano

Propano Trimetilico
Propilico, Alcohol
Trietilamina
Trisédico, Fosfato
Urea

Vinagre

Vinyl, Acetato

Zinc, Cloruro

Zinc, Nitrato
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