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The	mpmc	 is	 available	 in	 6	 sizes,	 starting	with	 the	 600	 series	 up	 to	 the	
mpmc	2000.	Based	on	the	respective	model,	machining	lengths	from	1	m	
to	25	m	(3	-	82	ft)	are	available.

In	addition	to	the	universal	turning-milling	head,	a	comprehensive	selection	of	
attachments	for	all	required	machining	methods	are	part	of	the	system	to	
complete	the	machining	of	complex	components	in	one	single	setup.	
The	auxiliary	heads	are	automatically	exchanged	during	the	manufacturing.

The	automatic	tool	changer	moves	on	an	independent	shuttle	behind	the	
travelling	column	 located	at	 the	 rear	of	 the	machine.	 It	operates	simultan-	
eously	during	the	machining	process	so	that	the	toolchange	can	take	place
	in	any	longitudinal	travel	position.

The	 programs	 for	 the	 SIEMENS	 840D	 control	 are	 either	 automatically	
generated	by	WeinCAD®	or	manually	input	at	the	machine.	The	diagnostic	
program	WMDS®	 in	combination	with	 the	emulation	software	CHECKitB4®	
ensures	maximum	availability	and	productivity.

Die	mpmc	wird	in	6	Größen,	beginnend	mit	der	600er	Serie	bis	hin	zur	
mpmc	2000	gebaut.	Je	nach	Modell	wird	eine	Bearbeitungslänge	von	
1	m	bis	zu	25	m	angeboten.

Neben	 dem	 kombinierten	 Dreh-Fräskopf	 stehen	 noch	 weitere,	 voll-
automatisch	einwechselbare	Einheiten	 zur	Verfügung.	Somit	werden	
alle	mechanischen	Bearbeitungsarten	unterstützt	um	das	Werkstück	
vollständig	auf	einer	Maschine	fertigen	zu	können.

Der	automatische	Werkzeugwechsler	 -	platzsparend	an	der	Maschi-
nenrückseite	positioniert	-	arbeitet	hauptzeitparallel,	wobei	das	Werk-
zeug	von	einem	unabhängig	operierenden	Shuttle	 transportiert	wird.	
Somit	ist	ein	Werkzeugwechsel	in	jeder	Längsposition	möglich.

Die	 Programmierung	 der	 Siemens	 840D	 Steuerung	 erfolgt	 über	
WeinCAD®	oder	die	direkte	Dateneingabe	an	der	Maschine.	
Das	Diagnosesystem	WMDS®	und	das	Emulationsmodul	CHECKitB4®	
garantieren	maximale	Verfügbarkeit	und	Produktivität.
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heavy	duty	turning	unitsangular	headsU-centers

boring	bars high	speed	milling	and	drilling	units

machining	tables
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rack	magazine	and	robot	supported	tool	shuttle	with	buffer	magazine	and	dual	gripper



 multi product machining center mpmc 10

turning												milling													drilling													whirling												peeling												threading												hobbing													polishing														grinding														measuring

headstock	storage

magazine variety

side	milling	cutter	magazine pick	up	machining	head	stations



we increase productivity 11

GmbH

pick	up	machining	head	stations
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features

programmable	steadies

work	area	without	cable	carriers

alignment	steadies ergonomic	accessibility
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ergonomic	accessibility crankshafts

whirling,	milling	and	turning

programming and emulation

emulation

multi	task	machining
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mpmc 600

mpmc 850

mpmc 1000

mpmc 1200

mpmc 1500

mpmc 2000

Lünettenschlitten
steady	slide

600
23,62‘‘

850
33,46‘‘

1000
39,37‘‘

1200
47,24‘‘

1500
59,06‘‘

2000
78,74‘‘

Lünette
steady	rest

500
19,69‘‘

600
23,62‘‘

1000
39,37‘‘

1100
43,31‘‘

1300
51,18‘‘

1600
62,99‘‘

Bett
bed

820
32,28‘‘

1020
40,16‘‘

1240
48,82‘‘

1380
54,33‘‘

1600
62,99‘‘

2050
80,71‘‘

length

-
-

-
-

-
-

-
-

-

-
-

1000
3,28

1000
3,28

1000
3,28

1000
3,28

1000
3,28

1000
3,28

7000
22,97	ft

11000
36,09	ft

12000
39,37	ft

15000
49,21	ft

15000
49,21	ft

15000
49,21	ft

workpiece	weight

5,5	/	8	t

8	/	14	t

12	/	19	t

16	/	20	t

16	/	20	t

60	/	80	t

S

B

S

B

S

B

S

B

S

B

S

B

30	kW	@	375	min-1
4000	min-1

120	°/s	@	2845	Nm

37	kW	@	375	min-1
4000	min-1

120	°/s	@	3450	Nm

46	kW	@	375	min-1
4000	min-1

120	°/s	@	3450	Nm

70	kW	@	375	min-1
2500	(3000)	min-1

90	°/s	@	10320	Nm

70	kW	@	375	min-1
2500	(3000)	min-1

90	°/s	@	10320	Nm

70	kW	@	375	min-1
2500	(3000)	min-1

90	°/s	@	10320	Nm

760	Nm	
C8	+	HSK	A100	
8000	Nm	

940	Nm
C8	+	HSK	A100
14000	Nm

1160	Nm
C8	+	HSK	A100
14000	Nm

1780	Nm
C10	+	HSK	A125
20000	Nm

1780	Nm
C10	+	HSK	A125
20000	Nm

1780	Nm
C10	+	HSK	A125
20000	Nm

turning	(S)	and	chuck	axis	(C)milling	(S)	and	swivel	axis	(B) weight	depending	on	length

28	-	46	t

44	-	84	t

48	-	104	t

52	-	122	t

52	-	122	t

60	-	165	t

Durchmesser
diameter

Länge Werkstückgewicht Fräsen (S)	und	Schwenkachse	(B) Drehen	(S)	und	Futterachse (C) Gewicht je nach Länge

Werkstück
workpiece

Werkzeugantrieb
tool	drive

Spindelkasten
tool	headstock

Maschine
machine

GmbH

GmbH

74	kW	@	98	min-1
1600	min-1

20	min-1	@	6494	Nm

101	kW	@	90	min-1
1000	min-1

15	min-1	@	13440	Nm

131	kW	@	90	min-1
1000	min-1

15	min-1	@	13440	Nm

131	kW	@	90	min-1
1000	min-1

15	min-1	@	13440	Nm

198	kW	@	15	min-1
150	min-1

15	min-1	@	52000	Nm

198	kW	@	15	min-1
150	min-1

15	min-1	@	52000	Nm

7872	Nm
DIN	55026	B15

13424	Nm
DIN	55026	B15

17408	Nm
DIN	55026	B15

17408	Nm
DIN	55026	B20

131500	Nm
DIN	55026	B28

131500	Nm
DIN	55026	B28

S

B

S

B

S

C

S

C

S

C

S

C
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Weingärtner Maschinenbau GmbH

info@weingartner.com
weingartner.com

4656 Kirchham 29 | Austria

phone +43 7619 2103 0
fax   +43 7619 2103 / 42
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Technische Änderungen vorbehalten.

workpieces
large complex components

heavy steel rollers
mould tie bars

windmill generator shafts
turbine shafts

large crankshafts
injection screws


