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Fuente de energia portatil
para soldadura orbital de tubos

Compatible con todos los cabezales
de soldadura de Polysoude™ para
soldar con o sin metal de aporte

C)Ventajas

El fruto de 50 afos de experiencia
dominando la tecnologia de soldadura

Cabezales de

soldadura

asociados

» Series UHP
+ MW

Cabezales de soldadura
cerrados para soldadura
TIG de tubo a tubo sin
metal de aporte

» Serie MU

Cabezales de
soldadura abiertos
para soldadura TIG de
tubo a tubo, con metal
de aporte

. .
() Caracteristicas generales

Programacion guiada

Sistema de diagnodstico de errores

Vdalvula de seguridad integrada de
control del caudal del gas de la antorcha

Regulacion por lazo cerrado de la
rotaciony de la velocidad del hilo

Impresora integrada para el archivo y la
documentacién del procedimiento de
soldadura

Incorpora sistema de refrigeracion por

circuito cerrado de agua con vdlvula de
seguridad de caudal para el cabezal de
soldaduray la antorcha

Idoneo para uso in situ o en el taller

»Serie TS

Cabezales de
soldadura cerrados y
abiertos para
soldadura TIG de tubo
a placa de soporte de
tubo con o sin metal
de aporte

Alimentadores
de hilo

Gestor de tarjeta de memoria
para guardar y transferir los
procedimientos de soldadura

Impresora integrada idénea para
guardar y rastrear los datos

Sistema de diagnéstico de errores

Mando a distancia para todas
las funciones con seleccién del
programa de soldadura

» Serie Polyfil

Alimentadores de hilo
externos y portdtiles con
proteccion de la bobina



() Interfaz grafica de usuario (HMI)

Interfaz de usuario intuitiva y multilingiie
No se necesitan conocimientos de idiomas

Adquisicion de datos en Programacién por
tiempo real e impresion tiempo o por grados

Regulacién por lazo
cerrado de la rotacién

a través de la impresora angulares,en RPM 0 1% y de la velocidad del hilo
integrada de la velocidad mdéxima.

Corriente de soldadura:
Gama estdndar

de 4 a160 A (incrementos de
1A)

Gama de alta precision
de 4 a 50 A (incrementos de
1/10 A)

Interfaz de usuario
protegida con llave

Transferencias y
almacenamiento de los
procedimientos de soldadura
sin gasto despapel gracias a su
gestor integrado de tarjeta de
memorig

Biblioteca no voldtil
de procedimientos de
soldadura para todos
los tipos de uniones



0 Especificaciones tecnicas

Método de soldadura
Alimentacion

Tensién de circuito abierto
Clase de aislamiento
Clase de proteccién

Corriente de soldadura estdndar (incrementos de 1 A)

Alta precision (incrementos de 1/10 A)

Precision de la corriente de soldadura

Ciclo de trabajo

Controles de movimiento

Control de gas de proteccién

Refrigeracion de la fuente de energia

Refrigeracion de la antorcha

Visualizacion y registro (no voldtil) de

valores reales durante el proceso de soldadura
Memoria temporal del “usuario”

Biblioteca de procedimientos de soldadura (no voldtil)

Almacenamiento y transferencia del programa de
soldadura

Dimensiones Lx W x H
Peso neto

Normas

* Kit de soldadura provisional por punto
manual que incluye antorcha TIG refrigerada
por agua

» Alargadera (15 m) para los cabezales de
soldadura

TIG - DC con o sin metal de aporte

Monofdsica
220V /230V+10%-50/60Hz

60V

F

P23

Gama160A: de4al160A

Gama 50A: de4a50A
+1%cuando|>100Ay +1Acuando <100 A

160A/40%a 230V
100A/100% a 230V

Rotacion de antorcha:
Alimentacion de hilo:

constante o pulsada
constante o pulsada / repliegue
automdtico del hilo

Control de gas de antorcha con vdlvula de seguridad
Ventilacion forzada

Incorpora sistema de refrigeracion por circuito cerrado de
agua con vdlvula de seguridad de caudal

Tensién de arco, corriente de soldadura, posicion del electro-
do en grados angulares, rotacién y velocidad del hilo

16 programas

60 programas
Tarjeta de memoria

660 x320x 465 mm
27 kg (sin liquido de refrigeracion)

EN 60974-1/EN 60974 -10

» Caja de conexiones para un 2° cabezal de
soldadura
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Un técnico de proximidad estd a su disposicion para asesoramiento

en soldadura y seleccién de equipos.

>

Ofrecemos un programa completo de formaciones para la utilizacion

de los eauipos.

POLYSOUDE DEUTSCHLAND GmbH
DUSSLINGEN

@ +49 (0) 7072 60076 0
info@polysoude.de

ALRUQEE INDUSTRIAL
MARKETING Co. Ltd

@966 (0) 3857 6383
11Manager.Khaldoun@alrugee.com

POLYSOUDE S.A.S.
+33(0) 240681100
info@polysoude.com

POLYSOUDE S.A.S.
+33(0) 240681100
info@polysoude.com

POLYSOUDE AUSTRIA GmbH
@+43(0) 361320036
austria@polysoude.at

POLYSOUDE BENELUX
@431(0)65384 2336
k.meurs@polysoude.com

POLYSOUDE BENELUX
SERVICE)

+31(0) 65338 8558
h.milder@polysoude.com

AJADE COMERCIO INSTALACOES
E SERVICOS Ltda.

@+55(0) 11 4524 3898
fernando@ajade.com.br

KARWELD EOOD
+359(0)29733215
Karweld@bg400.bg

MAG Tool — West
EDMONTON - ALBERTA
41800 6619983
magtool@magtool.com

MAG Tool - East

TORONTO - ONTARIO
+1 905 699 - 5016

ray@magtool.com

POLYSOUDE SHANGHAI CO. Ltd
Q486 (0) 2164097826
jm.pan@polysoude.com.cn

CHEMIKO CO Ltd
+82 (0) 2 567 5336
chemiko@chemiko.net

EUROARC D.0.0.
+385(0)12406077
euroarc@euroarc.hr

HALL & CO. INDUSTRI
+45(0) 39 56 06 76
p.lorenzen@polysoude.com

POLYSOUDE UK
@444 (0)1942 820 935
info@polysoude.com

SALWO TRADING Ltd.
©+971(0) 48810591
salwo@emirates.net.ae

POLYSOUDE CZ
+420 602 60 28 55
m.matousek@polysoude.cz

POLYSOUDE IBERIA OFFICE
+34 609154 683
la.deandres@polysoude.com

ASTRO ARC POLYSOUDE Inc.
+1 661702 0141
sales@astroarc.com

POLYSOUDE S.A.S.
@433(0)240681100
info@polysoude.com

POLYSOUDE S.A.S.
+33(0) 240681100
info@polysoude.com

>

Servicio de Mantenimiento en Polysoude Nantes o bien directamente

en casa del cliente por los técnicos de la red de servicios.

>

de equipos disponibles en alquiler.

SUOMEN TEKNOHAUS 0Y
+358(0) 92747210
info@teknohaus.fi

POLYSOUDE S.A.S.
+33(0) 240681100
info@polysoude.com

POLYSOUDE UK
+44 (0) 1942 820 935
info@polysoude.com

POLYSOUDE S.A.S.
©433(0)240681100
info@polysoude.com

POLYWELD Kift.
+36(0) 202988708
polyweld@polyweld.hu

POLYSOUDE INDIA
+91(0) 2040035931
ab.kulkarni@polysoude.in

POLYSOUDE SINGAPORE OFFICE
+65 0734 8452
Jmpan@singnet.com.sg

POLYSOUDE S.A.S.
©433(0)240681100
info@polysoude.com

POLYSOUDE ITALIA SRL
+39(0)2937990 94
info@polysoude.it

GMT CO Ltd - KAWASAKI
@ +81(0) 44 222 6751
gmt@e-gmt.co.jp

POLYSOUDE

THE ART OF WELDING

GMT CO Ltd - 0SAKA
@ +81(0)798 35 6751
gmt.kansai@e-gmt.co.jp

POLYSOUDE UK
+44 (0) 1942 820 935
info@polysoude.com

POLYSOUDE S.A.S.
©+33(0)240681100
info@polysoude.com

POLYSOUDE S.A.S.
+33(0) 240681100
info@polysoude.com

POLYSOUDE SINGAPORE OFFICE
+65 0734 8452
Jmpan@singnet.com.sg

POLYSOUDE S.A.S.
+33(0) 240681100
info@polysoude.com

TEMA NORGE AS
+47(0) 5169 2500
tema@tema-norge.no

POLYSOUDE BENELUX
@+31(0) 65384 2336
k.meurs@polysoude.com

POLYSOUDE BENELUX
SERVICE)

+31(0) 653388558
h.milder@polysoude.com

POLYSOUDE S.ASS.
©+33(0)240681100
info@polysoude.com

Para dar mds flexibilidad a su produccién, ofrecemos una amplia gama

UNIDAWELD - BEDZIN
+48(0)32 26705 54
dariusz.szota@unidaweld.pl

POLYSOUDE IBERIA OFFICE
+34 609154 683
la.deandres@polysoude.com

POLYSOUDE CZ
+420 602 60 28 55
m.matousek@polysoude.cz

DEBISUD CONCEPT SRR.L.
@+40 (0) 255 2157 85
office@debisud.ro

POLYSOUDE RUSSIA
@+7 495 564 86 81
info@polysoude.ru

POLYSOUDE SINGAPORE OFFICE
+65 0734 8452
Jmpan@singnet.com.sg

POLYSOUDE S.A.S.
©433(0)240681100
info@polysoude.com

HALL & CO. INDUSTRI
) +45(0)3956 06 76
p.lorenzen@polysoude.com

POLYSOUDE (SWITZERLAND) Inc.
+41(0) 4324350 80
contact@polysoude.ch

FIRST ELITE ENT. CO. Ltd
@ +886 (0) 287 97 88 99
auto.pipe@msa.hinet.net

POLYSOUDE S.A.S.
©433(0)240681100
info@polysoude.com

EGE MAKINE
©+90(0) 212 23736 00
onurakin@egemakina.com.tr

POLYSOUDE RUSSIA
@+7(0) 495 564 86 81
polysoude@co.ru

ENRIVA C.A.
@+58(0) 412 34 82 602
enriva@gmail.com

ANH DUONG IT Ltd
@ +84 22 159 532
an@anhduongco.com

Find us on
B4 Facebook

Polysoude S.AS.

Z.|. du Bois Briand ¢ 2 rue Paul Beaupere

F-44316 NANTES Cedex 3

Tél.: +33(0)24068 11 00+ Fax: + 33 (0)24068 11 88
www.polysoude.com ¢ e-mail : info@polysoude.com


https://www.facebook.com/pages/Polysoude/419684531384673

