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Hydraulic notching machines

Scantonatrici idrauliche
Encocheuses hydrauliques
Hydraulische Ausklinkmaschinen
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SIMASV® VALUES

Always with you, SIMASV continues to manufacture sheet metalworking tooling
machines — bending presses, notching, punching, bending and bevelling machines
— of excellent quality, strictly designed and produced in Italy, perfect in all their
details thanks to the craft vocation of the territory where the company operates,
born from over 50 years experience in the field and from a constant policy of
renewal and technological innovation. Here is an overview of the wide production
range of SIMASV® notching machines...

Da sempre con Voi, SIMASV continua a costruire macchine utensili per la
lavorazione della lamiera — presse piegatrici, scantonatrici, punzonatrici, curvatrici
e smussatrici - di eccellente qualita rigorosamente ideati e fabbricati in Italia,
perfetti nel dettaglio grazie alla vocazione artigianale del territorio in cui opera
I'azienda, nati da it di 50 anni di esperienza nel settore e da una costante politica
di rinnovamento ed innovazione tecnologica. Ecco quindi un panorama della vasta
offerta produttiva delle scantonatrici SIMASV®...

Depuistoujoursavecvous, SIMASV continue a construire des machines-outils pour le
formage et la découpage de la téle - presses plieuses, encocheuses, poinconneuses,
machines a cintrer et chanfreineuses - d'excellente qualité, strictement congues et
fabriquées en Italie, parfaites dans tous leur détails grace a la vocation artisanale
du territoire ol la société opere, nées de plus de 50 ans d'expérience sur le champ et
d’une politique continue de renouvellement et d'innovation technologique. Voila
donc un apercu sur le grand éventail de la production d’encocheuses SIMASV®...

Ihr traditioneller Partner, die Firma SIMASV, konstruiert auch heute
Werkzeugmaschinen der Spitzenqualitdt fiir die Blechbearbeitung. Die
Biegepressen, Ausklinkmaschinen, Stanzmaschinen, Ringbiegemaschinen und
Abschragmaschinen, die ausschlieBlich in Italien entwickelt und gebaut werden,
sind perfekt im Detail, da das Gebiet, in dem die Firma ansdssig ist, auf die
Handwerkskunst spezialisiert ist. Mehr als 50 Jahre Branchenerfahrung und eine
nachhaltige Politik der Emneuerungen und der technischen Innovationen sind in
die Maschinen eingeflossen. An dieser Stelle erhalten Sie einen Uberblick iiber das
breite Produktionsprogramm der Ausklinkmaschinen von SIMASV®...

Desde hace siempre con Ustedes, SIMASV sigue construyendo méquinas
herramientas para la elaboracion de la chapa - prensas dobladoras, muescadoras,
punzonadoras, curvadoras y achaflanadoras - de excelente calidad, rigurosamente
disefiadas y construidas en ltalia, perfectas en el detalle gracias a la vocacion
artesanal del territorio en que opera la empresa, nacidas gracias a los més de
50 afios de experiencia en el sector y a una politica constante de renovacion e
innovacion tecnoldgica. A continuacién se encuentra una descripcion de la amplia
oferta productiva de las muescadoras SIMASV®...

Baw mHoroneTHuit naptHep, SIMASV, npogomkaeT npou3BOAMTL pasfnuHble
CTaHKUANA06paboTKNANCTa—KPOMKOTI6bI, BbIPYOHbIE NPeCchl, AbIPONpoOUBHbIE
CTaHKK, MOOYHblE CTaHKM W CTaHKW ANA cHATMA dacok. Bce obopynosaHue
KOMNaHWN BbICOYAliLLEro KauecTBa, CMPOEKTUPOBAHHOE W W3rOTOBNEHHOE B
Wranuu, ¢ 6e3ynpeyHbiM UCNONHEHUEM BCEX KOMMOHEHTOB, NMPOU3BEAEHHbIX,
onupaAcb Ha pemecieHHble Tpaguumu obmactu Wtanum, B KoTopoil
pabotaeT KomnaHua, Bo3HMKwWaa Gonee 50 net Hasah. Komnawua obnapaet
OrpOMHBIM OMbITOM PaboTbl U MOCTOAHHO CTPEMUTCA K TeXHONOTMYECKoMy
YCOBEPLUEHCTBOBAHMI BbIMYCKaeMoro 060py0BaHNA.

[llanee mbl npepcTaBndem 0630p 06LWMPHOI FamMbl BbIpYOHbIX MpeccoB
npousBopcTa SIMASV®...

chhélamvﬁaaw@aémwmﬂcw{awtemﬂmndemtmde{

chtoylobale,dé%eﬂajrmderwﬁcheé%mm@o... ma U laworo di ciascuno di not é

fmame%mée per A ﬁmzéomme%to dellintero sestema.

Pietro Vaccare
Presidente
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SIMASV® brand is a registered trademark of exclusive property of S..M.A.S.V.
S.rl. that guarantees the efficiency of an IS0 certified company, the high
quality and reliable machines, meeting the CE standards and regulations,
and the innovative solutions protected by several SIMASV® patents.
SIMASV was not only the first manufacturer to design the universal shearing
machine with variable angle and the variable angle shearing machine with
punch unit, butalso introduced a number of inventions and technological devices
that changed the way of building these machines: the following creations are the
result of genius of SIMASV:

- the system for automatic adjustment of blades clearance during cutting of
sheet metal, particularly suitable for performing asymmetrical cutting, ensures
a higher degree of operating reliability;

- the system for automatic adjustment of the clearance of the blades on a
shearing machine when cutting sheet metal, allowing, during asymmetrical
cutting, a controlled movement of the upper blades with respect to the lower
blades in a pre-set direction with respect to the cutting direction;

- the device for adjustment of the upper blades on a shearing machine with
variable cutting angle, allowing the adjustment of the upper blades with respect
to the lower blades operating directly on the holders. The device also ensures an
accurate and safe adjustment of movement of the upper blades with respect to
the lower blades, eliminating the need to remove the safety guards.

Il brand SIMASV® & un marchio registrato di proprieta esclusiva di S..M.A.S.V.
S.rl. garanzia dell'efficienza di un‘azienda certificata 150, di macchinari
qualitativamente affidabili rispondenti alle normative ed agli standard CE e di
soluzioni innovative protette dai numerosi brevetti SIMASV®,

SIMASV non solo & stato il primo produttore a ideare la cesoia universale
ad angolo variabile e la cesoia ad angolo variabile con unita a punzonare,
ma ha anche introdotto una serie di invenzioni ed accorgimenti tecnologici che
hanno mutato il modo di costruire questi macchinari: al genio di SIMASV si devono
infatti:

- il sistema di regolazione automatico del gioco delle lame durante il taglio
della lamiera, particolarmente adatto ad effettuare tagli asimmetrici con un alto
grado di affidabilita;

- il dispositivo di regolazione automatica del gioco fra le lame superiori ed
inferiori, che consente, nel caso di taglio asimmetrico, lo spostamento controllato
delle lame superiori rispetto alle lame inferiori in una direzione prefissata rispetto
alla direzione di taglio;

- il dispositivo di regolazione delle lame superiori in una scantonatrice ad
angolo di taglio variabile, che consente la regolazione delle lame superiori
rispetto alle lame inferiori intervenendo direttamente sui loro portalame. Il
dispositivo consente anche una regolazione precisa e sicura dello spostamento
delle lame superiori rispetto alle lame inferiori evitando la rimozione delle
protezioni di sicurezza.

La marque SIMASV® est une marque déposée, de propriété exclusive de
SLMASV. Srl, qui garantit I'efficacité d’une entreprise certifiée 150, la
qualité de machines fiables, conformes aux normes et standards CE, des
solutions a l'avant-garde protégées par les nombreux brevets SIMASV®.
Non seulement SIMASV a été le premier fabricant a concevoir la cisaille
universelle a angle variable et la cisaille a angle variable avec téte a
poinconner, mais a aussi introduit une série d'inventions et de dispositifs
technologiques qui ont changé la maniére de construire ces machines: au génie
de SIMASV on doit notamment:

- le réglage automatique du jeu des lames lors de la coupe de la tdle,
particulierement utile pour faire des coupes asymétriques avec un degré élevé de
fiabilité;

- le systéme de réglage automatique de I'espace entre les lames supérieures
et les lames inférieures, ce qui permet, en cas de coupe asymétrique, le
déplacement contr6lé des lames supérieures, par rapport aux lames inférieures,
vers une direction pré-établie par rapport a la direction de coupe;

- le systeme de réglage des lames supérieures dans une encocheuse a angle
variable, ce qui permet le réglage des lames supérieures par rapport aux lames
inférieures en intervenant directement sur le porte-lames. Le dispositif permet
également un réglage précis et le déplacement en sécurité des lames supérieures
par rapport aux lames inférieures sans enlever les protections de sécurité.

SIMASV® ist als registriertes Warenzeichen ausschlieBliches Eigentum der Firma
S.LM.ASV. S.rl. Die Marke gibt die Garantie fiir die Effizienz eines nach IS0
zertifizierten Unternehmens, fiir hochwertige und zuverldssige Maschinen,
die den einschlagigen Bestimmungen und den CE-Standards entsprechen
und fiir innovative Ldsungen, die durch zahlreiche Patente SIMASV® geschiitzt
sind. SIMASV war nicht nur der erste Hersteller, der die Universalschere
mit verstellbarem Winkel und die Schere mit verstellbarem Winkel und
Stanzeinheit herausgebracht hat. Vielmehr hat die Firma auch eine Reihe
von Erfindungen und technischen Finessen eingefiihrt, welche den Bau dieser
Maschinen von Grund auf verdndert haben: Der Genialitdt von SIMASV sind zu
verdanken:

- das System zur automatischen Einstellung des Spiels zwischen den Messern
wahrend des Blechschnittes. Dieses System eignet sich besonders fiir die hoch
zuverldssige Ausfiihrung asymmetrischer Schnitte;

- die Vorrichtung fiir die automatische Einstellung des Spiels zwischen
den oberen und unteren Messern. Diese Vorrichtung ermdglicht es bei einem
asymmetrischen Schnitt, die oberen Messer im Verhaltnis zu den unteren Messern
in einer Richtung zu versetzen, die im Verhdltnis zur Schnittrichtung festgelegt
ist;

-dieVorrichtungzurEinstellung deroberen Messerin einer Ausklinkmaschine
mit verstellbarem Schneidwinkel. Die Vorrichtung ermdglicht es, die oberen
Messer im Verhaltnis zu den unteren Messern zu verstellen, indem man direkt auf
ihre Halterungen zugreift. Die Vorrichtung gestattet es ebenfalls, die Bewegung
der oberen Messer im Verhaltnis zu den unteren Messern prazise und sicher zu
verstellen, ohne die Schutzvorrichtungen entfernen zu miissen.

Lamarca SIMASV® es una marca registrada de propiedad exclusiva de S..LM.A.S.V.
S.rl., garantia de la eficiencia de una empresa certificada IS0, de maquinarias
cualitativamente fiables que responden a las normativas y a las normas CE y de
soluciones innovadoras protegidas por las numerosas patentes SIMASV®.
SIMASV no solamente ha sido el primer productor en idear la cortadora
universal de angulo variable y la cortadora de édngulo variable con unidad
de punzonado, sino que ademds ha introducido una serie de innovaciones y de
medidas tecnoldgicas que han variado el modo de construir estas maquinas: de
hecho, se deben al genio de SIMASV:

- el sistema de regulacion automatico de la holgura de las cuchillas durante
el corte de la chapa, especialmente apto para realizar cortes asimétricos con un
alto nivel de fiabilidad;

- el dispositivo de regulacion automatica de la holgura entre las cuchillas
superiores e inferiores, que permite, en caso de corte asimétrico, el
desplazamiento controlado de las cuchillas superiores con respecto a las cuchillas
inferiores en una direccion predeterminada, con respecto a la direccion de corte;
- el dispositivo de regulacion de las cuchillas superiores en una muescadora
de angulo de corte variable, que permite la regulacién de las cuchillas superiores
con respecto a las cuchillas inferiores, interviniendo directamente en sus porta-
cuchillas. El dispositivo también permite una regulacién precisa y sequra del
desplazamiento de las cuchillas superiores con respecto a las cuchillas inferiores,
evitando la remocion de las protecciones de seguridad.

Toproeaa mapka SIMASV® - 370 3aperncTpupoBaHHaA mapKa, ABNAKLLAACA
3KCKMo3MBHOA  cobcTBenHocTbld  SLM.ASV.  Srl. OHa  rapaHTupyer
KomnaHu, cepTuduumpoBanHyto IS0, BbIcokoKauecTBeHHOe 060pyAOBaHNe,
C00TBETCTBYloOLee HopmaTuBam 1 ctaHfaptam CE, a Takxe cOBpeMeHHble
TEXHONOTMYeckIe peLleHns, oXpanaemble pa3nuuHbiMu nateHTamm SIMASV®.
SIMASV aBnAeTcA He TONbKO MepBbIM Mpou3BOAUTENEM, pa3paboTaBLIMm
pe3aTe/ibHyl0 MaLNHY C MepeMeHHbIM YIOM pe3Kku U pe3aTenbHylo
MaLLUHY C MepeMeHHbIM YINoM pe3Kku ¢ 6NoKom nNpo6UBKM, HO Takxe
BHEPUBLLAM Pa3NnuHble HOBble TEXHONOTUYeCKNe pelleHus, U3MeHUBLMe
cnoco6 npou3BoACTBa AaHHOro 060pynoBaHua: 6narofapa usobpetatenbHOCTH
SIMASV Bo3HuKnM:

- CUCTeMa aBTOMATMYECKOro PerynMpoBaHuA 3a3opa Mexpy HoXamu BO
BpeMA Pe3Ku N1cTa, 0C06EHHO XOpoLO NOAXOAALAA ANA acCUMETPUYHON
PE3KM JINCTA C BbICOKOI CTENeHbI0 HAZIeXHOCTH;

- YCTPOIACTBO aBTOMATUYECKOTO PerynupoBaHns 3a3opa Mexay BepXHUM
I HUDKHUM HOXaMI, N03BOMAKLLEE NPY BbINONHEHNI aCCUMETPUYHOIA Pe3Ki,
OCYLECTBNATb KOHTPONMPYeMoe CMeLLeHe BEPXHUX HOXell OTHOCUTENbHO
HIKHUX HOXell, B 3a/laHHOM HanpaBneHu 0THOCUTENbHO HaNpaBeHUs Pe3Ku;
- YCTPOIICTBO perynupoBaHMA BepxXHUX HOXeil B BbIpyOHOM npecce ¢
nepemMeHHbIM YoM pPe3Ki, N03BoNAiollee perynupoBaHue BepXHUX HOXeil
OTHOCUTENbHO HIDKHUX HOXeli MPAMO Ha JepxaTenax Hoxeid. YCTpoiicTBO
rapaHTUpYeT TOUHOE PerynMpoBaHue 1 6e3onacHoe CMeLLeHe BEpXHUX HOXeil
OTHOCUTENIbHO HUDKHUX HOXKeIA, He CHUMas NpeoXpaHNTeNbHbIe 3aLLKTbI.




SWMASV TECHNICAL FEATURES

Caratteristiche tecniche - Caractéristiques techniques - Technische Eigenschaften
Caracteristicas tecnicas - TexHu4Yeckue gaHHble

Multi-function - Multiple - Multiples

CAT. - KAT. Mehrzweck — Multi-funciones -
MHorodyHKuMOHaNbHbIe

MOD. - MOA AV226/PA-CNC AV226/PA AV224/PA AF258P
PAG. - SEITE - CTP. 4 6 6 7
Blodss nath Lungerzlome, Longuewrames-Weseringe-
Angle - Angolo - Angle - Winkel - Angulo - Yron 30°>140° 30°>140° 30°>140° 90°

CUTTING ANGLE — ANGOLO DI TAGLIO - ANGLE DE COUPE
SCHNITTWINKEL — ANGULO DE CORTE - YTON PE3KM

léllax. thickness - Spessore max. - Epaisseur max. - Max. Dicke - 30° 60° 30° 60° 30° 60° 90°
spesor maximo - Makc. TonwuHa
P . (Ra/mm) |55 6 35 6 3 4 8
(R60/mm?)
e 2,5 4,5 2,5 4,5 2 3 5

Cycles (total length of blade) - Cicli (a tutta lungh. lame) - Cycles
(longueur entiére lames) - Zyklen (auf der ganzen Messerlange) - n/min. 40 40 40 45
Golpes (a toda longitud cuchilla) - Konnuectgo yaapos (06was WIT./MUH.
IUTNHA HOXA)

Max. punching diameter - Capacita max. punzonatura - Capacité (R42n<mm1)
maxi. poinconnage - Max. Stanzleistung - Capacidad maxima de 30x3,5 30x3,5 30x3,5 30x3,5
punzonado - Makc. npou3BoauTeNnbHOCTb NPo6UBaHNA 0TBEPCTHA

@ mm
Option/

Max. punching diameter - Capacita max. punzonatura - Capacité CLREz
maxi. poinconnage - Max. Stanzleistung - Capacidad maxima de fmm 40x2 40x2 40x2 60x2
punzonado - Makc. npou3BoAUTENbHOCTb NPO6UBaHUA 0TBEPCTHI (R42/mm?)

mm
Max. punching depth - Profondita max. punzonatura - Profondeur 285 285 285
maxi. poinconnage - Max. Stanztiefe - Profundidad max. de mm 260
punzonado - Makc. rny6uHa npo6uBaHus oTBepCTmil 350* 350* 350%
Slotting head (max. Side 60x60x6) max. removable width - Testa
stozzatrice (max. L 60x60x6) largh. max asportabile - Téte a rainer
(coté max. 60X60x6) largeur max. pouvant étre enlevée - Stosskopf . ) _ ) 35
(Seite max. 60X60x6) max. entfernbare Breite - Cabezal de
repujado (méx. Lado 60x60x6) anchura max. cortable - lon6exHas
ronoBka (Makc. CropoHa 60x60x6) MaKc. CHUMaemas LWupuHa

kW 3 3 3 4
Motor - Motore - Moteur - Motor - Motor - [iBuratenn

Hp 4 4 4 55
Table size - Dimensioni piano lavoro - Dimensions plan de travail -
Abmessungen Arbeitstisch - Dimensiones plano de trabajo - L o cel) cel) )
Pa3mepbl pabouero cTona W(P) 800 800 800 900

mm
Overall dimensions - Dimensioni d'ingombro - Dimensions L 950 950 90 700
d’encombrement - Aussenmasse - Dimensiones maximas - W(P) 1000 1000 1000 200
['aﬁapm-"me pa3mepbl ) H(R) 1290 1260 1260 1150

mm
Weight - Peso - Poids - Gewicht - Peso - Bec Kg/Kr 980 960 880 980

* Within the columns - All'interno delle colonne - A l'intérieur des colonnes - Innerhalb der Saulen - En el interior de las columnas - B cToiikax




TECHNICAL FEATURES

SWASV

Caratteristiche tecniche - Caractéristiques techniques - Technische Eigenschaften

Caracteristicas tecnicas - TexHn4yeckue gaHHble

CAT. - KAT.

MOD. - MoA,

PAG. - SEITE - CTP.

Blades length - Lunghezza lame - Longueur lames -
Messerlange - Longitud cuchillas - inuna Hoxu

Angle - Angolo - Angle - Winkel - Angulo - Yron

Max. thickness - Spessore max. - Epaisseur max. -
Max. Dicke - Espesor maximo - Makc. TonwmHa

Cycles (total length of blade) - Cicli (a tutta lungh.
lame) - Cycles (longueur entiére lames) - Zyklen (auf
der ganzen Messerlange) - Golpes (a toda longitud
cuchilla) - KonuyectBo ynapoB (o6was anvHa Hoxa)

Max. punching diameter - Capacita max.
punzonatura - Capacité maxi. poinconnage - Max.
Stanzleistung - Capacidad maxima de punzonado
- MaKc. npon3BoAuTeNbHOCTL NPo6MBaHNA
0TBEpCTUA

Max. punching diameter - Capacita max.
punzonatura - Capacité maxi. poinconnage - Max.
Stanzleistung - Capacidad maxima de punzonado
- Makc. npousBoauTenbHoCTL NpobuBaHuA
0TBEpCTMi

Max. punching depth - Profondita max. punzonatura -
Profondeur maxi. poingonnage - Max. Stanztiefe

- Profundidad max. de punzonado - Makc. rny6una
npo6uBaHusA 0TBEpCTUH

Slotting head (max. Side 60x60x6) max. removable
width - Testa stozzatrice (max. L 60x60x6) Ia;?h.
max asportabile - Téte a rainer (coté max. 60X60x6)
largeur max. pouvant étre enlevée - Stosskopf (Seite
max. 60X60x6) max. entfernbare Breite - Cabezal

de regujado (méx. Lado 60x60x6) anchura max.
cortable - lon6exHas ronoska (Makc. CropoHa
60x60x6) MaKc. CHUMaemas WupnHa

Motor - Motore - Moteur - Motor - Motor - [lBuratenn

Table size - Dimensioni piano lavoro - Dimensions
Blan de travail - Abmessungen Arbeitstisch -

imensiones plano de trabajo - Pa3mepbi pa6ouero
cTona

Overall dimensions - Dimensioni d'ingombro -
Dimensions d'encombrement - Aussenmasse -
Dimensiones maximas - [a6aputHble pa3mepbl )

Weight - Peso - Poids - Gewicht - Peso - Bec

(R42/mm?)
mm

(R60/mm?)
mm

n/min.
LT./MUH.

(R42/mm?)
mm
0 mm

Option/
onuna

@mm

(R42/mm?)
mm

mm

mm

kw
Hp

L
W(P)
mm

L
W(P)
H(A)
mm

Kg/Kr

Fixed angle- Angolo Fisso - Angle fixe

Fester Winkel - Angulo fijo

C pMKCUPOBAHHBIM YrNOM
AV180**  LC1025 AV226/B AV224/B | AF258  AF228/B AF226/B
8 9 10 10 7 1 12
255 255 220 220 250 220 220
30°>180°  30°>135°  30°>140°  30°>140° 90° 90° 90°
CUTTING ANGLE — ANGOLO DI TAGLIO - ANGLE DE COUPE
SCHNITTWINKEL — ANGULO DE CORTE - YT/l PE3KM
30° 60° 30° 60° 30° 60° 30° 60° 90° 90° 90°
35 6 45 10 35 6 3 4 8 8 6
25 4 3 6 25 45 2 3 5 5 4,5
45 45 40 40 45 40 45
4 55 3 3 4 3 3
55 75 4 4 55 4 4
1020 1020 950 950 700 650 650
800 800 800 800 900 780 780
1150 1150 950 950 700 700 700
1450 1450 1000 1000 900 750 750
1500 1500 1220 1220 1150 1100 1100
1400 1415 870 800 980 650 540

*% Technical features referring to the basicmod. AV180 without CN — Caratteristiche tecniche riferite al mod. base AV180 senza CN — Caractéristiques techniques relatives au mod. base AV180 sans (N — Technische Eigenschaften fiir das Grundmodell
AV180 ohne NC— Caracteristicas técnicas del mod. basico AV180 sin NC — TexHuueckue xapakrepuctuku ana mop. AV180 6e3 4y




140°

SIMASV'  CNC VARIABLE ANGLE %7\ PUNCHING HEAD

Angolo variabile 30>140 ° con testa a punzonare e CNC - Angle variable 30°> 140° avec téte de
poingonnage et controle CNC — Von 30°>140° variierbarer Winkel, Stanzkopf und CNC -

Angulo variabile 30°> 140° con cabeza punzonadora y con control CNC -

CnepemeHHbIM yrnom 30°>140° c ynpaBneHuem YMY c npo6uBHOI ronoBKoii

AV226/PA-CNC

B Unique machine in the worldwide market with electronic control on

cutting operations through CNC

« Compact structure with GS500 (cast iron) shearing head cutting from 30° to
140° with downwards movement guided by rigid columns

« Solid GS500 (cast iron) workbench fitted with conical grooves for optimal
adherence of the squares and goniometric bars

- Cut can start from top of blades or from the base

- Automatic adjustment of gap between blades from 1to 6 mm (patented)

« Auto-adjustment system between the upper and the lower blades allows
simultaneous cutting of different thicknesses

« Hydrauliclocking of blade strokes

- Possibility of applying a fixed punching head for punching, piercing, making
slits for shutter slats, ribbing straight cuts, nibbling, etc.

« A switch selects cutting or punching mode

M Unica macchina sul mercato mondiale con controllo elettronico degli

angoli di taglio a mezzo CNC

- Struttura compatta con testa tranciante da 30° a 140° in fusione di ghisa

sferoidale speciale GS500 con movimento dall‘alto verso il basso guidata su
rigide colonne

- Robusto piano di lavoro in fusione di ghisa sferoidale speciale GS500 con cave

coniche per una aderenza ottimale degli squadri e scale graduate incise

- Taglio che inizia dal vertice delle lame o dalla base
- Regolazione automatica del gioco tra le lame da 1a 6 mm (brevettato)
- Sistema di autoregolazione dell'interspazio tra lame superiori e inferiori peri

tagliare differenti spessori contemporaneamente

« Bloccaggi idraulici movimento lame
- Possibilita di applicazione di testa punzonatrice fissa, per forare, esequire

nervature, feritoie a gelosia in ripresa, tagli rettilinei, roditura etc.

- Selezione per il taglio o la punzonatura tramite pulsante invertitore



140° ®
CNC VARIABLE ANGLE %\ PUNCHING HEAD  SMASV .

Angolo variabile 30>140 ° con testa a punzonare e CNC - Angle variable 30°> 140° avec téte de
poinconnage et controle CNC — Von 30°>140° variierbarer Winkel, Stanzkopf und CNC -

Angulo variabile 30°> 140° con cabeza punzonadora y con control CNC -

CnepemeHHbIm yrnom 30°>140° c ynpaBnenuem YMY c npo6uBHO ronoBKoii

PUNCHING HEAD

TESTA PUNZONATRICE
TETE DE POINCONNAGE
STANZKOPF

CABEZAL DE PUNZONADO
NPOBUBHAA T0JI0BKA

& °
Yololo)
@@@@888 4
LEBLLE @

€1ock /s

M Seule machine sur le marché mondial avec contréle électronique des

coupes au moyen du CNC

Structure robuste avec téte de découpage de 30° a 140° compacte en fonte
(5500 avec mouvement du haut en bas sur glissiéres rigides

Plan de travail robuste en fonte GS500 doté de rainures coniques pour une
adhérence optimale des équerres et des regles

Le découpage commence du sommet des lames ou de leur base

Réglage automatique du jeu entre les lames de 1a 6 mm (breveté)

Systeme d‘autoréglage de I'espace entre les lames supérieures et les lames
inférieures pour couper en méme temps des épaisseurs différents

Blocages hydrauliques du mouvement des lames

Possibilité d’appliquer une téte de poinconnage fixe pour perforer, effectuer
des nervures, des fentes en jalousie a plusieurs reprises, des coupes rectilignes,
le grignotage etc.

Sélection pour la coupe ou le poingonnage par touche d'inversion

M Einzige Maschine auf der Welt mit NC-Steuerung fiir den Schnittwinkel

Kompakte Konstruktion mit von 30° bis 140° verstellbarem Schnittkopf aus dem
speziellen Spharoguss GS500. Die Bewegung erfolgt auf verwindungsfreien
Fiihrungssaulen von oben nach unten

Robuster Arbeitstisch aus dem speziellen Spharoguss GS500 mit konischen
Nuten, die fiir eine optimale Anhaftung der Winkel sorgen. Die Skalierungen
sind eingepragt.

Der Schnitt setzt an der Messerspitze oder der Basis ansetzen

Automatische Einstellung des Spiels zwischen den Messern in einem Bereich
von 1-6 mm (patentiert)

System fiir die automatische Einstellung des Zwischenraums zwischen den
oberen und unteren Messern zum gleichzeitigen Schneiden verschiedener
Dicken

Hydraulische Sperrung der Messerbewegung

Maglich ist die Anwendung eines festen Stanzkopfes zum Bohren, zur
Ausfiihrung von Sicken, von Liiftungsschlitzen im Nachsetzbetrieb, von
geradlinigen Schnitten, zum Nibbeln etc.

Vorwahl der Schnitt- oder Stanzarbeiten mit Umschaltknopf

P SIMASY

ClocEs 2

CNC CLOCK2
CLOCK2 CNC
CNC CLOCK2
CNC CLOCK2
4ny CLOCK2

Unica maquina en el mercado mundial con control electronico de los
angulos de corte mediante CNC

- Estructura compacta con cabeza cortadora de 30° a 140° de fundicién
esferoidal especial GS500 con movimiento desde arriba hacia abajo, guiada
sobre columnas rigidas

- Plano de trabajo robusto en acero con ranuras cnicas para una adherencia
ideal de las escuadras y escalas graduadas entalladas

- Corte que inicia desde el vértice de las cuchillas o desde la base

+ Regulacién automética del juego entre las cuchillas desde 1 a 6 mm
(patentada)

- Sistema de autorregulacién del interespacio entre las cuchillas superiores e
inferiores para cortar diferentes espesores contemporaneamente

- Bloqueos hidraulicos del movimiento de las cuchillas

- Posibilidad de aplicacién de cabeza punzonadora fija, para agujerear, realizar
costillas, rendijas tipo celosias en varias veces, cortes rectilineos, hendiduras,
etc.

« Seleccion para el corte o el punzonado mediante pulsador inversor

[J3nektponnoe ynpasnenme yrnamu pesku npu nomowm YNy tuna CNC:
€[INHCTBEHHaA MOJeNb Ha MUPOBOM PbIHKe

+ KomnakTHas KOHCTPYKLMA C FONIOBKOIA BbIPYOKM, PacnonoxeHHON Nog yriaom
o1 30° 1o 140°, BbINONHEHHOI W3 OTANBKYN CMELManbHOro chepouaanbHoro
yyryna GS500 C ABMMKEHMEM CBEpXy BHMW3, HaMpaBRAEMbIM KeCTKUMM
CTOIKamm

« [poyHaa pabouas NOBEPXHOCTb U3 OTAMBKM CMELMANbHOMO CheponaanbHOro
uyryHa GS500 CKOHMYECKMUMYTY6NeHNAMY, CeNaHHBIMU AA ONTUMATIbHOTO
NpuneraHua  yroNbHUKOB, W BbIrPaBUPOBAHHBIMU  TPajyVNPOBAHHBIMIA
LWKanamm

« Pe3Ka, HauMHaLLaACA C BepLUMHBI HOXEl UK C 0CHOBAHUA

« ABTOMAaTMuecKoe perynupoBaHue 3a3opa Mexay Hoxamn ot 1 8o 6 Mm
(3anaTeHToBaHo)

« (ucTema aBTOMaTHyYeCkoro perynnpoBaHus 3a30pa Mex iy BepXHUM HOXOM i
HUXKHIUM HOXOM, 1A Pe3KI Pa3NYHbIX TONLLUH OAHOBPEMEHHO

« [unpasnuyeckas bNOKUPOBKa ABMKEHUA HOXeil

+ B03MOXHOCTb  yCTaHOBKM (UKCUPOBAHHOA TONOBKM NpoOMBKM, AAA
BbINOJIHEHUA OTBEPCTUIA, pebep KeCTKOCTM, HempepbiBHO BbIMOMHAEMbIX
BEHTUNALMOHHbIX IPOpe3eli AnA CTBOPOK, NPAMbIX Pa3pe30B, BbiceUek  T. .

« Bblbop pe3Kin unu NPOKOKI MPU NOMOLLI KHOMKN NepeKnoueHIs




SNV

VARIABLE ANGLE 307

140°

—

PUNCHING HEAD

Angolo variabile 30>140° con testa a punzonare - Angle variable 30°> 140° avec téte de poin¢connage -
Von 30°>140° variierbarer Winkel und Stanzkopf - Angulo variabile 30°> 140° y con cabeza punzonadora -

CnepemeHHbIM yraom 30°>140° u c npo6MBHOI rONOBKOIA

AV226/PA

I Structure robuste avec téte de découpage de 30° & 140° compacte en fonte

GS500 avec mouvement du haut en bas sur glissiéres rigides

Plan de travail robuste en fonte GS500 doté de rainures coniques pour une
adhérence optimale des équerres et des régles

Le découpage commence du sommet des lames ou de leur base

Réglage automatique du jeu entre les lames (breveté): de 1a 4 mm (mod.
AV224/PA) et de 1a 6 mm (mod. AV226/PA)

Systeme d'autoréglage de l'espace entre les lames supérieures et les lames
inférieures pour couper en méme temps des épaisseurs différents

Blocages hydrauliques du mouvement des lames

Possibilité d'appliquer une téte de poinconnage fixe pour perforer, effectuer
des nervures, des fentes en jalousie a plusieurs reprises, des coupes rectilignes,
le grignotage etc.

Sélection pour la coupe ou le poingonnage par touche d'inversion

Kompakte Konstruktion mitvon 30°bis 140° verstellbarem Schnittkopfaus dem
speziellen Spharoguss GS500. Die Bewegung erfolgt auf verwindungsfreien
Fiihrungssaulen von oben nach unten

Robuster Arbeitstisch aus dem speziellen Spharoguss GS500 mit konischen
Nuten, die fiir eine optimale Anhaftung der Winkel sorgen. Die Skalierungen
sind eingepragt

Der Schnitt kann an der Messerspitze oder an der Basis ansetzen
Automatische Einstellung des Spiels zwischen den Messern in einem
Bereich (patentiert): von 1-4 mm (mod. AV224/PA) und von 1-6 mm
(mod. AV226/PA)

System fiir die automatische Einstellung des Zwischenraums zwischen den
oberen und unteren Messern zum gleichzeitigen Schneiden unterschiedlicher
Dicken

Hydraulische Sperrung der Messerbewegung

Maglich ist die Anwendung eines festen Stanzkopfs zum Bohren, zur
Herstellung von Sicken, von Liiftungsschlitzen im Nachsetzbetrieb, von
geradlinigen Schnitten, zum Nibbeln etc.

Vorwahl der Schnitt- oder Stanzarbeiten mit Umschaltknopf

I Compact structure with GS500 (cast iron) shearing head cutting from 30° to

140° with downwards movement guided by rigid columns

Solid GS500 (cast iron) workbench fitted with conical grooves for optimal
adherence of the squares and goniometric bars

Cut can start from top of blades or from the base

Automatic adjustment of gap between blades (patented): from 1to 4 mm
(mod. AV224/PA) and from 1to 6 mm (mod. AV226/PA)

Auto-adjustment system between the upper and the lower blades allows
simultaneous cutting of different thicknesses

Hydraulic locking of blade strokes

Possibility of applying a fixed punching head for punching, piercing, making
slits for shutter slats, ribbing straight cuts, nibbling, etc.

A switch selects cutting or punching mode

I Struttura compatta con testa tranciante da 30° a 140° in fusione di ghisa

sferoidale speciale GS500 con movimento dallalto verso il basso guidata su
rigide colonne

Robusto piano di lavoro in fusione di ghisa sferoidale speciale GS500 con cave
coniche per una aderenza ottimale degli squadri e scale graduate incise

Taglio che inizia dal vertice delle lame o dalla base

Regolazione automatica del gioco tra le lame (brevettato): da 1a 4 mm
(mod. AV224/PA) e da 1a 6 mm (mod. AV226/PA)

Sistema di autoregolazione dell'interspazio tra lame superiori e inferiori per
tagliare differenti spessori contemporaneamente

Bloccaggi idraulici movimento lame

Possibilita di applicazione di testa punzonatrice fissa, per forare, eseguire
nervature, feritoie a gelosia in ripresa, tagli rettilinei, roditura etc.

Selezione per il taglio o la punzonatura tramite pulsante invertitore

Estructura compacta con cabeza cortadora de 30° a 140° de fundicion
esferoidal especial GS500 con movimiento desde arriba hacia abajo, guiada
sobre columnas rigidas

Plano de trabajo robusto en acero con ranuras conicas para una adherencia
ideal de las escuadras y escalas graduadas entalladas

Corte que inicia desde el vértice de las cuchillas o desde la base

Regulacion automética del juego entre las cuchillas (patentada): desde 1
a4 mm (mod. AV224/PA) y desde 1a 6 mm (mod. AV226/PA)

Sistema de autorregulacion del interespacio entre cuchillas superiores e
inferiores para cortar diferentes espesores contemporaneamente

Bloqueos hidraulicos del movimiento de las cuchillas

Posibilidad de aplicacién de cabeza punzonadora fija, para agujerear, realizar
costillas, rendijas tipo celosias en varias veces, cortes rectilineos, hendiduras,
etc.

Seleccion para el corte o el punzonado mediante pulsador inversor

] KomnakTHast KOHCTPYKLWA € FONOBKOIA BbIPYOKY, pacnonoxeHHoii nog yriom

o1 30° fo 140°, BbLINONHEHHOI U3 OTANBKMN CMELManbHOro cheponaanbHoro
uyryHa GS500 ¢ fBUXKeHUeM CBepxy BHW3, HAnpaBAAeMbIM KeCTKUMMU
cToliKamu

MpouHas pabouas NoBepXHOCTb U3 OTANBKY CneLanbHoro chepouaanbHoro
uyryHaGS500 cKoHMYeckummyrny6neHnamu, CAenaHHbIMU ANAONTUMANBHOMO
MpUNeraHna YroNbHMKOB, U  BbIrPaBUPOBAHHBIMU  TPaZynpPOBAHHbBIMU
LuKanamm

Pe3Ka, HauMHaLLAACA € BEPLUMHDBI HOXKeEN UK C 0CHOBAHUA
ABTomMaTnyeckoe  perynupoBaHMe  3a30pa  MeXAYy  HOXamu
(3anatenToBaHo: ot 1 10 4 Mmm (Mmop. AV224/PA) n ot 1 o 6 mm (mop.
AV226/PA)

(1cTema aBTOMATUYECKOTO perynnpoBaHusA 3a30pa Mexay BEPXHIIM HOXOM U
HIDKHIM HOXOM, 1A PE3KN Pa3fnyHbIX TOLLMH OBHOBPEMEHHO
[MppaBnuyeckas 6NOKMPOBKa ABIKEHNA HOXKeil

BO3MOXHOCTb  yCTaHOBKM ~ QUKCUPOBAHHOA  ToNoBKM  NpobuBky, AnA
BbIMOMHEHNA OTBEPCTUH, pebep ecTKOCTM, HempepbiBHO BbINOMHAEMbIX
BEHTUNALVMOHHBIX Npope3eii ANA CTBOPOK, MPAMbIX Pa3pe30B, Bbiceuek U T. .
Bbi6op pe3Ku unm NpoKoNKM NP1 NOMOLLM KHOMKM NepeKntoyeHnsa



90°

FIXED ANGLE \/7 PUNCHING HEAD

Angolo fisso 90°con testa a punzonare - Angle fixe 90° avec téte de poinconnage -
Fester 90° Winkel und Stanzkopf - Angulo fijo 90° y con cabeza punzonadora -

C pukcupoBaHHbIM yrnom 90° n c npo6MBHOM roNnoBKOIA

I Compact structure with GS500 (cast iron) rigid shearing head cutting at 90°

with downwards movement guided by rigid columns

« Solid steel workbench fitted with conical grooves for optimal adherence of the
squares and goniometric bars

« Cut can start from top of blades or from the base for thickness from 6 to 8 mm

« Automatic adjustment of gap between blades from 1to 8 mm (patented)

« Auto-adjustment system between the upper and the lower blades allows
simultaneous cutting of different thicknesses

- Possibility of applying a fixed punching head for punching, piercing, making
slits for shutter slats, ribbing straight cuts, nibbling, etc.

« Aswitch selects cutting or punching mode

« Available also without punching head (mod. AF258)

I Struttura compatta con testa tranciante a 90° in fusione di ghisa sferoidale
speciale GS500 con movimento dall’alto verso il basso guidata su rigide
colonne

« Robusto piano di lavoro in acciaio con cave coniche per una aderenza ottimale
degli squadri e scale graduate incise

« Taglio che inizia dal vertice delle lame o dalla base per spessori da 6 a 8 mm

« Regolazione automatica del gioco tra le lame da 1a 8 mm (brevettato)

- Sistema di autoregolazione dell'interspazio tra lame superiori e inferiori per
tagliare differenti spessori contemporaneamente

- Possibilita di applicazione di testa punzonatrice e/o stozzatrice fissa, per forare,
eseguire nervature, feritoie a gelosia in ripresa, tagli rettilinei, roditura etc.

« Selezione per il taglio 0 la punzonatura tramite pulsante invertitore

« Disponibile anche nella versione senza testa punzonatrice (mod. AF258)

I Structure robuste avec téte de découpage a 90° compacte en fonte GS500 avec

mouvement du haut en bas, sur glissiéres rigides

- Plan de travail robuste en acier doté de rainures coniques pour une adhérence
optimale des équerres et des regles

« Le découpage commence du sommet des lames ou de leur base pour des
épaisseurs de 6 a 8 mm

- Réglage automatique du jeu entre les lames de 1a 8 mm (breveté)

- Systtme d‘autoréglage de I'espace entre les lames supérieures et les lames
inférieures pour couper en méme temps des épaisseurs différents

- Possibilité d’appliquer une téte de poinconnage fixe pour perforer, effectuer
des nervures, des fentes en jalousie a plusieurs reprises, des coupes rectilignes,
le grignotage etc.

« Sélection pour la coupe ou le poingonnage par touche d'inversion

« Disponible aussi sans téte de poinconnage (mod. AF258)

I Kompakte Konstruktion mit 90°-Schnittkopf aus dem speziellen Sphéroguss
GS500. Die Bewegung erfolgt auf verwindungsfreien Fiihrungssaulen von
oben nach unten

- Robuster Arbeitstisch aus Stahl mit konischen Nuten, die fiir eine optimale
Anhaftung der Anschlagwinkel sorgen. Die Skalierungen sind eingepragt

« Der Schnitt kann an der Messerspitze (Negativschnitt bis 6 mm Dicke) oder an
der Basis (Positivschnitte bis 8 mm Dicke) ansetzen

« Automatische Einstellung des Spiels zwischen den Messern in einem
Bereich von 1-8 mm (patentiert)

- System fiir die automatische Einstellung des Zwischenraums zwischen den
oberen und unteren Messern zum gleichzeitigen Schneiden verschiedener
Dicken

« Maglich ist die Anwendung eines festen Stanz- oder Stokopfes zum Bohren,
Ausfiihren von Sicken, Liiftungsschlitzen im Nachsetzbetrieb oder geradlinigen
Schnitten, zum Nibbeln etc.

« Vorwahl der Schnitt- oder Stanzarbeiten mit Umschaltknopf

« Erhdltlich auch in der Version ohne Stanzkopf (Modell AF258)

AF258/P

Estructura compacta con cabeza cortadora de 90° de fundicion esferoidal
especial GS500 con movimiento desde arriba hacia abajo, guiada sobre
columnas rigidas

Plano de trabajo robusto en acero con ranuras conicas para una adherencia
ideal de las escuadras y escalas graduadas entalladas

Corte que inicia desde el vértice de las cuchillas o desde la base para espesores
desde 6a8mm

Regulacion automatica del juego entre las cuchillas desde 1 a 8 mm
(patentada)

Sistema de autorreqgulacion del interespacio entre cuchillas superiores e
inferiores para cortar contemporaneamente espesores diferentes

Posibilidad de aplicacién de cabeza punzonadora fija, para agujerear, realizar
costillas, rendijas tipo celosias en varias veces, cortes rectilineos, hendiduras,
etc.

Seleccion para el corte o el punzonado mediante pulsador inversor

También disponible en la version sin cabezal punzonador (modelo
AF258)

I KomnakTHas KOHCTpyKLYA C FoN0BKO#i BLIPYGKU, pacnonoxeHHoii nog yriom

90°, BbINOMHEHHOIA 3 OTANBKM CNeLManbHOro cheponaanbHoro uyryHa GS500
C ABUPKEHVEM CBEPXY BHU3, HaNPaBAAEMbIM XeCTKUMU CTOAKaMU

MpouHas cTanbHaa paboyas MOBEPXHOCTb C KOHUYECKUMI yraybneHuamu,
COeNaHHbIMU  ANA  ONTUMANbHOTO  MPWNEraHus  YTONbHUKOB, U
BbIrPaBUPOBAHHbIMU FPajyMpOBaHHLIMY LWKaNaMU

Pe3ka, HauMHaLLAACA C BEPLLMHBI HOXKENH AU C OCHOBAHNA NPU TONLMHAX
0T 6 10 8 MM

ABTomaTnyeckoe perynupoBaHue 3a30pa Mexay Hoxamu ot 1 1o 8 Mm
(3anaTeHTOBaHO)

(1cTema aBTOMATIYECKOTO PerynpoBaHma 3a30pa MeX Ay BEPXHUM HOXOM
HUPKHUM HOXOM, ZANA Pe3Ki Pa3NMuHbIX TOALMH OAHOBPEMEHHO
Bo3MOXHOCTb  YCTAaHOBKM (UKCMPOBAHHOA ToNOBKI NPO6UBKM 1/ wnu
LONOEXHON TONOBKM, ANA BbIMONHEHWA OTBEPCTUIA, pebep KecTKoCTw,
HenpepbiBHO BbIMONHAEMbIX BEHTUNALMOHHBIX Mpope3eilt AnA CTBOPOK,
NpAMbIX Pa3pe3oB, BbiCeYeK U T. A.

Bbi6op pe3Ku unm NpoKoNKM Npyu NOMOLLIM KHOMKIA epPeKoYeHua

limeetca Takxe mogenb 6e3 ronoku npobuskm (Moa. AF258)




SWASV

180°

/% VARIABLE ANGLE

Angolo variabile 30°> 180° - Angle variable 30°> 180° - Von 30°>180° variierbarer Winkel -
Angulo variabile 30°> 180° - C nepemeHHbIM yrnom 30°>180°

AV180CN2

M Unique machine in the worldwide market with straight and angled cut

that can be adjusted from 30° to 180°(patented)

Solid GS500 (cast iron) cutting head mounted on 4 stable columns

Solid GS500 (cast iron) workbench fitted with conical grooves for optimal
adherence of the squares and goniometric bars

Firm supports on the head and underneath the surface ensure that the machine
is completely rigid

Direct front reading of the cutting angle. No need for painstaking calculations
of the distance between blades and squares

Simplified sheet shifting as it is only longitudinal

It can be used in automatic and NC lines thanks to the new cutting concept
Available versions: AV180 basic version (without NC), AV180CN2 (with
electronic cutting angle positioner) and AV180CN4 (with electronic
cutting angle positioner with X and Y axis sheet shifting function)
Hydraulic locking of blade strokes

I Unica macchina nel mercato mondiale con capacita di taglio parallelo e

ad angolo da 30° a 180° (brevettata)

Solida testa tranciante in fusione di ghisa sferoidale speciale GS500 montata su
4 colonne antiflessione

Solido piano di lavoro in fusione di ghisa sferoidale GS500 con cave coniche per
una aderenza ottimale degli squadri e scale graduate incise

Robusti supporti sulla testa e sotto il piano danno un‘assoluta rigidita alla
macchina

Lettura diretta frontale dell'angolo di taglio, senza laboriosi calcoli tra lame e
squadri

Spostamento della lamiera semplificato perché solo longitudinale

Peril nuovo concetto di taglio si presta ad essere impiegatain linee automatiche
ea(N

Disponibile nella versione AV180 (base senza CN), AV180CN2 (con
posizionatore elettronico angoli di taglio) e AV180CN4 (con posizionatore
elettronico angoli di taglio e spostamento lamiera asse XeY)

Bloccaggi idraulici movimento lame

M Seule machine sur le marché mondial avec coupe paralléle et a angle de

30°a 180° (brevetée)

Téte de découpage solide en fonte GS500 montée sur 4 colonnes antiflexion.
Plan de travail solide en fonte GS500 avec rainures coniques pour une adhérence
optimale des équerres et des régles

De robustes supports sur la téte et sous le plan donnent a la machine une
rigidité absolue

Lecture directe frontale de I'angle de coupe, sans besoin de calculs difficiles
entre lames et équerres.

Déplacement de la tole trés simple car effectué seulement longitudinalement.
Grace a la nouvelle conception de coupe, elle peut étre utilisée dans des lignes
automatiques et a (N

Les versions AV180 (base sans CN), AV180CN2 (avec positionneur
électronique des angles de coupe) et AV180CN4 (avec positionneur
électronique des angles de coupe et déplacement de la tole axe X et Y)
sont disponibles

Blocages hydrauliques du mouvement des lames

Einzige Maschine weltweit, die Parallelschnitte und Schnitte mit einem
Winkel von 30° bis 180° ausfiihren kann (patentiert)

Der solide Schnittkopf aus dem speziellen Spharoguss GS500 ist auf 4
verwindungsfreien Sdulen montiert

Solider Arbeitstisch aus Spharoguss GS500 mit konischen Nuten, die fiir
eine optimale Anhaftung der Anschlagwinkel sorgen. Die Skalierungen sind
eingepragt

Robuste Unterstiitzungen am Kopf und unter dem Tisch verleihen der Maschine
hdchste Steifigkeit

Direktes Ablesen des Schnittwinkels vorne. Aufwéndige Berechnungen unter
Einbeziehung der Messer und Anschlagwinkel sind nicht erforderlich
Vereinfachte Verschiebung des Bleches, das nur in Langsrichtung bewegt
werden kann

Wegen des neuen Schneidkonzeptes zur Verwendung in automatischen Linien
und NC-Linien geeignet

Erhéltlich in der Version AV180 (Grundausfiihrung ohne NC), AV180CN2
(mit elektronischer Schnittwinkelpositionierung) und AV180CN4 (mit
elektronischer Schnittwinkelpositionierung und Blechverschiebung
Achse XundY)

Hydraulische Sperrung der Messerbewegung.

Unica maquina en el mercado mundial con capacidad de corte paralelo y
de dngulo de 30° a 180° (patentada)

(abeza cortadora sélida de GS500 montada sobre 4 columnas resistentes a la
flexion

Plano de trabajo robusto de GS500 con ranuras cénicas para una adherencia
ideal de las escuadras y escalas graduadas entalladas

Soportes robustos sobre la cabeza y bajo el plano, que brindan una total rigidez
alamaéquina

Lectura directa frontal del dngulo de corte, sin calculos complicados entre
cuchillas y escuadras

Desplazamiento longitudinal de la chapa

Gracias a su nuevo concepto de corte puede ser empleada en lineas automaticas
y con CN (Control Numérico)

Disponible en la version AV180 (base sin CN), AV180CN2 (con posicionador
electrénico dngulos de corte) y AV180CN4 (con posicionador electrénico
angulos de corte y desplazamiento chapa eje X e Y)

Bloqueos hidraulicos del movimiento de las cuchillas

DEAMH(TBEHHaﬂ MoAenb Ha MUPOBOM pPblHKe, nocobHaa BecTn

napannenbHylo pesky namcta u nog yrmom ot 30° po 180°
(3anaTeHTOBaHa)

lpouHas ronoBka BblpybKu M3 OTAMBKM CnewnanbHoro cdeponpanbHoro
uyryHa GS500, MOHTMPOBaHHAA Ha 4 HETHYLLMeCA CTOIIKN

MpouHan paboyas NoBepxHOCTb U3 OTANBKN chepomnaanbHoro uyryHa GS500 ¢
KOHUUECKUMY yrnybneHnamu, CAenaHHbIMU A8 ONTUMABHOTO NpUNeraHms
YroNbHUKOB, W BbIrPaBMPOBAHHBIMI rPaZyVPOBAHHBIMU LLKaNamu

MpouHble cynnopTbl Ha ronoBKke 1 Mog paboueii MOBEPXHOCTbIO MpUAAIT
MOMHYH0 KeCTKOCTb 060pYA0BaHNI0

lpAmoe nepesHee CYNTbIBaHUE Yra pe3ki, 6e3 CIOKHBIX PacYeToB Mexay
HOMXaMM 1 INHeRKamin

YnpoLeHHoe nepemeLLeHIne NNCTa, NPOUCXOAALLEe TONbKO N0 AHE
bnarogapa HOBOI KOHLLeNLMN pe3ki 370 060pyA0BaHIE MOXET NPUMEHATHCA
Ha aBTOMaTMyeckux nuHuAX u anHnax ¢ Yy tuna CN.

Umeetca mopenb AV180 (6a3oBasa 6e3 UMY tuma CN), AVI8OCN2 (c
NEeKTPOHHbIM Mo3uuMoHupoBaHuem yrnoB pesku) u AVI8O0CN4 (c
3NeKTPOHHBIM MO3MLNOHNPOBAHUEM YITIOB Pe3KU U MepemeLLeHrem
nuctanoocam XnY)

[nppaBnnyeckan 6n0KMPOBKaA ABUKEHNA HOXeil



135°

VARIABLE ANGLE (%7

SWASV

Angolo variabile 30°> 135°- Angle variable 30°> 135° - Von 30°>135° variierbarer Winkel -
Angulo variabile 30°> 135° - C nepemeHHbIM yrnom 30°>135°

B Unique machine in the worldwide market cutting metal sheets of

thickness up to 10 mm

Robust “C" shaped structure that is capable of supporting considerable stress
with GS500 (cast iron) shearing head cutting from 30° to 135°

GS500 (cast iron) workbench with conical grooves for optimal adherence of the
squares and goniometric bars

Guided downward stroke of mobile unit, equipped with hydraulic locks to
ensure a perfect cut that starts from the apex or the bottom

Mechanical adjustment of the gap between the blades by two pawls

I Unico esemplare nel mercato mondiale in grado di tranciare lamiere fino

a 10 mm di spessore
Robusta struttura a C atta a sopportare carichi notevoli con testa tranciante in
fusione di ghisa sferoidale speciale GS500 da 30°a 135°

Solido piano di lavoro in fusione di ghisa sferoidale GS500 con cave coniche per
una aderenza ottimale degli squadri e scale graduate incise

Gruppo mobile ben guidato con movimento dall’alto verso il basso, dotato di
bloccaggi idraulici per una perfetta tranciatura, che inizia dal vertice o dalla
base

Regolazione meccanica del gioco tra le lame tramite due nottolini

M Seule machine sur le marché mondial pouvant trancher des toles jusqu’a

10 mm d'épaisseur

Structure robuste en Cindiquée pour supporter des charges élevées avec téte
de découpage de 30°a 135° compacte en fonte GS500

Plan de travail en fonte GS500 avec rainures coniques pour une adhérence
optimale des équerres et des régles

Groupe mobile bien guidé avec mouvement du haut en bas, doté de blocages
hydrauliques pour un découpage parfait, qui commence du sommet ou de la
base

Réglage mécanique du jeu entre les lames au moyen deux cliquets

M Einziges Exemplar weltweit, das Bleche von bis zu 10 mm Dicke schneiden

kann

Robuste, erheblich belastbare C-Konstruktion mitvon 30°his 135°verstellbarem
Schnittkopf aus dem speziellen Spharoguss GS500

Solider Arbeitstisch aus dem Sphéroguss GS500 mit konischen Nuten, die fiir
eine optimale Anhaftung der Anschlagwinkel sorgen. Die Skalierungen sind
eingepragt

Von oben nach unten sicher gefiihrtes mobiles Aggregat mit hydraulischen
Spannvorrichtungen fiir ein perfektes Schneiden, das an der Spitze oder der
Basis ansetzen kann

Zwei Sperrklinken gestatten die mechanische Einstellung des Spiels zwischen
den Messern

LC1025

Unico modelo en el mercado mundial que puede cortar chapas de hasta
10 mm de espesor

Estructura robusta en C adecuada para soportar cargas notables con cabeza
cortadora de fundicidn esferoidal especial GS500 de 30°a 135°

Plano de trabajo de fusion GS500 con ranuras conicas para una adherencia
ideal de las escuadras y escalas graduadas entalladas

Grupo mdvil guiado con movimientos desde arriba hacia abajo, dotado de
bloqueos hidraulicos para un corte perfecto que inicia desde el vértice o desde
la base

Regulacion mecdnica del juego entre las cuchillas mediante dos trinquetes

DEAMH(TBEHHaﬂ mojenb Ha MUPOBOM PbiHKe, cnocobHas pe3atb nncr

TONLWLUHOI A0 10 MM

MpouHad KoHcTpyKumA B dopme C, cnocobHan BbIAEPXKMBATb 3HAUUTENbHbIE
Harpy3Ku, C rON0BKOIA BbIPYOKIA, BLIMONHEHHON M3 OTNMBKI CMELManbHOMo
cheponpanbHoro uyryHa GS500, nog yrnom ot 30° go 135°

MpouHas paboyas noBepXHOCTb U3 OTINBKY chepouaanbHoro uyryHa GS500 ¢
KOHMYECKUMY yrnybneHuamu, CAenaHHbIMU ANA ONTUMANBbHOTO NpUAEraHus
YTONbHUKOB, W BbIrPaBMPOBAHHBIMY rPaZyuPOBAHHBIMU LUKaNaMu
MepenBukHO/ y3en, HanpaBnAemblii NpWU  [ABUKEHUN CBEpXY BHU3,
060pya0BaHHbI rnapaBAYeckuMN  ONOKMpOBKaMM, AnA GesynpeuHoit
Pe3Ki1, HauNHaLLeNCA ¢ BepLUWHbI MK C 0CHOBAHNA

MexaHuueckoe perynupoBaHue 3a30pa Mexzy HOXamu npu NoMoLLY JBYX
3a/BIxKeK




N smansy

140°

L%\ VARIABLE ANGLE

Angulo

AV226/B

I Structure robuste avec téte de découpage de 30° & 140° compacte en fonte

GS500 avec mouvement du haut en bas sur glissieres rigides.

Plan de travail robuste en acier doté de rainures coniques pour une adhérence
optimale des équerres et des regles

Le découpage commence du sommet des lames ou de leur base

Réglage automatique du jeu entre les lames (breveté): de 1a 4 mm (mod.
AV224/B) et de 1a 6 mm (mod. AV226/B)

Systeme d'autoréglage de l'espace entre les lames supérieures et les lames
inférieures pour couper en méme temps des épaisseurs différents

Blocages hydrauliques du mouvement des lames

Kompakte Konstruktion mit von 30°bis 140° verstellbarem Schnittkopf aus dem
speziellen Spharoguss GS500. Die Bewegung erfolgt auf verwindungsfreien
Fiihrungssdulen von oben nach unten

Robuster Arbeitstisch aus dem Gusswerkstoff GS500 mit konischen Nuten, die
fiir eine optimale Anhaftung der Anschlagwinkel sorgen. Die Skalierungen sind
eingepragt.

Der Schnitt setzt an der Messerspitze oder der Basis an

Automatische Einstellung des Spiels zwischen den Messern in einem
Bereich (patentiert): von 1-4 mm (mod. AV224/B) und von 1-6 mm (mod.
AV226/B)

System zur automatischen Einstellung des Zwischenraums zwischen den
oberen und unteren Messern zum gleichzeitigen Schneiden verschiedener
Dicken

Hydraulische Sperrung der Messerbewegung

Angolo variabile 30>140°- Angle variable 30°> 140°- Von 30°>140° variierbarer Winkel -
variabile 30°> 140°- CnepemeHHbIM yrnom 30°>140°

I Compact structure with GS500 (cast iron) shearing head cutting from 30° to

140° with downwards movement guided by rigid columns

Solid GS500 (cast iron) workbench fitted with conical grooves for optimal
adherence of the squares and goniometric bars

Cut can start from top of blades or from the base

Automatic adjustment of gap between blades (patented): from 1to 4 mm
(mod. AV224/B) and from 1to 6 mm (mod. AV226/B)

Auto-adjustment system between the upper and the lower blades allows
simultaneous cutting of different thicknesses

Hydraulic locking of blade strokes

M Struttura compatta con testa tranciante da 30° a 140° in fusione di ghisa

sferoidale speciale GS500 con movimento dallalto verso il basso guidata su
rigide colonne

Robusto piano di lavoro in fusione GS500 con cave coniche per una aderenza
ottimale degli squadri e scale graduate incise

Taglio che inizia dal vertice delle lame o dalla base

Regolazione automatica del gioco tra le lame (brevettato): da 1a 4 mm
(mod. AV224/B) e da 1 a 6 mm (mod. AV226/B)

Sistema di autoregolazione dell'interspazio tra lame superiori e inferiori per
tagliare differenti spessori contemporaneamente

Bloccaggi idraulici movimento lame

Estructura compacta con cabeza cortadora de 30° a 140° de fundicién
esferoidal especial GS500 con movimiento desde arriba hacia abajo, guiada
sobre columnas rigidas

Plano de trabajo robusto en acero con ranuras conicas para una adherencia
ideal de las escuadras y escalas graduadas entalladas

Corte que inicia desde el vértice de las cuchillas o desde la base

Regulacion automatica del juego entre las cuchillas (patentada): desde 1
a4 mm (mod. AV224/B) y desde 1a 6 mm (mod. AV226/B)

Sistema de autorrequlacion del interespacio entre las cuchillas superiores e
inferiores para cortar varios espesores contemporaneamente

Bloqueos hidraulicos del movimiento de las cuchillas

] KomnakTHas KoHCTpyKLyA ¢ ronoBKOii BbIPYGKM, pacnonoxeHHoii no yrom

o7 30° fo 140°, BbINOAHEHHON U3 OTANBKN CMeLManbHoro cheponganbHoro
uyryHa GS500, ¢ ABWXeHMEeM CBepXy BHMU3, HanpaBnfeMbIM XecTKUMI
CTOMKaMK

MpouHas pabouasa noBepxHOCTb U3 OTAMBKA GS500 C KOHUYeCKMMN
yraybneHnamIA, CieNaHHbIMI AA ONTUMANBHOTO MPUAeraHNA YroNbHIKOB, 1
BbIrPaBUPOBAHHbIMU FPajyMpOBaHHLIMY LKaNaMU

Pe3ka, HaunHaOLLAACA C BEPLUMHBI HOXeN N C 0CHOBaHMA
ABTomMaTnyeckoe  perynupoBaHMe  3a30pa  MeXAy  HOXamu
(3anatenToBaHo: ot 1 10 4 mm (moa. AV224/B) v ot 1 go 6 mm (mop.
AV226/B)

(1cTema aBTOMATYECKOO Peryn1poBaHmA 3a30pa MeX Ay BEPXHIIM HOXOM 1
HUPKHUM HOXOM, ZNA Pe3Ki Pa3NNuHbIX TONLMH OAHOBPEMEHHO
[MppaBnuyeckas 6MOKMPOBKA ABIKEHNA HOXKeil



90°

FIXED ANGLE < >

Angolo fisso 90° - Angle fixe 90° - Fester 90° Winkel -

Angulo fijo 90° - C pukcnpoBaHHbIM yrnom 90°

I Compact structure with GS500 (cast iron) shearing head cutting at 90° with

downwards movement

Solid steel workbench fitted with conical grooves for optimal adherence of the
squares and goniometric bars

Cut can start from top of blades or from the base for thickness from 6 to 8 mm
Automatic adjustment of gap between blades from 1to 8 mm (patented)
Auto-adjustment system between the upper and the lower blades allows
simultaneous cutting of different thicknesses

I Struttura compatta con testa tranciante a 90° in fusione di ghisa sferoidale

speciale GS500 con movimento dall'alto verso il basso

Robusto piano di lavoro in acciaio con cave coniche per una aderenza ottimale
degli squadri e scale graduate incise

Taglio che inizia dal vertice delle lame o dalla base per spessori da 6 a 8 mm
Regolazione automatica del gioco tra le lame da 1a 8 mm (brevettato)
Sistema di autoregolazione dell'interspazio tra lame superiori e inferiori per
tagliare differenti spessori contemporaneamente

I Structure robuste avec téte de découpage & 90° compacte en fonte GS500 avec

mouvement du haut en bas

Plan de travail robuste en acier doté de rainures coniques pour une adhérence
optimale des équerres et des régles

Le découpage commence du sommet des lames ou de leur base pour des
épaisseurs de 6a 8 mm

Réglage automatique du jeu entre les lames de 1a 8 mm (breveté)
Systéme d‘autoréglage de l'espace entre les lames supérieures et les lames
inférieures pour couper en méme temps des épaisseurs différents

I™] Kompakte Konstruktion mit 90°-Schnittkopf aus dem speziellen Sphéroguss

GS500. Die Bewegung erfolgt von oben nach unten

Robuster Arbeitstisch aus Stahl mit konischen Nuten, die fiir eine optimale
Anhaftung der Anschlagwinkel sorgen. Die Skalierungen sind eingepragt

Der Schnitt kann an der Messerspitze (Negativschnitt bis 6 mm Dicke) oder der
Basis (Positivschnitt bis 8 mm Dicke) ansetzen

Automatische Einstellung des Spiels zwischen den Messern in einem
Bereich von 1-8 mm (patentiert)

System fiir die automatische Einstellung des Zwischenraums zwischen den
oberen und unteren Messern zum gleichzeitigen Schneiden verschiedener
Dicken.

AF228/B

Estructura compacta con cabeza cortadora de 90° de fundicion esferoidal
especial GS500 con movimiento desde arriba hacia abajo

Plano de trabajo robusto en acero con ranuras conicas para una adherencia
ideal de las escuadras y escalas graduadas entalladas

Corte que inicia desde el vértice de las cuchillas o desde la base para espesores
desde 6a8 mm

Regulacion automatica del juego entre las cuchillas desde 1 a 8 mm
(patentada)

Sistema de autorrequlacion del interespacio entre las cuchillas superiores e
inferiores para cortar varios espesores contempordneamente

[T KomnakTHas KoHCTpyKLMS C ron0BKOii BbIpy6KM, PacmonoxeHHoii no yriom

90°, BbINOHEHHOI U3 OTANBKY CreLuanbHoro cheponganbHoro uyryHa GS500
C ABWXKEHMEM CBepXY BHI3

MpouHad cTanbHas paboyan MOBEPXHOCTb C KOHWYECKUMI yrnybneHnamu,
COeNaHHbIMW  ANA  ONTUMANbHOTO  NPUNETaHWA  YrONbHUKOB, U
BbIrPaBMPOBAHHbBIMY rPaJypOBaHHbIMY LKANaMN

Pe3ka, HaunHalLLAACA C BEPLLMHBI HOXeEli AU C OCHOBAHNA NPU TOMLLMHAX
0T 6 10 8 MM

ABTomatunueckoe perynupoBaHue 3a3opa Mexay Hoxamu ot 1 4o 8 mm
(3anaTeHTOBaHO)

(ncTema aBTOMATMYECKOr0 PerynupoBaHia 3a30pa Mexay BepXHUM HOXOM 1
HUMKHUM HOXOM, ZNA Pe3KN Pa3NNUHbIX TOLLMH OAHOBPEMEHHO




) swansy

90°

< FIXED ANGLE

Angolo fisso 90° - Angle fixe 90°- Fester 90° Winkel -
Angulo fijo 90° - C pukcnpoBaHHbIiM yrnom 90°

AF226/B

I Structure robuste avec téte de découpage & 90° compacte en fonte GS500 avec

mouvement du haut en bas

Plan de travail robuste en acier doté de rainures coniques pour une adhérence
optimale des équerres et des regles

Le découpage commence du sommet des lames ou de leur base

Réglage automatique du jeu entre les lames de 1a 6 mm (breveté)
Systéme d‘autoréglage de l'espace entre les lames supérieures et les lames
inférieures pour couper en méme temps des épaisseurs différents

Kompakte Konstruktion mit 90°-Schnittkopf aus dem speziellen Sphéroguss
GS500. Die Bewegung erfolgt von oben nach unten

Robuster Arbeitstisch aus Stahl mit konischen Nuten, die fiir eine optimale
Anhaftung der Anschlagwinkel sorgen. Die Skalierungen sind eingepragt

Der Schnitt beginnt von der Messerspitze oder von der Basis aus
Automatische Einstellung des Spiels zwischen den Messern in einem
Bereich von 1-6 mm (patentiert)

System fiir die automatische Einstellung des Zwischenraums zwischen den
oberen und unteren Messern zum gleichzeitigen Schneiden verschiedener
Dicken

I Compact structure with GS500 (cast iron) shearing head cutting at 90° with

downwards movement

Solid steel workbench fitted with conical grooves for optimal adherence of the
squares and goniometric bars

Cut can start from top of blades or from the base

Automatic adjustment of gap between blades from 1 to 6 mm (patented)
Auto-adjustment system between the upper and the lower blades allows
simultaneous cutting of different thicknesses

M Struttura compatta con testa tranciante a 90° in fusione di ghisa sferoidale

speciale GS500 con movimento dall‘alto verso il basso

Robusto piano di lavoro in acciaio con cave coniche per una aderenza ottimale
degli squadri e scale graduate incise

Taglio che inizia dal vertice delle lame o dalla base

Regolazione automatica del gioco tra le lame da 1a 6 mm (brevettato)
Sistema di autoregolazione dell'interspazio tra lame superiori e inferiori per
tagliare differenti spessori contemporaneamente

Estructura compacta con cabeza cortadora de 90° de fundicion esferoidal
especial GS500 con movimiento desde arriba hacia abajo

Plano de trabajo robusto en acero con ranuras cénicas para una adherencia
ideal de las escuadras y escalas graduadas entalladas

Corte que inicia desde el vértice de las cuchillas o desde la base

Regulacion automatica del juego entre las cuchillas desde 1 a 6 mm
(patentada)

Sistema de autorregulacién del interespacio entre las cuchillas superiores e
inferiores para cortar varios espesores contemporaneamente

D KomnakTHas KOHCTPYKLNA C ron0BKoN Bblpy6KI/I, paCI'IOJ'IO)KEHHOVI nojg yrnom

90°, BbINONHEHHOI 113 OTAMBKM CheponaanbHoro cnelnanbHoro yyryHa GS500
C IBUKEHMEM CBEPXY BHI3

MpouHas cTanbHas paboyas MOBEPXHOCTb C KOHUYECKUMI yrnybneHuamu,
COENaHHbIMM  ANA  ONMTUMANBLHOTO  NPUNEraHUA  YroNbHUKOB, U
BbIrPaBMPOBAHHbIMI FPaZyNpPOBaHHBIMM LLKanami

Pe3ka, HauMHALLAACA € BEPLUMHDBI HOXEN N C OCHOBAHMA
ABTOMaTnyecKoe perynupoBaHue 3a3opa Mexay Hoxamu ot 1 o 6 mm
(3anaTeHTOBaHO)

(C1cTema aBTOMATUYECKOTO perynnpoBaHus 3a30pa Mexay BEPXHIUM HOXOM U1
HUDKHUM HOXOM, St Pe3KH Pa3nuyHbIX TONLLUH OBHOBPEMEHHO



ACCESSORIES

Accessori - Accessoires - Zubehor - Accesorios - KomnnekTytowue

« Punching head + Punching tool set

« Testa punzonatrice - Set utensili di punzonatura

- Téte détachable de poinconnage « Jeu d'outils de poingonnage

« Stanzkopf - Stanzwerkzeugsatz

- (abezal de punzonado « Juego de herramientas de punzonado

+ [po6buBHasA ronoska « KomnnekT MHCTPyMeHTOB AnA NpobuBKy

« Tipping stop for graduated square

« Arresto ribaltabile per asta di battuta di
squadro

- Butée relevable pour regle déquerre

« Kippanschlag fiir Anschlagstange

- Tope basculante para barra de tope de
escuadra

« OnpoKMAbIBAKLLMIACA CTONOP ANA YNOPHORO
CTEPXKHA HayroNbHMKa




SNV

ACCESSORIES

Accessori - Accessoires - Zubehor - Accesorios - KomnnekTytowue

« Mechanical stroke-end device

- Limitatore corsa meccanico

« Limiteur de course mécanique

« Mechanischer Hubbegrenzer

- Limitador de carrera mecanico

+ Mexanuueckuit OrpannuuTens Xofa

Mechanical sheet metal hold-down for square
Premilamiera meccanico per squadro
Serre-tole mécanique pour équerre
Mechanischer Blechniederhalter fiir Winkel-
anschlag

Prensor mec. de chapas para escuadra
MexaHuueckie nuctopepxatenn ans usme-
PEHWA HayTONbHUKOM

Side mechanical sheet metal hold-downs
Premilamiera meccanici laterali

Serre-tole latéraux mécaniques
Mechanische seitliche Blechniederhalter
Prensores mecanicos laterales

bokoBble MexaHuecKie NACTOAepaTenu



EQUIPMENT

Dotazione - Equipement - Zubehor - Equipo - HcTpymeHTbI

@  Standard equipment - Dotazione standard - Equipement Multi-function - Multiple - Fixed angle- Angolo Fisso - Angle
standard - Ausstattung - Equipo estandar - CraHpapTHble CAT. Multiples -Multi-funciones - fixe -Angulo fijo - Fester Winkel -
KOMMNeKTylwme KAT. Mehrzweck - C GuKCMpPOBaHHBIM yrnom

O  Optional accessory - Accessorio opzionale - Accessoire en RO Bl
option - Sonderzubehér - Equipo opcional - Heo6s3atenbHble AV224/ AV224/B
K b PA

GLRALE bl L AF258P | AV180*  LC1025 AF258 AF228/B AF226/B

- Notavailable - Non disponibile - Non disponible - Nicht Mop PA-CNC  Av226/ AV226/B
verfiigbar - No disponible - HeoctynHblit PA

R Recommended - Raccomandato - Recommandé - Empfohlen - PAG.-SEI.

Recomendado - PekomeH/0BaHHbli CTP. 4 6 7 8 9 10 7 n 12
Set of blades at 90° (installed) - Set lame 90°
(preinstallate) - Jeu de lames 90° (installées) -
Messersatz 90° (Vorinstalliert) - Juego de cuchillas - - [ ] - - - [ J [ ] [}
90° (pre instaladas) - Komnnekt Hoxeit 90°
(ycTaHOBNEHHDIX)
Set of upper blades at 15° for iron - Set lame 15° sup.
per ferro - Jeu de lames 15° sup. pour fer - Oberer
Messersatz 15° fiir Eisen - Juego de cuchillas sup. [ ] [ ] - [ ] [ ] [ J - - -
15° para hierro - Komnnekt BepxHux Hoxeii 15° gna
Kenesa

Set of 30° upper and lower blades for iron (installed) -
Setlame 30° superiori e inferiori per ferro
(preinstallate) - Jeu de lames 30° sup. et inf. pour fer
(installées) - Oberer und unterer Messersatz 30° fiir [ ] [ ] - [ ] [ ] [ J - = =
Eisen (vorinstalliert) - Juego de cuchillas sup. y inf. 30°
para hierro (pre instaladas) - KomnnekT BepxHux u
HIDKHUX HOXell 30° (yCTaHOBNIEHHDIX) ANA Xene3a

Set of upper and lower blades for stainless steel - Set
lame sup. e inf. per acciaio inox - Jeu de lames sup. et
inf. pour acier inox - Oberer und unterer Messersatz

fiir Edelstahl - Juego de cuchillas sup. y inf. para acero o o O O o o o O o
inoxidable - KomnnekT BepXHUX M HIXKHUX HOXell ANA
HepxaBeloLei cTann

CncClock2 - Clock2 cnc- Cnc Clock2 - Cne Clock2 - Cnc P
Clock2 - Yny Clock2

Punching head - Testa punzonatrice - Téte détachable
de poingonnage - Stanzkopf - Cabezal de punzonado O O O - - - - - -
- Npo6uBHas ronoska

Punching head for Trumpf® punches - Testa
punzonatrice per punzoni Trumpf® - Téte détachable
de poingonnage pour poingons Trumpf® - Stanzkopf o o
fiir Stempel Trumpf® - Cabezal de punzonado para
Punzones Trumpf® - lpo6uBHas ronoska ana
wramnos Trumpf®

Option for max ¢ 60 mm - Opzione per @ 60 mm max. -
Option pour g 60 mm max. - Option fiir max. @ 60 o
mm - Opcion para ¢ 60 mm max. - Onuua Ana makc.
060 Mm

Option for max ¢ 40 mm - Opzione per 9 40 mm max. -
Option pour ¢ 40 mm max. - Option fiir max. @ 40 o o
mm - Opcion para ¢ 40 mm max. - Onuua ana makc.
040 Mm

Slotting head - Testa stozzatrice - Téte a rainer -
Stosskopf - Cabezal de repujado - Bon6exHas - - O - - - - - -
ronoeKa

Adapter for punches < ¢ 12 mm - Riduzione per
punzoni < ¢ 12 mm - Adaptateur pour poingons < g
12 mm - Adapter fiir stempel < ¢ 12 mm - Adaptador O O O - - - - - -
para punzones < ¢ 12 mm - ApanTep Ana nyaHcoHoB
<g12mm

Punching tool set (¢ 22 mm die/punch) - Set utensili
di punzonatura (matrice e punzone ¢ 22 mm) - Jeu
d’outils de poingonnage (matrice/poingon ¢ 22 mm) -
Stanzwerkzeugsatz Matrize und Stempel 9 22 mm - [ J [ J ([ J - - - - - -
Juego de herramientas de punzonado (matriz/punzén
©22 mm) - KoMANEKT UHCTPYMEHTOB ANA NPo6UBKN
NyaHCOH U MaTpuLa ¢ 22 mm

*Dotazione riferita al mod. base AV180 senza (N - Equipment referring to the basic mod. AV180 without CN — Equipement relatif au mod. base AV180 sans CN — Die Ausstattung gilt fiir das Grundmodell AV180 ohne NC - Equipo del mod. basico AV180
sin NC— KomnnekTauusa oTHocutca Kk 6a3oBoit moa. AV180 6e3 YNy




SIMASV EQUIPMENT

Dotazione - Equipement - Zubehor - Equipo - HcTpymeHTDI

@  Standard equipment - Dotazione standard - Equipement Multi-function - Multiple - Variable angle - Angolo variabile - Fixed angle- Angolo Fisso - Angle
standard - Ausstattung - Equipo estandar - CraHgapTHble CAT. Multiples -Multi-funciones - Angle variable - Angulo variable- fixe -Angulo fijo - Fester Winkel -
KOMMNeKTylLme KAT. Mehrzweck - Variabler Winkel - C GMKCMPOBaHHBIM yrnom

O Optional accessory - Accessorio opzionale - Accessoire en MHorogyHKuHoHanbHbIe CnepemetHbim yrnom
option - Sonderzubehdr - Equipo opcional - Heo6s3atenbHble AV224/ AV224/B
K b PA

CImgAE L e AF258P | AV180*  LC1025 AF258 AF228/B AF226/B
- Notavailable - Non disponibile - Non disponible - Nicht Mop, PA-CNC  Av226/ AV226/B
verfiigbar - No disponible - Hegoctynublit PA
R Recommended - Raccomandato - Recommandé - Empfohlen - PAG.-SEI.
Recomendado - PekomeH/0BaHHblit CTP. 4 6 7 8 9 10 7 n 12

Punching tool set - Set utensili di punzonatura -
Jeu d'outils de poingonnage - Stanzwerkzeugsatz - o o )
Juego de herramientas de punzonado - Komnnekt
MHCTPYMEHTOB ANA NPO6UBKM

Rubber hold-downs - Premilamiera in gomma - o) e 9
Serre-tdle en caoutchouc - Blechhalter aus Gummi - - - - - - -
Prensores de goma - Pe3anHoBblii nucToAepxatens R R R

Goniometric square with stop square-bar - Squadro
graduato con asta battuta - Equerre graduée avec

régle - Winkelverstellbarer Arretierungsanshlag mit N.2 N.2 N.2 N.2 N.2 N.2 N.2 N.2 N.2
Anschlagstange - Escuadra graduada con barra de [ ) [ ) [ ) () () () [ ) () ()
tope - [oHMOMETpPHYECKIE HAYrONbHUKM C YIOPHBIM

cTepKHeM

Stop square-bar for tipping stop - Asta battuta per
arresto ribaltabile - Regle pour butée relevable -
Anschlagstange fiir Kippanschlag - Barra de tope para @) O O O O O O @) O
tope basculante - YnopHble cTepxHu Ana 0TKUAHOTO
cTonopa

Tipping stop for graduated square - Arresto
ribaltabile per asta di battuta di squadro - Butée
relevable pour regle d'équerre - Kippanschlag fiir

Anschlagstange - Tope basculante para barra de o o O O O o o o O
tope de escuadra - OnpokuabIBalOLLNiica cTonop Ana
YNOPHOT0 CTEPXHA HayroNbHUKa

Folding stop - Arresto a scomparsa - Butée
escamotable - Versenkbarer Anschlag - Tope O O O O O @] O O O
escamoteable - Vicye3atowuii cronop

Internal stop rod with mill. ruler for repeated
notching - Asta interna di battuta con riga metrica
per tagliin ripresa - Butee de profondeur pour reprise
de coupes avecrégle - Innenanschlagstange mit

Messleiste fiir Schnitte im Nachsetzbetrieb - O o O O O O O o O
Barra interior de tope con regla métrica para cortes
repetidos - BHyTpeHHUii ynopHblii cTepeHb ¢
METpUYeCKoil NMHeNKoii ANA NOBTOPHbIX pe30B

Table extension with conical groove - Prolunga tavolo
con cava conica - Rallonge table avec rainure conique
- Tischverlangerung mit konischer Nut - Prolongacién O O @) @) @) O (@) O (@)
del plano de trabajo con ranura cénica - Yanuuutenn
€TONa C KOHMYECKUM Nazom

Side mechanical sheet metal hold-downs
-Premilamiera meccanici laterali - Serre-tole N.2 N.2 N.2 N.2 N.2

latéraux mécaniques - Mechanische seitliche O O [ J [ J [ J O [ J [ J @)
Blechniederhalter - Prensores mecanicos laterales -
BokoBble MexaHUYecKne nCToAepKaTent

Plexiglas safeguard - Protezione plexiglas - ) ) ) ) ) ® ) ) )
Protection plexiglas - Plexiglasschutz - Proteccion
plexiglas - InekcurnacoBas 3awura R R R R R R R R R

Mechanical sheet metal hold-down for square -
Premilamiera meccanico per squadro - Serre- N.2 N.2 N.2 N.1

tole mécanique pour équerre - Mechanischer

Blechniederhalter fiir Winkelanschlag - Prensor o O ® O ® o ® ® O
mec. de chapas para escuadra - MexaHuyeckue
nucToAepKaTenin AnA U3MepeHna HayronbHUKoM

Mechanical sheet metal hold-down for stop
square-bar - Premilamiera meccanico per asta di
battuta - Serre-tole méc. pour butée - Mechanischer

Blechniederhalter fiir Anschlagstange - Prensor o o O O o o o o O
mec. de chapas para barra de tope - Mexannueckuii
nucToAepKaTenb AN yNOPHOTo CTePXKHA

*Dotazione riferita al mod. base AV180 senza (N - Equipment referring to the basic mod. AV180 without CN — Equipement relatif au mod. base AV180 sans CN — Die Ausstattung gilt fiir das Grundmodell AV180 ohne NC - Equipo del mod. basico AV180
sin NC— KomnnekTauusa oTHocutca K 6asoBoit moa. AV180 6e3 YNy




EQUIPMENT

Dotazione - Equipement - Zubehor - Equipo - HcTpymeHTDI

@  Standard equipment - Dotazione standard - Equipement Multi-function - Multiple - Fixed angle- Angolo Fisso - Angle
standard - Ausstattung - Equipo estandar - CraHpapTHble CAT. Multiples -Multi-funciones - fixe -Angulo fijo - Fester Winkel -
KomMnnekTylowme KAT. Mehrzweck - C puKcupoBaHHbIM yrnom

O  Optional accessory - Accessorio opzionale - Accessoire en MHorogyHKuMoHanbHble
option - Sonderzubehdr - Equipo opcional - Heo6a3atenbHble Av224/ AV224/B
K b PA

s e Ll | Lt AF258P | AV180*  LC1025 AF258  AF228/B AF226/B
- Notavailable - Non disponibile - Non disponible - Nicht Mo PA-CNC  Av226/
= A A AV226/B
verfiighar - No disponible - HegoctynHbiit PA
R Recommended - Raccomandato - Recommandé - Empfohlen - PAG.-SEI.
Recomendado - PekomeHf0BaHHbli CTP. 4 6 7 8 9 10 7 n 12

Mechanical stroke-end device - Limitatore corsa

meccanico - Limiteur de course mécanique -
Mechanischer Hubbegrenzer - Limitador de carrera O o O L o O o O O

mecanico - MexaHuyeckuii OrpaHnuuTenn Xopa R R
Side shelves - Mensole laterali - Tablettes latérales - B B B N.2 N.2 ) } } )
Seitenkonsolen - Repisas laterales - BokoBble nonku [ ) ()

Electric foot pedal - Pedale elettrico - Pédalier
électrique - Elektrische Pedalsteuerung - Pedal
eléctrico - InekTpuyeckas neganb L4 L4 ° o o L4 L4 ° °

Slide for waste - Scivolo per sfrido - Glissiére pour

déchets - Abfallrutsche - Tobogan para residuos - Ckat
[ obpesi [ J [ J [ J [ J [ J ([ [ J [ J [ J
Feet - Piedini - Pieds -Fiisse - Pies -Hoxku o [ J o [} [} [ ] [ J [ J [}

Lifting hook - Gancio di sollevamento - Crochet
de levage - Lasthaken - Gancho de elevacion - [ [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J
MoabemHblii KpIoK

Pallet - Paletta - Palette - Palette - Paleta - Mannet o o [ ] [ ] [ J [ ] [ J [ J [ J

Wrenches - Chiavi di dotazione - Clés -
Schraubenschliissel in der Grundausstattung - Llaves o o [ J [} [} o [ J [ J [ J
entregadas - [aeuHble KNlo4M B KomMnAekTe

Electrical panel keys - Chiavi quadro elettrico - Clés
panneau électrique - Schliissel fiir Schaltkasten - [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ J [ J [ J
Llaves del cuadro eléctrico - Knioun snexTpowmrta

Instructions manual - Manuale d'istruzione - Livret
d’instructions - Bedienungsanleitung - Manual del [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] ([ J [ J [ J [ J
usuario - PykoBoAcTBO nonb3oBarens

Hydraulic oil - Olio idraulico - Huile hydraulique -
Hydraulikl - Aceite hidraulico - Tuapasnuueckoe O @) O O O O O O @]
macno

*Dotazione riferitaal mod. base AV180 senza CN - Equipment referring to the basic mod. AV180 without CN — Equipement relatif au mod. base AV180 sans CN — Die Ausstattung gilt fiir das Grundmodell AV180 ohne NC - Equipo del mod. basico AV180
sin NC— KomnnekTauusa oTHocutca k 6asoBoit moa. AV180 6e3 YNy
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