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Innovative nel concetto progettuale, eccellenti nella tecnologia, speciali nelle prestazioni, le macchine utensili TIMAC rappresentano un insieme di soluzioni
unico nel campo della deformazione della lamiera. Esse sono il risultato della sua piu che trentennale esperienza nel settore, anni nei quali ha saputo
affrontare e risolvere le piu diverse e complesse richieste provenienti dal mercato con creativita, competenza e tecnologie sempre all'avanguardia. Tutte le
nostre automazioni sono costruite su misura per fornire al cliente I'eccellenza in produttivita, flessibilita e riduzione ai minimi termini del tempo di cambio
produzione: il tutto & realizzabile con dei moduli standard sviluppati nel tempo riducendo cosi I'investimento da parte del cliente. Lesperienza acquisita nel
tempo nell'ambito delle presse, stampi ed automazioni per lo stampaggio della lamiera a freddo ed a caldo permette oggi all’Azienda di essere un partner
globale oltre che per nuovi impianti per tutti i clienti che dispongono gia di presse e, dovendole automatizzare, necessitano di rinnovarle meccanicamente,
elettricamente ed oleodinamicamente ottenendo cosi una maggior efficienza ed adeguatezza alle norme di sicurezza vigenti. Una gamma di prodotti e
di servizi di grande qualita ed affidabilita e la riconosciuta capacita di soddisfare le piu diverse necessita di personalizzazione sono i vantaggi competitivi
che motivano il crescente successo nazionale ed internazionale di TIMAC, una realta piccola nelle dimensioni ma grande nelle idee.

Innovative design concept, excellent technology, extraordinary performance: the machine tools by TIMAC represent a unique set of solutions in the field of
sheet metal deformation. They are the result of more than thirty year experience in the industry, years during which the company has been able to tackle and
solve the most complex and diverse market demands with creativity, expertise and cutting edge technologies. All our automated systems are tailor-made
to provide customers with excellent productivity and flexibility, reducing to a minimum the time required for production changes: all this can be attained by
means of standard modules developed over time, thus reducing investments by the customer. The experience gained over time in the field of presses, molds and
automation equipment for sheet metal cold and hot forming processes now enables the company to be a global partner not only for new facilities but also for
all customers that already have presses and need to renew them mechanically, electrically and hydraulically in order to automate them, thus attaining greater
efficiency and compliance with the safety standards in force. A range of products and services characterized by high quality and reliability, being able to meet
the different customization needs: these are the competitive advantages that motivate the growing national and international success of TIMAC, a business
small in size but great in terms of ideas.

Conception innovante, technologie supérieure et efficacité particuliere : les machines-outils TIMAC représentent un ensemble de réponses unique dans
le domaine de la déformation de la tole. Elles sont le résultat de plus de trente ans d’expérience dans ce secteur. Au cours de ces années, I'entreprise a su
assumer et satisfaire les exigences du marché les plus différentes et les plus complexes avec créativité, savoir-faire et techniques toujours a I'avant-garde.
Toutes nos automatisations sont construites sur mesure pour offrir a nos clients I'excellence de la productivité, la flexibilité et la réduction au minimum
des temps de changement de production : le tout est réalisable avec des modules évolutifs standard, réduisant ainsi les codts d'investissement du client.
Lexpérience acquise au fil du temps dans le domaine des presses, des outils et des automatisations pour emboutissage a froid et a chaud de la téle nous
permet aujourd’hui de nous désigner comme partenaire mondial non seulement dans le domaine des nouvelles installations, mais aussi auprés de tous nos
clients qui disposent déja de presses, et, devant les automatiser, ayant besoin de les rénover d’un point de vue mécanique, électrique et oléohydraulique, en
obtenant ainsi une plus grande efficacité et une meilleure conformité aux normes de sécurité en vigueur. Une gamme de produits et une offre de services de
grande qualité et la compétence reconnue de satisfaire les exigences de personnalisation les plus différentes sont les avantages compétitifs qui motivent
le succes national et international grandissant de TIMAC, une réalité de petite dimension mais aux grandes idées.

Innovativ in der Konstruktion, exzellent in der Technik, herausragend in den Leistungen: Die Werkzeugmaschinen der Firma TIMAC sind ein Konzentrat aus
einzigartigen Lésungen in der Blechumformung. Dem liegen mehr als dreifig Jahre Branchenerfahrung zugrunde, in denen das Unternehmen es verstanden
hat, ebenso verschiedene wie komplexe Kundenwtinsche kreativ, sachkundig und mit stets wegweisender Technologie zu erfiillen. Alle unsere Automationen
sind maf3gefertigt und exzellent in Produktivitdt, Flexibilitdt und Umriistzeiten: Alle Anlagen lassen sich mit den entwickelten Standardmodulen gestalten, was
die Investitionskosten fiir den Kunden senkt. Die Erfahrung, die im Laufe der Zeit auf dem Gebiet Pressen, Formwerkzeuge und Automation fiir das Kalt- und
Warmpressen aufgebaut wurde, gestattet es dem Unternehmen heute, dem Kunden in allen Fragen als Partner zur Seite zu stehen, und das nicht nur bei
Neuanlagen, sondern auch bei bereits vorhandenen Pressen, die automatisiert und damit mechanisch, elektrisch und élhydraulisch erneuert werden miissen,
um sie wirtschaftlicher zu machen und den geltenden Sicherheitsbestimmungen anzupassen. Ein Programm an duflerst hochwertigen und zuverldssigen
Produkten und Leistungen sowie die anerkannte Fahigkeit, die verschiedensten individuellen Anforderungen zu erfiillen, sind Wettbewerbsvorteile, die den
wachsenden Erfolg der Firma TIMAC im In- und Ausland erklcren. Ein Unternehmen, das ein kleines Format, aber grofie Ideen hat.

WNHHOBALMOHHOA KOHLENLMA NPOEKTMPOBAHMS, BbICOKOKNACCHbIE TEXHOMOTUM, UCKITIOYUTENbHBIE SKCMYATALMOHHbIE CBOWCTBA ~ TOKOBbI XAPAKTEPUCTUKM
craHkos TIMAC, npeactasnsioLnx coboii YHMKONEHbIM KOMNNEKC pelueHni B cdepe rubku nuctosoro metanna. OHu SBnsioTc pesynstatom 6onee vem
TPMALOTY NET AeSTeNbHOCTV KOMNAHNM B IAHHOM CEKTOPE, B TEYEHHE KOTOPbIX Mbl YCTIELLHO HOXOAWM PeLLEHWS A5 YA0BIETBOPEHMS CAMbIX PA3HOO6PA3HBIX
U CNOXHbIX NOTPEGHOCTEN PIHKA, OMUPAACH HO TBOPYECKUIA NOAXOA M NPOECCUOHANN3M, O TAKXKE HEMSMEHHO UCTONb3ys NepeaoBLie TexHonorum. Bee
HaLLe aBTOMATUYECKOE 060PYA0BAHME NPOM3BOAUTCA HO 30KA3 C TEM, 4TOObI FAPAHTUPOBATE HALLIMM KITMEHTAM €Fr0 MAKCUMAIBHYIO NPOU3BOANTENBHOCTD,
YHMBEPCANBHOCTb, O TAKXE MMHAMM3ALMIO CPOKOB NepeHanaaku. MHoronetHuit onbiT B cchepe NPoU3BOACTBA NPECCOB, LUTAMMOB U GBTOMATMYECKOrO
060pyA0BAHUA A5 XOMOAHON U ropsAYeil LUTAMMOBKYM IMCTOBOrO METANNA MO3BONSET HAM CErOAHS BbICTYNATL B KA4eCTBe Fo6aNbHOro NapTHepa Kak Ans
KOMMOHWIA, HY)XACIOLMXCA B LIENOCTHBIX KOMMNEKCax 060pyA0BaHMA ANs FMBKM N MPECCOBAHMS, TAK U AN KNMEHTOB, Y)ke PACMONAratoMX rMBoUHbIMM
NPeccamm, aBTOMATM3ALNS KOTOPbIX TPEBYeT O6HOBNEHMS INEKTPUYECKON, MEXAHNYECKOW M TMAPOANHAMUYECKON YACTEN, NO3BONAIOLLErO MOBLICUTL
NPON3BOANTENLHOCTL U COOTBETCTBME AENCTBYIOLMM HOPMaM 6€30MacHOCTH. ACCOPTUMEHT BLICOKOKAYECTBEHHBIX M HOAEXHbIX TOBAPOB M YCAIYT, A TaKXe
NPU3HAHHAS CMOCOBHOCTL K YAOBMETBOPEHUIO CAaMBIX PA3HOOBPA3HBIX MOTPEGHOCTE NOCPEACTBOM UHAVBMAYANN3ALMM NPOAYKLMN SBNSIOTCS HALUMM
KOHKYPEHTHBIM NpenmyLLecTBOM, cnocobeTsyiowum pocty yenexa TIMAC - komnanuu, npefcTtaensiolleit cobon ocobblit Mup, NyCTb U He6ONbLIOK No
pasmepam, HO reHepUPYIOLLMIA BOUCTUHY IPOHANO3HbIE UaeW.
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Disimpilatori-Impilatori lamiere. Destacker-Stacker
Destackers-stackers for sheet metal
Désempileurs- Empileurs. Destacker-Stacker

Entstapler - Stapler fir Bleche. Destaker-staker

Packnagumkm n YKNAgumkKn metannmyeckmnx nmctos

0 Costruiamo Disimpilatori ed Impilatori su misura nelle versioni a:

e Assi cartesiani fino a 15 pezzi/minuto

+ Assi cartesiani con tavole elevatrici fino a 18 pezzi/minuto

+ Assi cartesiani nella versione doppia fino a 23 pezzi/minuto

» Robot di Disimpilatura fino a 15 pezzi/minuto

« Nastri magnetici fino a 30 pezzi/minuto

» Feeder sincronizzati di disimpilatura fino a 28 colpi/minuto

+ Impilatori magnetici fino a 40 pezzi/minuto

Dimensioni lamiere fino a 2000 x 1600 mm. Materiali ferritici ed austenitici (inox), alluminio.

% We build customized destackers and stackers in the following versions with:

» Cartesian axes up to 15 pieces/minute

» Cartesian axes with lifting tables up to 18 pieces/minute

» Cartesian axes in the double version up to 23 pieces/minute

» Destacking robot up to 15 pieces/minute

* Magnetic belts up to 30 pieces/minute

« Synchronized destacking feeders up to 28 strokes/minute (SPM)

» Magnetic stackers up to 40 pieces/minute

Metal sheets size up to 2000 x 1600 mm. Ferritic and austenitic materials (stainless steel), aluminum.

0 Nous fabriquons des désempileurs et des empileurs sur mesure, dans des versions avec:

» Axes cartésiens jusqu'd 15 pieces / minute

« Axes cartésiens avec tables élévatrices jusqu’a 15 piéces / minute

« Axes cartésiens en version double jusqu’a 23 piéces / minute

* Robot de désempilage jusqu’d 15 pieces / minute

« Bandes magnétiques jusqu’'a 30 piéces / minute

* Aménages synchronisés de désempilage jusqu'a 28 coups / minute

* Machines & empiler magnétiques jusqu'a 40 coups / minute

Dimensions téles jusqu’a 2 000 x 1T 600 mm. Matériaux ferritiques et austénitiques (inox), aluminium.

Q Wir bauen mafigenaue Entstapler und Stapler in den folgenden Ausfihrungen:

» Kartesianische Achsen, bis 15 Stiick pro Minute

» Kartesianische Achsen mit Hubtischen, bis 18 Sttick pro Minute

« Kartesianische Achsen in der Doppelausfihrung, bis 23 Stiick pro Minute

» Entstaplungsroboter, bis 15 Stiick pro Minute

*  Magnetbénder, bis 30 Stiick pro Minute

» Synchronisierte Feeder fiir die Entstapelung, bis 28 Stlick pro Minute

* Magnetstapler, bis 40 Stlick pro Minute

Blechgrofen bis 2000 x 1600 mm. Ferritische und austenitische Materialien (rostfreier Stahl), Aluminium.

e Ml npon3BoAUM HA 3AKA3 cneaytolime BaApUaAHTbl PACKNAOYMKOB U YKNAOUYNKOB:

*  Yknaguuku, pabotaioLme B NPSMOYronbHOM cucTeMe KOOPAMHAT, A0 15 nMcToB/MuH.

*  Yknaguvku, pabotaioLme B NpsiMOyrosibHOM CUCTEME KOOPAWHAT , C MOABEMHbIMKU CTONAMU, A0 18 NUCTOB/MUH.

e YKNaguvku ABOMHOrO pasmepda, paboTaioLme B MPSIMOYrofibHOM CUCTEME KOOPAMHAT, A0 23 NUCTOB/MUH.

e Pob6oTtbl-packnaguvku, go 15 nuctos/muH.

e MarHutHble nextsl, 40 30 NUCTOB/MUH.

» [utaTenun, CUHXPOHU3NPOBAHHbIE C NTMHMEN, A0 28 XOA0B/MUH.

*  MarnuTHble yknagumku, o 40 nuctos/mMuH.

Pasmep metannunueckmx nmuctos - 2000 x 1600 mm. Matepurarbl QyCTEHUTHO-EePPUTHOrO KIACCA (HEPXKABEIOLLME), AMIOMUHUIA.
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Esempio di Disimpilatore ad assi cartesiani - Example of destacker with Cartesian axes
Exemples de désempileurs a axes cartésiens - Beispiel fir einen Entstapler mit kartesianischen Achsen
BapuaHT packnagunka, paboTaloLero B MPsSMoyrofibHOM CUCTEME KOOPAVUHAT

Esempio di Disimpilatore ad assi cartesiani versione doppia

Example of destacker with Cartesian axes in double version
Exemples de désempileurs & axes cartésiens version double

Beispiel fiir einen Entstapler mit kartesianischen Achsen
in der doppelten Ausfiihrung

BapuaHT packnagunka 4BoMHOIo pasmepa, pabotaloLero
B MPAMOYrOMbHOM CUCTEME KOOPAUHAT
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Esempio di Impilatore lamiera
Stacker for sheet metal
Machine & empiler la téle
Stapler fir Bleche

YKNag4ymK metaninm4yeckmnx nmctos
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Esempio di stazione di deposito e sfogliatura
Example of stacking and destacking station
Exemple de station de magasinet désempilage
Beispiel fiir eine Ablage- und Entstapelungsstation

BGpMOHT CTAHUUN XpAHEeHUa U packnanku

Esempio navetta di deposito pacchi lamiera- Example of sheet metal pack stacking shuttle
Exemple de navette avec station de magasin et désempilage - Beispiel fir eine Navette zum Stapeln
BapuaHT YenHoka Ans TPAHCMOPTUPOBKM LUTAGENEeN NTMCTOB HA XPAHEHNE

Modello Larghezza max lamiera Lunghezza max lamiera Peso max foglio Peso max pacco
Model Max. blank width Max. blank length Max. blank weight Max. stack weight
Modele Largeur maximum de la tole Longueur maximale de la tole Poids max tole Poids max pile
Modell Max. Blechbreite Max. Blechlange Max. Teilegewicht Max. Stapelgewicht
Mogens MakcumansHas WrpnHa aueTa MakcumansHas AnMHa nucTa MakcumansHbiit Bec nucta MakcumansHeii Bec wrabens
TDA 500 500 500 15 1000

TDA 800 800 800 30 2500

TDA 1000 1000 1000 30 4000

TDA 1500 1500 1000 40 6000

TDA 2000 2000 1200 40 10000
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Feeder elettronici (a 2 o 3 assi) s w | P | =

Electronic feeders (with 2 or 3 axes) Industrial Technologies
Aménages électroniques linéaires (2 ou 3 axes)
Elektronische Feeder (2- oder 3-achsig)

SnekTpoHHble nuTaTenu (2- 3 Tpexocesble)

Esempio di feeder integrati in linea tandem
Example of feeders built-in in a tandem line

Exemple de aménages électroniques linéaires

; Dedicati al carico scarico delle presse ed inseriti in linee
en ligne tandem

tandem. Sono eseguibili in versione lineare, telescopica a 2
Beispiel fir in Tandemlinien integrierte Feeder stadi, telescopica a 3 stadi ed interpressa a 4 stadi.
BapuaHT nutaTtene, MHTErPUPOBAHHbBIX Sono disponibili nella versione a 2, 3 o 4 assi (quarto asse di
B TOHAEMHYIO NNHUIO rotazione) elettronici programmabili.
Impostazione elettronica di quote e velocitg;

Funzione di tech-in;
Memorizzazione dei cicli;
Trasmissione a cinghia dentata e tramite pignone cremagliera;

Dispositivo di equilibratura della massa;

Precisione di posizionamento +/- 0,1 mm;

Movimentazione assi a mezzo servomotori e riduttori epicicloidali a gioco ridotto.

Disponibilianche nella versione ad altissima precisione con pignone cremagliera speciali,

a rulli, dotati di sistema roto traslante estremamente adatto per luoghi sporchi (forgiatura
e fonderie). La versione ad altissima precisione ha principalmente i seguenti vantaggi: alta
precisione di posizionamento +/- 20 um, gioco “ZERQO’, alta ripetibilita, alta velocitd, alti carichi

consentiti, esente da usura e da lubrificazione.




A

Dedicated to the loading and unloading of presses and included in tandem lines. They can be realized in the following version:
linear, telescopic 2-stage, telescopic 3-stage, and presses-connecting 4-stage.

They are available in the version with 2, 3 or 4 electronic programmable axes (the fourth one is a rotation axis).

Electronic setting of measures and speed;

Tech-in function;

Storing of cycles;

Toothed belt drive and using rack and pinion;

Mass balancing device;

Positioning accuracy: +/- 0.1 mm;

Axes movement by means of servomotors and planetary gearboxes with low backlash.

Also available in very high accuracy version with special pinion with rollers and rack, equipped with rotary and translating system
extremely suitable for dirty places (forging and foundries). The very high accuracy version shows mainly the following advantages:
high positioning accuracy (+/- 20 um), “ZERO” backlash, high repeatability, high speed, high load allowed, wear-free and
lubrication-free.

Dédiés au chargement et au déchargement des presses et insérés en lignes tandem. lls peuvent étre réalisés en version linéaire,
télescopique a 2 étages, télescopique a 3 étages et interpresse a 4 étages.

Ils sont disponibles en 2, 3 ou 4 axes (quatrieme axe de rotation) électroniques programmables.

Réglage électronique des cbtes et de la vitesse;

Fonction tech-in;

Mémorisation des cycles;

Transmission a courroie dentée et par pignon et crémaillére;

Dispositif d’équilibrage de la masse;

Précision de positionnement +/- 0,1 mm;

Mouvement axes par servomoteurs et réducteurs épicycloidales avec jeu réduit.

Disponibles aussi dans la version & haute précision avec pignon crémaillere spéciaux, a rouleaux, doués de systéme de rotation-
déplacement fortement indiqués pour milieux sales (forge et fonderies). La version a trés haute précision présente principalement
les suivants avantages: haute précision de positionnement +/- 20 um, jeu “ZERO”, haute capacité de répétition, haute vitesse,
hauts charges permis, sans usure et lubrification.

Die Feeder werden bei Pressen fir die Zu- und Abflihrung von Werkstlicken eingesetzt und sind in Tandemlinien eingebunden. Sie
kénnen linear, teleskopisch 2-stufig, teleskopisch 3-stufig und zwischen den Pressen 4-stufig ausgestaltet sein.

Erhdltlich sind sie in der Version mit 2, 3 oder 4 programmierbaren elektronischen Achsen (die 4. Achse ist die Rotationsachse).
Elektronische Vorgabe der MafSwerte und Geschwindigkeiten;

Teach-In-Funktion;

Zyklenspeicherung;

Antrieb durch Zahnriemen, Ritzel und Zahnstange;

Vorrichtung zur Masseauswuchtung;

Positionierungsprdzision +/- 0,1 mm;

Die Achsen werden von Servomotoren und spielreduzierte Umlauf-Wechsel-Getrieben verfahren.

Erhaltlich auch in der hochprézisen Ausfliihrung mit speziellen Rollenritzeln und Zahnstange, ausgestattet mit einem
Drehverschiebungssystem, das ausgezeichnet fiir Orte geeignet ist, an denen viel Schmutz anféllt (Schmiede- und GiefSereibetriebe).
Die hochprazise Ausfihrung hat im Wesentlichen die folgenden Vorteile: hohe Positionierungsprézision +/- 20 um, “NULL" Spiel,
hohe Wiederholbarkeit, hohe Geschwindigkeit, hohe zuldssige Belastungen, verschleifs- und schmierungsfrei.

Mutatenn npeHasHAYeHbl A 3Arpy3Kn 1 PA3rpy3KM MPecCoB, OHU MHTErPUPOBAHbI B TAHAEMHbIE NIUHUW. MOTryT ObITb BbIMOMHEHDI
crnepytoLLe BAPUAHTbI MUTATENEN: MTMHENHbIN, TENEeCKOMUYECKUM ABYX(A3HBIN, TENECKONUYECKNIA TPEX(PA3HbIN U MEXMPECCOBbIN
YeTbIPEeXPA3HbIN.

MimeloTcst BepCUM [IBYXOCEBbIX, TPEXOCEBbIX W YETbIPEXOCEBbIX MUTATENEN (C YETbIPbMS OCAMM BPALLEHUS) C SMEKTPOHHBIMK
NPOrPAMMUPYEMbIMU OCAMU.

BO3MOXHOCTb 3MEKTPOHHOrO 304AHMS BbICOTbI U CKOPOCTU;

®yHkuums tech-in;

30NoOMUHOHME LIUKIOB;

Mepepauya ¢ 3y6uatbim pemHem (PemMeHHas) 1 Nepefaydd C UCTOMNb3OBAHMEM 3yBUaToro savenneHus (3ybuatas);

YCTpOoncTBO BANAHCUPOBKM MO MACCE;

TouHOCTb No3uumMoHpoBaHus +/- 0,1 mm;

[BvkeHne No ocsim NoCpeACTBOM CePBOABUIATENEN U MIIAHETAPHbIX PEAYKTOPOB C OFPAHNUYEHHbIM 3A30POM MEX/AY LUECTEPHAMM.

Takxe MMeloTCs BAPUAHTbI BbICOKOTOYHbIX MUTATENEN CO CMeLMUanbHOM 3y6UYaTo-ponnmKoBOi nepenayvent, OCHALLEHHbIX
CMEeLMansHOW CUCTEMOW CKOSbXEHUS, KOTOPAS OTIMYHO MOAXOAMUT A8 UCMOMb30OBAHMS B 3ArPSA3HEHHBIX MeCTax (Ky3HEeUYHO-
KOBOUHblE 1 IMTENHbIE Liexa). Bepcus BbICOKOTOUHOrO NUTATENS UMEET CreAyioLLMe OCHOBHbIE MPeVMYLLIECTBA: BbICOKAS TOYHOCTb
NO3ULMOHUPOBAHMS +/- 20 Mkm, 3a3op “HYNIEBOW”, BbicOKAs MOBTOPAEMOCTb, BLICOKAS CKOPOCTh, AOMYyCKAETCS 3arpy3kd
BbICOKMX LUTABGENeN, U3BHOCOYCTONYMBOCTb, HE HYXXAAETCS B CMA3KE.
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Esempio applicazione settore automotive - Example of application for the automotive industry
Exemple d'application dans le secteur automobile - Beispiel fiir die Anwendung im Automobilsektor
Mpumep MCNOMNb30BAHMS B ABTOMOBUIILHOM MPOMBILLIIIEHHOCTU

Modello
Model
Modéle
Modell
Mogenb

o L e L dN ] w2

Passo X
Pitch X
Pas X
Vorschub X

[lBnxenve no
ocn X

Alzata Z

Lifting/lowerin
fsgokez ¢

Levée Z
Heben - Senken Z
Mogwem no ocu Z

Massa max trasportabile
Max. transportable mass
Masse max. transportable
Max. transportables Gewicht

MakcumanbHas macca
TPAHCTIOPTUPYEMOrO rpy3d

amax asse X
Max. X axis acceleration

a max axe X
Héchstbeschleun. Achse X

MakcumansHoe
3HaueHwe YCKOpeHNs
npv ABMXEHUM No ocu X

Vmax asse X
Max. X axis speed
Vmax axe X
Hochstgeschw. Achse X

MakcumanbHas
CKOPOCTb NpH
ABWXEHUN No ocu X

m/s

amax asse Z
Max. Z axis acceleration

a max axe Z
Héchstbeschleun. Achse Z

MakcumansHoe
3HAYEHMe YCKOPEeHMa
Npv ABMXEHU No ocy Z

Vmax asse Z
Max. Z axis speed
Vmax axe Z
Hochstgeschw. Achse Z

MakcumanbHas
CKOPOCTb NpHt
ABWXEHUN N0 ocu Z

m/s

200 ot | os0 | o« | 0 | 3% | w0 25 |
250 10 | os0 | o« |0 | 3% | w0 25 |
220 w0 | S0 | & | w0 | 3% | w0 | 25 |
220 s | s0 | & | s | 4 | w0 2|
(om0 w0 | s [ w0 | 0o | 4 | w2 |

Modello
Model
Maquette
Modell
Mogens

o L e L dN ] w2

Passo X
Pitch X
Pas X
Vorschub X

[lBuxeHue no
ocn X

Alzata Z

Lifting/lowerin
J‘s?rokez g

Hauteur Z
Heben - Senken Z
Mogwem no ocn Z

Massa max trasportabile
Max. transportable mass
Masse max. transportable
Max. transportables Gewicht

MakcumansHas macca
TPAHCMOPTHPYEMOTO rpy3d

a max asse X
Max. X axis acceleration

amax axe X
Hachstbeschleun. Achse X

MakcumansHoe
3HAYEHMe YCKOPEHMs
npv ABMXEHUM No ocy X

Vmax asse X
Max. X axis speed
Vmax axe X
Hochstgeschw. Achse X

MakcumanbHas
CKOPOCTb MK
ABVWXEHUM No ocn X

m/s

a max asse Z
Max. Z axis acceleration

amax axe Z
Héchstbeschleun. Achse Z

MakcumansHoe
3HAYEHMe YCKOPeHMa

NPy ABUXEHWUU NO OCU Z

Vmax asse Z
Max. Z axis speed
Vmax axe Z
Hochstgeschw. Achse Z

MakcumanbHas
CKOPOCTb MK
ABWXEHUN NO ocK Z

m/s

TF4 4000 | 4000 wos0 | e | s 8 [ w0 | 2|
THAS00 | o0 | sos0 | w0 [ s | 8 | w0 | 2 |
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Transfer elettronici monobarra
Single-bar electronic transfers
Transferts électroniques & une barre

=N ilNlalE_

Elektronische Transfer mit Einzelschiene
Industrial Technologies

TPAHCMOPTHOW LUTAHIOM

Vengono eseguiti con una unitd master ed una o piu unita slave a seconda dell’applicazione; nell’esecuzione fissata a terra o ai
montanti della pressa.

Asse X elettronico programmabile

Assi Z elettronici programmabili in albero elettrico

They are created using a master unit and one or more slave units, depending on the application; they are available in the version
fixed to the ground or to the uprights of the press.

Programmable electronic X-axis

Programmable electronic Z-axes, electrically connected

IIs sont exécutés par une unité master (maitre) et une ou plusieurs unités slaves (esclaves) (répétiteur) en fonction de I'application;
en cours d’exécution fixés au sol ou sur les montants de la presse.

Axe X électronique programmable

Axes Z électroniques accouplés électriquement

Ausflihrung - je nach Anwendung - mit einer Master-Einheit und einer oder mehreren Slave-Einheiten, am Boden oder an den
Pressensténdern verankert.

Programmierbare elektronische Achse X

Programmierbare elektronische Achsen Z, energiegekoppelter Betrieb

CocCToAT U3 OAHOMO BeAyLLLEro y31a 1 O4HOro Ui 6onee BeJOMbIX y3/10B, B 3ABUCUMOCTU OT Chepbl MPUMEHEHUS; KPEMSTCS K Moy
nmbBO K CTAHWHE npecca.

SneKTPOHHAA Nporpammmpyemas ocb X

OneKTPOHHblE MPOrpaAMMMPYEMblE OCU Z HA 2NEKTPUYECKOM Barsie




Modello Passo Alzata barre Massa max trasportabile Colpi/1 max

Model X Pitch Z Bar lifting/lowering stroke Max. transportable mass Max. strokes per minute (SPM)
Modele Pas Levée barre Masse max. transportable Coups / 1 max
Modell Vorschub X Heben/Senken-Hub Z Max. transportables Gewicht Max. Hiibe/min
Mogens War BennuuHa nogvema wraHr MakcumanbHas Macea TPAHCMOPTUPYeMOro rpysa Makc. korn-8o X008/ 1
mm mm daN SPM

TIM 400 400 200 50 21

TTM 1000 1000 200 80 20

TTM 1500 1500 300 100 18

TTM 2000 2000 350 150 17

TTM 2300 2300 500 200 16

TTM 2500 2500 500 200 15

. | 2



Transfer elettronici bi-barra (a 2 o 3 assi)
Two-bar electronic transfers (with 2 or 3 axes)
Transferts électroniques a deux barres (a 2 ou 3 axes)
Elektronische Transfer mit zwei Schienen (2- oder 3-achsig)

ONeKTPOHHbIE ABTOMATUYECKME NIUHUN C OBYMS TPAHCMOPTHBIMU
LUTAHramm (2- 3 Tpexocessble)

Esempio di transfer
elettronico

Example of electronic
transfer

Exemple de Transferts
électroniques

a deux barres

Beispiel fir einen
elektronischen Transfer

BapuaHT anekTpoHHOM
QABTOMATUYECKON NIMHUM

Modello Passo Chiusura barre Alzata barre Massa max trasportabile Colpi/1 max
Mode! Pitch Bar closing Bar lifting/lowering Max transportable mass Max. strokes per minute (SPM)
Modele Pas Fermeture barres Soulévement barres Masse max. transportable Coups/ 1 max.
Modell Vorschub Schienenschliefung Heben/Senken-Schienen Max. transportable Masse Max. Hiibe/min
Mogenb LWar CMbIKaHYe LUTAHT BennunHa nogbema WraHr | MaKcuManbHas MACCa TPAHCTIOPTHPYEMOTO Fpy3a Makc. kon-8o xof08/1
mm mm mm daN SPM

TTD 300 300 200 100 100 60

TTD 500 500 400 250 180 50

TD 800 800 500 300 200 45

TTD 1000 1000 500 300 250 40

TTD 1200 1200 500 300 300 30

TTD 1500 1500 500 300 400 25

La TIMAC Srl utilizza il sistema di azionamento e controllo, che sostituisce la sincronizzazione meccanica utilizzata nei transfer

WY tradizionali, con I'utilizzo di azionamenti elettronici programmabili. Nei sistemi di trasferimento a pinze il trasporto del materiale
da una fase dilavorazione alla successiva viene realizzato in base alla posizione della pressa. Cio avviene con l‘ausilio di sistemi a
pinze, montati sulle barre di trasferimento. Il processo di presa-sollevamento-avanzamento-abbassamento-apertura e definito
da curve di movimento. Per ogni sistema di trasferimento si realizzano e si ottimizzano curve di movimento sulla base dell‘angolo
di pressa, che servono a verificare I'accessibilitd dello stampo pressa e del sistema di trasferimento. E' possibile programmare
un profilo di movimento ottimizzato e specifico in funzione dello stampo. Attraverso variazioni definite di accelerazione e
rallentamento, corrispondenti alle curve di movimento programmate, si protegge la meccanica del sistema e si aumenta la
produttivita.

% TIMAC Srl uses a drive and control system that replaces the mechanical synchronization used in traditional transfer machines,

¥ thanks to the use of programmable electronic drives. In the transfer systems with clamps, the transport of the material from one
processing station to the next depends on the position of the press. This operation is done using clamp systems, mounted on
the transfer bars. The clamping-lifting-feeding-lowering-opening process is defined by motion curves. For each transfer system,
motion curves are realized and optimized according to the press angle; these curves are used to check the accessibility of the press
stamping die and of the transfer system. It is possible to program a specific and optimized motion profile according to the stamping
die. Through set acceleration and deceleration variations, corresponding to the programmed motion curves, the mechanics of the
system is protected and the productivity is increased.

13 A



X

(N TIMAC Srl
Q7 systéme d’actionnement et

y

exploite un

de contréle qui remplace la
synchronisation mécanique utilisée
dans les transferts traditionnelles par
I'emploi d’actionnements électroniques
programmables. Dans les systéemes de
transfert & pinces, le transport des matériaux
d'une phase de travail a la subséquente est
effectué en fonction de la position de la presse. -
Cela se passe par systémes a pinces, montés sur les . [ ] ma L
barres du transfert. Le procédé de prise-soulévement- i .
abaissement-ouverture est défini par des courbes de Industrial Technologies
mouvement. Pour chaque systéme de déplacement se
réalisent et s'optimisent des courbes de mouvement sur la
base de I'angle de presse, qui sont nécessaires pour vérifier
I'accessibilité de I'outil presse et du systéme de déplacement.
Il est possible de programmer un profil de mouvement optimisé

et spécifique selon I'outil. Par de variations définies d’accélération
et ralentissement, correspondantes aux courbes de mouvement
programmeées, on protége la mécanique et on augmente la productivité.

Die TIMAC Srl arbeitet mit einem Antriebs- und Steuerungssystem, bei
dem die mechanische Synchronisierung konventioneller Transfereinheiten
durch programmierbare elektronische Antriebe ersetzt wurde. Bei den
Ubertragungssystemen mit Greifern ist der Materialtransport von einer
Bearbeitungsphase zur ndchsten vom Standort der Presse abhdngig. Auf die
Ubertragerstangen montierte Greifersysteme unterstiitzen den Betrieb. Der Prozess
Aufnahme-Hub-Vorriicken-Absenken-Offnen ist durch Bewegungskurven definiert.
Fiir jedes Ubertragungssystem werden abhéngig vom Pressenwinkel Bewegungskurven
erstellt und optimiert, die dazu dienen, die Zugdnglichkeit des Pressenwerkzeugs und des
Ubertragungssystems zu lberpriifen. Méglich ist die Programmierung eines spezifischen
optimierten Bewegungsprofils nach dem jeweiligen Formwerkzeug. Durch definierte Anderungen
der Beschleunigung und Verlangsamung, die den programmierten Bewegungskurven entsprechen,
werden die Mechanik des Systems geschont und die Produktivitdt erhoht.

KomnaHus TIMAC Srl ncnonssyetr cuctemy npuvBepeHus B AENCTBUE U KOHTPOJSIS, B KOTOPOM

MexXaHN4ecKas CUHXPOHU3ALMS, UCMOMb3yeMas B TPAAULMOHHbIX ABTOMATUYECKMX NIMHUAX, 3OMEHEHA

HQ 3MeKTPOHHOE NPOorpaMmMupyemoe ynpasneHune. B cuctemax TpaHCnopTMpPOBKY MOCPEACTBOM 3AXMMOB
nepemelleHne matepuana us ofaHon ¢assl o6paboTkM B APYrylO OCYLLECTBMAAETCS B COOTBETCTBUMN C

nosuunen npecca. MepemeleHrne NPON3BOANTCS C MOMOLLBIO 3AXMMHbIX YCTPOWCTB, YCTAHOBMEHHbIX HA
nepenaTovHoM WraHre. MpoLecc 3axeaTa, Nogbema, NepemeLLeHns, ONyCKAHUS 1 PACKPLITUS XapaKTepuayeTcs
onpefeneHHbIMU KOUBLIMU ABUXKEHUS. 115 KAXKA0M CUCTEMbI TPAHCMOPTUPOBKM KPUBbIE ABUXKEHUS PACCUUTLIBAIOTCS

M ONTUMW3MPYIOTCH UCXOAS U3 YINA HAKIOHA MPeccd; OHM UCMOMb3YIOTCS ANS NPOBEPKMN AOCTYNHOCTU Npecc-
opMbI U CUCTEMbI TDAHCHOPTUPOBKK. ECTb BOZMOXHOCTL 3AMPOrPAMMUPOBATL ONTUMU3MPOBAHHBIV CRieLMdrnyeckmi
npodune ABUXEHUS B 3ABUCUMOCTU OT npecc-dopMmbl. [locpeacTBOM onpeAeneHHbIXx BAPUALUA YyCKOPEHUS U
3aMe[1eHuns, COOTBETCTBYIOLLMX 3ANPOrPAMMUPOBAHHbBIM KPUBBLIM JBUXEHUS, OCYLLLECTBMNAETCS 3ALLUTA MEXAHU3MOB
CUCTEMBI U YBENNYNBAETCH MPOU3BOAUTENBHOCTD.
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Esempio di curve di movimento transfer
Example of transfer motion curves
-
Exemple de courbes de mouvement transfert z il :
-
- -
Beispiel fiir Transfer Bewegungskurven = { Pk ol ™ el B
BApUaHT KpWBbIX ABUKEHMS NMPY NEPeMeLLeHUN
- il i -
- - il
Cras-bar = T o Sawcen
- L -~ I._
i L
o = . .
o Cpiresaries szt &  Cipfirarte Triang met Sagem

Il software sviluppato dalla permette di calcolare in automatico le impostazioni ottimali del transfer per ciascun movimento in

QY funzione dello stampo utilizzato in modo da indicare le performance massime ammissibili dal sistema pressa-transfer-stampo
tramite la funzione BEST PERFORMANCE. Il software si porta su valori ottimali di accelerazione e velocitd in funzione di quelli
massimi ammessi dal sistema.

The software developed by our company allows automatically calculating the optimal settings for each movement of the transfer
equipment according to the mold used, indicating the maximum allowable performance for the press-transfer-die system thanks
to the BEST PERFORMANCE function. The software reaches optimal values of acceleration and speed according to the maximum
values allowed by the system.

5

Le logiciel développé par Timac permet de calculer automatiquement les meilleures configurations de transfert pour chaque
mouvement selon l'outil utilisé, de fagon qu’on indique les performances maximales admissibles du systeme presse-transfert-
outil par la fonction MEILLEURE PERFORMANCE. Le logiciel automatiquement se porte sur les valeurs optimales d'accélération et
vitesse en fonction de celles maximales admises du systéme électro-mécanique.

Die von unserer Firma entwickelte Software gestattet es, fiir jede Bewegung automatisch die optimalen Einstellungen des Transfers

" in Abhdngigkeit vom verwendeten Formwerkzeug zu berechnen, sodass die Hochstleistungen des Systems Presse-Transfer-
Formwerkzeug durch die Funktion BEST PERFORMANCE angezeigt werden. Die Software bestimmt in Abhdngigkeit von den
Systemhéchstwerten die optimalen Beschleunigungs- und Geschwindigkeitswerte.

PaspaboTaHHOe Hallel KOMNOHWEN NPOrpamMMHoe obecrneyeHne No3BOMSET OCYLLLECTBATh ABTOMATUYECKUI paAcYeT
& ONTUMAIbHBIX MAPAMETPOB NEepPeMeLLEeHNs A NIOOLIX BULOB ABUXKEHNS B COOTBETCTBUM C UCMOSb3yEMON NMpecc-(popMoit;
TakMm o6pasom, nocpeactsom dyHkLmm BEST PERFORMANCE ykasbiBaiOTCs MOKCUMATIbHbIE MOKA3ATENM NMPOU3BOANTENbHOCTH
CHCTEMbI, BKITIOUAIOLLLEH MPEeCcCc, ABTOMATUYECKYIO TIMHUMIO 1 npecc-dopmy. MporpammHoe obecrneyeHre UCMonb3yeT B pAcYeTax
ONTUMASIbHbIE 3HAYEHUS YCKOPEHMS U CKOPOCTU B COOTBETCTBUU C MAKCUMATbHBIMU 3HAYEHUSMU, [OMYCTUMbIMU 47151 CUCTEMBbI.

Tramite la funzione MEGAZOOM & possibile inoltre verificare tutti i dati del sistema
punto per punto

Moreover, through the MEGAZOOM function, it is possible to check all the system data,
step by step

En outre, & I'aide de la fonction MEGAZOOM,, il est possible de vérifier toutes les
données du systéme point par point

Mit der Funktion MEGAZOOM lassen sich auf3erdem alle Daten des Systems Punkt fir
Punkt tberprtifen

Momumo atoro, nocpeactsom gyHKLMn MEGAZOOM BO3MOXHO OCYLLLECTBUTL
MOLLIArOBYIO MPOBEPKY BCEX AAHHBIX CUCTEMBI.

Una facile gestione delle ricette permette la memorizzazione di tutti i parametri
macchina

A user-friendly recipe management system allows the storage of all machine parameters

Une gestion aisée des recettes permet de mémoriser tous les paramétres de la
machine.

Im Rahmen des bedienungsfreundlichen Rezeptmanagements sind alle
Maschinenparameter speicherbar

MpocTtota ynpaeneHns HABOPOM KOMAHZ, MO3BOSISET OCYLLECTBIISTh 3ANOMUHAHME BCEX
NMapameTpoB CTAHKA.
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Linea Tandem con feeder
Tandem line with feeder

Ligne tandem avec aménages
électroniques linéaires

Tandemlinie mit Feeder

TaHOEeMHAs NUHKS C
nutaTenem

Esempio di layout per linea Tandem tipo G3
nel settore Automotive movimentata da feeder
elettronici lineari e navette (Schuttle)

Example of layout for Tandem line of G3 type
for the automotive industry, driven by linear
electronic feeders and shuttles

Exemple de plan pour ligne Tandem de type G3
pour le secteur d'automation avec déplacement
par distributeurs électroniques linéaires et
navettes (shuttle)

Beispiel fiir die Anordnung einer Tandemlinie
Typ G3 im Automobilsektor, die von linearen
elektronischen Feedern und Navetten (Shuttle)
bewegt wird.

BapuaHT cxembl TAHAEMHOM NnHKUK TMNa G3,
NPUMeHsiemol B 061aCTN OBTOMOBUNECTPOEHNS,
NMPWUBOAVMOW B ABMXKEHWUE NMUHENHBIMU
3MEKTPOHHBIMU MUTATENSIMU U 3ArPY304HO-
Pa3rpy304HbIMK YCTPOMCTBAMM (Y€THOKAMM)

A y

La profonda conoscenza della tecnologia dello stampaggio della lamiera ci
permette di essere un partner completo nella realizzazione dell'automazione
per linee tandem, presse singole ed isole di produzione prevalentemente nei
settori Automotive, elettrodomestico, casalinghi, scaldabagni, autoclavi e
recipienti a pressione in genere. In questa attivitd operiamo sia direttamente
con i piu affermati costruttori di presse, sia direttamente con I'utilizzatore finale
nel caso di presse esistenti.

Le nostre linee possono essere del tipo transfer, interpressa con robot,
interpressa con feeder elettronici lineari, interpressa con feeder elettronici
elittici, crossbar.

The in-depth knowledge of the sheet metal forming technology allows us to
be a comprehensive partner in the realization of automation equipment for
tandem lines, individual presses and production cells mainly in the automotive,
appliance, housewares, water heaters, autoclaves, and pressure vessels in
general. Within this framework, we work directly with both the most successful
manufacturers of presses and the end user, in the case of already existing presses.
Our lines can be of the following types: transfer, presses-connecting with robot,
presses-connecting with electronic linear feeders, presses-connecting with
elliptical electronic feeders, crossbars.

La profonde connaissance de la technologie d’emboutissage de la téle nous
permet de nous désigner comme partenaire parfait pour la réalisation de
I'automatisation des lignes tandem, presses de production individuelles et
isolées, principalement dans les secteurs de I'automobile, I'électroménager,
des produits ménagers, des chauffe-eaux, des autoclaves, et des récipients a
pression en général. Dans cette activité nous agissons soit directement avec
les plus importants constructeurs de presses qu'avec l'utilisateur final en cas
de presses existantes. Nos lignes peuvent étre de type transfert, entre-presse
avec robot, entre-presse avec aménages électroniques linéaires, crossbar.
Exemple de lay-out pour ligne Tandem de type G3 pour le secteur d'automation
avec déplacement par aménages électroniques linéaires et navettes (shuttle)

Die profunden Kenntnisse in der Blechumformung pradestinieren uns zum
Komplettanbieter von Automationen fiir Tandemlinien, Einzelpressen und
Fertigungsinseln, vorwiegend in den Sektoren Automobile, Haushaltsgerdte,
Haushaltswaren, Durchlauferhitzer, Autoklavs und Druckbehdlter. Bei
Neuanlagen arbeiten wir direkt mit den bekanntesten Pressenbauern,
bei bestehenden Pressen auch mit dem Endbetreiber zusammen.
Unsere Linien kénnen ausgefiihrt sein als Ubertragungslinien, pressenverbindend
mit Roboter, pressenverbindend mit elektronischen linearen Feedern,
pressenverbindend mit elektronischen elliptischen Feedern sowie als Crossbar.

my6okoe 3HAHWE TEXHONOTUW MPECCOBAHUS NUCTOBOrO METANIa
fenaeTt HAC UAEeANbHbLIM NAPTHEPOM AN KOMMAGHUN, HYXAAIOLWKUXCS B
OBTOMATU3ALUM TAHAEMHbIX TUMHUIA M OJUHOYHBIX MPECCOB, MPUMEHSEMbIX
B TOKMX cdepax Kak aBTomobunectpoeHune, nponsBoacTBO ObITOBOW
3M1eKTPOTEXHUKM, XO3SAMCTBEHHbIX TOBAPOB, 6ONNEPOB, ABTOKNABOB U B
LiefloM pasfnyHelx Cocyos nof fasneHrem. C Lenblo ocyLiecTsreHuns
3TON AeSTeNbHOCTU Mbl COTPYAHUYAEM HAMPAMYIO CHOMBONEe U3BECTHbIMM

NPOW3BOAUTENAMM

L
|

npeccos, a TAKXe
(e KOHEUYHEBH M
nonb3osaTrenem, B
clyvae, eCnm npeccsl
yxe umeimTca B
HaNN4nn.

Mb npepnaraem

NUHWUK crepyloLero
TUNA: AUHWUS TUNa
«TpaHcdep», NUHUS
MmexnpeccoBsas
po60OTU3NPOBAHHAS,
NUHUS MEeXNPeccoBas
C NUHEWNHbB MU
3NeKTPOHHBI MU
MUTATENSMU, NUHUS
MmexnpeccoBas C
SNNUNTUYECKUMMN
3N EeKTPOHHB MU
nMTaTeniamu, NUHUN
C nomepeyvHbI MU

MOHUMYNATOPAMM.



Esempio di robot antropomorfo

Example of anthropomorphic robot
Exemple de robot anthropomorphe

Beispiel fir einen anthropomorphen Roboter

BapwuaHT aHTponomopdHoro pobota

Linea Tandem con robot antropomorfo
Tandem line with anthropomorphic robot

Ligne tandem avec robot anthropomorphe
Tandemlinie mit anthropomorphem Roboter

TaHAEMHQAS NMUHUSA C AHTPONMOMOPdHBIM POBGOTOM

1y | -
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Esempio di linea Tandem con robot antropomorfo

Example of Tandem line with anthropomorphic robot

Exemple de ligne tandem avec robot anthropomorphe

Beispiel fir eine Tandemlinie mit anthropomorphem Roboter

BapuaHT TAHAEMHOM NMHUK C AHTPOMOMOPMHBIM POHOTOM

N

Hl |
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Pagina di programmazione robot - Robot programming page - Page de programmation robot
Seite fir die Roboterprogrammierung - MporpammmnpoBaHne NApPaMeTpoB padoTkl poboTa
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Industrial Technologies

36015 Schio (VI) ltaly
Via Lago di Costanza, 47
tel. +39 0445 576030
fax +39 0445 575288
www.timacsrl.it
commerciale@timacsrl.it



